1.1.1 Zu diesem Handbuch
1.1.2 Fachbegriffe und Legende
1.1.4 Aktualisierung

Materialeingang und Lagerung
Mechanische Bearbeitungen
Verstarkungsrichtlinien
Schweillen und Verputzen
Verbindungen am Fenster
Dichtungsverarbeitung
Oberflachen PVC und Folie
Oberflachen proCoverTec
Befestigung Nebenprofile
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Bellftung und Entwasserung

Verglasung

Statische Anforderungen, Grundlagen/Schallschutz
Beschlag

Elementkopplungen

Lagerung und Transport

Einbaurichtlinien

Laftung

Bedienung, Reinigung und Pflege
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2.1 Systemubersicht

2.1.1 Systemmerkmale
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2.1.3 Nebenprofile und Zubehor
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2.1 Offungsarten

2.2 Systemschnitte

.2.3 Technische Daten

2.4 Leistungsdaten/Prifzeugnisse

.3 Fertigungsdaten

.3.1 Zuschnitts-/Abzugsmalle Schema A, K, C, G-A, D und 0
.3.2 Verglasungstabellen
3.3 Maximale Abmessungen

4 Fertigung

Stahleinsatz

Be- und Entliftung

Fertigung Zarge und Schwelle
Fertigung Flugel

Schema A

Schema K

Schema C

Schema G-A

Schema D
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5 Fertigung Nebenprofile

.5.1 Sohlbankprofile, Verbreiterungen, Fensterbanke, Zubehor
.5.4 Sichtschutz
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6 Fertigung Varianten

2.
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux
2.6.2 Fertigung AluClip
2.6.3 SixPack

2.6.4 GFK - Schwelle



PremiDoor 76

21  Systemmerkmale

Schlagregendichtheit - Ungeschitzt (A)

tightness against driving rain - unprotected (A) bis 9A

p ro fl ne 2.1.1 Technische Daten
179 Technische Daten - Priifwerte
technical data - test values
? W ﬂ) ﬂ ﬂ) W ~ ﬂr ‘]_ Warmedurchgangskoeffizient Standard bis U; = 1,4
= ' H—'1 heat transfer coefficient standart Wi(mZ2K)
9 Widerstandsfahigkeit gegen Windlast Klasse
resistance to wind load bis C2/B3
i ] [
Ugsl_Jal ® JRL_JBR{]

i)

Luftdurchlassigkeit .
HIEEJ000=E g air permeability bis Klasse 4
1 89) (]
I e = 1 = e ( Schallschutz .
?IZJ. o~ H— R o sound insulation bis 45 dB
Einbruchhemmung .
burglar-resistant bis RC2

System Highlights

m Hochddmmender 5-Kammer Profilquerschnitt mit 76 mm
Bautiefe, U; = 1,4 W/(mK).

m GroRdimensionierte Stahlarmierungen fir optimalen
Formschluss, méglicher Einsatz von 2 Stahlprofilen in der
Zarge.

m Umlaufende EPDM-Verglasungsdichtung.

m Hochwertige Dichtteile fur effiziente Abdichtung.

m Einsatz unterschiedlicher Glasdicken bis zu 50 mm.

m Zurlckversetzte Glasleiste mit verkurzter anextrudierter
Dichtlippe fiir schénere Optik und leichtere Reinigung.

m Verdeckt liegende Verschraubung der Zarge in vorgeform-
te Aufnahmen.

m Thermisch perfekt ausgelegte Schwelle.

m Durch Einsatz einer Laufschienenvariante ist barrierefreies
Bauen gegeben.

m Spezielle Aufnahmenut fir 76 mm Verbreiterungsprofile.

System highlights

m High insulation five chamber profile cross section with
76 mm construction depth, U; = 1.4 W/(m?K).

m Large scale steel reinforcements for optimised positive
action connections, possible use of two steel profiles in the
casement.

m Peripheral EPDM glazing gasket.

m High quality sealing elements for efficient sealing.

m For diverse glass thicknesses up to 50 mm.

m Backset glazing bead with shortened coextruded seal lip
for enhanced visual appeal and easier cleaning.

m Concealed casement screw unions in preformed receivers.

m Threshold designed for the perfect thermal properties.

m Barrier-free building possible with a track variant.

m Special receiving groove for 76 mm extension profiles.

50
55

Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 211 1




PremiDoor 76

21  Systemmerkmale

p ro fl ne 2.1.1 Dichtungssystem

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Dichtungssystem
seal system

Funktionsdichtungen / function gaskets Funktionsdichtung / function gasket

G153

76653

EPDM Dichtungen
EPDM seals

Verglasungsdichtungen / Glazing Seals

VerschweiRbare TPE-Dichtungen /
Dichtungen TPE - seals
weldable seals schweirbare
Reparaturdichtungen
weldable repair
gaskets

bei Einsatz von Alu-Vorsatzschalen

with the use of alu-cladding
Funktionsdichtungen
m functiongaskets

G152 G151
G048 G047 ) 1 Horizontal Vertikal
(EPDM) (EPDM) == unten seitlich
horizontal vertically at
bottom the side

Q-Lon Dichtung fiir Alu-Schalen
Q-Lon gasket for Alu-cladding

Einsatz in den Alu-Vorsatzschalen / for use with alu-cladding

G075

G057

Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 211 2




PremiDoor 76
2.1 Systemmerkmale
p ro f 1ne 2.1.1 Dichtungssystem

Dicht- und Formteile
sealing and molded parts

Schema D
M593

Schema A/ scheme A

2x M434

Schema D

Schema D Schema D

Ty

M590 M591

[ | [
\ /

— +

| i

[
1 T |

M423R/L 2x M435 M434

Schema D Schema D

Sl
M592R/L
Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.1
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

21

Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

76169 Rahmenzarge 65 mm / frame
179

[ 9]

I LIT

S o
8
BIYE ] Tnll
JEimm 181
76169 weil}, creme oder foliert,
white, cream or foiled
76169C  proCoverTec

Zubehor

anzin | R A303 A305 A194

Bezeichnung |Verstarkung Stahl Verstarkung Alu- Alu-Vorsatzschale

Aluminium Flhrungsschiene

Name reinforcement, steel |reinforcement alu alu- alu cladding
guide rail

Zeichnung

Drawing

Werte lg=5,1cm* lg =89 cm*

Values Iy = 12,2 cm* ly = 79,8 cm*

Zubehér

Zubehor | A356 A373 M424 M442

Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Halbschale Zargen/Schwellen- | Dichtplatte Zarge
dichtblock

Name alu cladding alu half cover casement/threshold |sealing plate
sealing element

Zeichnung

Drawing

Werte E =326 mm E =195,7 mm

Values S =123 mm S=76,3mm

Zubehor

Zubehor | M426 M441 M589 S144

Bezeichnung |Dichtteil Zarge Distanzplatte Dichtteil Zarge Schraube

Name sealing part distance plate sealing part screw

frame frame

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Zubehor

Ancillaries 2117

Bezeichnung |GFK

Flhrungsschiene

Name GFK guide rail

Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Auslegung Marz 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

21

Systemubersicht

2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

Z006 Schwellen-Set / threshold profile set Zubendr 9560 A507 A374 M424
179 Bezeichnung |Anschlussprofil Alu-Trittschiene Anschlussprofil Zargen/Schwellen-
aulen Schwelle dichtblock
Name connection profile alu-occurs rail connection profile casement/threshold
outside threshold sealing element
@ Zeichnung M
2 Drawing — 2 A1T7F
. Werte E =59,0 mm
Z006 lichtgrau Values S =204,3 mm
light grey
Zubehor
Ancillaries 9S78 M425 M047 G002
Bezeichnung taufsch}ene fDicgm;il | [S)isﬁanz”klotz fStirgaﬁdec”kung
A arrierefrei Ur Schwellennut chwelle Ur Schwelle
2007 SChwe"en-set I threShOId p "Ofl’e set Name guide rail sealing part distance part front cover
barrierfree for threshold groove |for threshold for threshold
189,5
‘ Zeichnung
Drawing
@
(2
= Werte
Values
Zubehor
Zubshdr | G241 G242 G243 S124
2007 lichtgrau Bezeichnung |Abdeckteil fiir Z006 |Abdeckteil fiir Z007 |Abdeckteil fiir Z008 |Schwellen-
/ight grey verlangerungs-Set
Name Cover part Cover part Cover part threshold
extension set
2008 Schwellen-Set / threshold profile set =
Zeichnung 4 1]
179 Drawing ! 1 !
3
(]
Werte
Values
@
¢ Aty T108 T053 T096 9A84
Ancillaries
Bezeichnung |Bohrlehre Bohrlehre Bohrlehre Bohrlehre
flir S124
Name drilling jig drilling jig drilling jig drilling jig
2008 lichtgrau
light grey
Zeichnung
Drawing
Z009 Schwellen-Set / threshold profile set
179 Werte
‘ | Values
Zubehor
Wg Ancillaries A4s7 A458
o Bezeichnung |Laufschiene Alu-Abdeckprofil
[rs} Schema D
Name guide rail Alu cover profile
. Zeichnung
7009 lichtgrau Drawing S
light grey
. Werte
2010 Schwellen-Set / threshold profile set Values
189,5
m
: u U UDDDH
(=]
<
; i
% Il
Z010 lichtgrau
light grey
Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.2 2
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

Z112 GFK Schwelle / GRP threshold Zubehdr | 9578 A310T A457 A458
Bezeichnung |Laufschiene Alu-Trittschwelle Laufschiene Alu-Abdeckprofil
barrierefrei Schema D
Name guide rail alu tread bar guide rail Alu cover profile
barrierfree
179 Zeichnung P ..,4;:,,.
Drawing / 1 z i
Yo}
N
Werte
Values
Zubehor
Z112 Zubehor | 424 M425 M658 M662
Bezeichnung |Zargen/Schwellen- |Dichtteil Einschubkern Abdeckkappe fiir
dichtblock Schwellennut GFK-Schwelle
Name casement/threshold |sealing pad insert block cap for the
sealing element GRP threshold
Zeichnun o
Drawing 9 % % @
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | TQ53 9A84 S131
Bezeichnung |Bohrlehre Bohrlehre Schraube
fir GFK-Schwelle
Name drilling jig drilling jig screw
for GRP threshold
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.2 3
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PremiDoor 76

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

76269 Schiebefliigel 100 mm / sliding sash

76

62

21_|

N

o
S
o
~
N———\n
76269 weil3, creme oder foliert
white, cream or foiled
76269---1L weill mit lichtgrauer Dichtung
white with light grey seal
76269---1S weil’, creme oder foliert mit schwarzer Dichtung
white, cream or foiled with black seal
76269C--1S proCoverTec mit schwarzer Dichtung

proCoverTec with black seal

Zubehor
Zubehdr | Y372 V374 V375 V370
Bezeichnung |Verstéarkung Verstarkung gestanzt|Verstarkung Verstarkung
Name reinforcement reinforcement reinforcement reinforcement
punched holes
414 414 414 414
| | | |
Zeichnung _ N _ o - o - o
Drawing N 5| N 3
Werte lg = 8,6 cm* ls=85cm* Is=92cm*
Values ly =122 cm?* Iy =112cm* ly=82cm*
Zubehor
Zubehdr | y371 V280 M354 A359
Bezeichnung |Verstéarkung Verstarkung Glasfalzeinlage Alu-Vorsatzschale
Mittelpartie
Name reinforcement reinforcement glazing rebate insert |alu cladding middle
part
414
b -
Zeichnung .q{ N
Drawing 3 o
3

Werte lg = 11,0 cm* lg = 0,02 cm* E =152,8 mm
Values ly =99 cm* Iy =3,1cm* S =80 mm
Zubehor
Zubohdr | A358 A360 M430 M435
Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Vorsatzschale Set Dichtungsecke |Dichtblock

Flugelrticken

Name alu cladding sash alu cladding set sealingcorner sealing block
back

Zeichnung

Drawing

Werte E =259,6 mm E =329 mm

Values S =132 mm S =129 mm

Zubehor

Zubehor | M427R/L 9B59 9B60 9861

Bezeichnung |Dichtblock Fuhrungsgleiter Flugelpositionierer  |Flugelpositionierer

klein

Technische A

nderungen vorbehalten!

mafstabgerecht

2.1.2

Name sealing block guide slider sash positioner sash positioner small
Zeichnung T
Drawing iI?L- /
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | V085 T016 76661 M590
Bezeichnung |Distanzprofil Bohrlehre Distanzprofil Dichtblock
fur Laufwagen fur Flugel
Name spacer profile drilling spacer profile sealing block
for carriage for sash
O
Zeichnung o
Drawing D
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | \M591 M592R/L M704
Bezeichnung |Endstiick Dichtblock Dichtblock
with endcap Fliigel unten
Name tail drilling sealing block
for carriage sash below
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

76655 Fliigelanschlussprofil / cover profile

76655 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76655C proCoverTec

76659 Fliigelanschlussprofil / cover profile

55,6
O = N0y
LA D
76659 lichtgrau
light grey

76653 Dichtleiste / sealing profile
35,9

N

76653

lichtgrau oder schwarzbraun
light grey or black brown

76654 Einlaufprofil / inlet profile
66,9

76654 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76654C proCoverTec

76657 Mittelverschluss / middle connector
37

2 =\
AN =]
/4

24
76657 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76657C proCoverTec

Zubehor

Ancillaries M434
Bezeichnung [Dichtpad
Name sealing pad
Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Zubehor

Ancillaries M434
Bezeichnung [Dichtpad
Name sealing pad
Zeichnung

Drawing

Werte

Values

Zubehor

Ancillaries M428R/L

Bezeichnung

Dichtleistenendstiick

Name sealing element
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Zubehor
e M440 M444 M593
Bezeichnung (Dichtplatte Dichtteile Set Dichtteile Einlauf
Schema C
Name sealing plate sealing pad set sealing pad set
scheme C
Zeichnung % @
Drawing %g g%
Werte
Values
zubehor | M420R/L | M421R/L | M422R/L | M423RIL
Bezeichnung [Dichtteil Dichtteil Fest Dichtteil Schiebe Dichtteil

Name

Mittelverschluss
sealing element

Mittelverschluss
sealing element

Mittelverschluss
sealing element

Mittelverschluss
sealing element

Zeichnung
Drawing

7

Werte
Values

Zubehor
Ancillaries

T054

Bezeichnung

Name

Bohrlehre

drilling jig

Zeichnung
Drawing

Werte
Values

Auslegung Mai 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite




PremiDoor 76

2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

76656 Abdeckprofil / cover profile 76662 Halte - Leiste / Hold bar

94 ‘
75 ‘

0
AT’ —
o [
76656 weil}, creme oder foliert 76662 lichtgrau
white, cream or foiled light grey

76656C proCoverTec

[sp)

7 7 Zubehor
76651 Deckprofil / cover profile oiliins A357 M429
85 Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Dichtkissen

72,1 ‘ Name alu cladding sealing pad

1 ) Zeichmung
S = 3 a

32,5

Werte
Values

10,5

L]

76651 weily, creme oder foliert
white, cream or foiled

76651C proCoverTec

76652 Deckleiste / cover profile 76658 Zwischenprofil / spacing profile
74
‘ ‘ 47,5
76652 weil}, creme oder foliert 76658 lichtgrau
white, cream or foiled light gray

76652C proCoverTec

i ini i Zubehor
A390 Alu-Stulpleiste / aluminium cover profile . 9C24 S075
Bezeichnung |Abdeckkappe Klipsschraube

ﬁ—ﬁ Name endcap clipping screw
Zeichnung
Drawing

3
Werte
Values
nl
A390 blank, weil3, creme oder foliert
blanc, white, cream or foiled
Auslegung Mai 2019 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.1.2 6
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

76301 Fliigelsprosse 84 mm / sash rail

76301---2L

76301---2S

76301C--2S

weil oder foliert
white or foiled

weill mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

proCoverTec mit schwarzen Dichtungen
proCoverTec with black seals

76302 Fliigelsprosse 84 mm / sash rail

76

[

T

84

Yy

76302

76302---2L

76302---2S

76302C--2S

] .

1

21

LS
42

21

weil} oder foliert
white or foiled

weily mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

proCoverTec mit schwarzen Dichtungen
proCoverTec with black seals

Zubehor
Ancillaries

V320

V321

A069

M137

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstarkung 2,0 mm

Alu-Vorsatzschale

Glasfalzeinlage

Name reinforcement reinforcement aluminium cladding |rebate insert
37 |
Zeichnung G :?
Drawing v o
|
Werte E: 238,2 mm
Values S: 124 mm
Zubehor
Zubehor | M55 J052 J175
Bezeichnung |Einschubkern X- Verbinder X- Verbinder

Name insert block X- connector X- connector

Zeichnung

Drawing

\01;7{}23 28,6 x 35,6 mm Pfosten im Fliigel

Zubehor

Ancillaries V318 V319 V343 A069

Bezeichnung

Verstarkung 2,0 mm

Verstarkung 2,5 mm

Verstarkung 1,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Name reinforcement reinforcement reinforcement aluminium cladding
Zeichnung

Drawing

Werte lg=2,8cm* E: 238,2 mm
Values Iy =55 cm* S: 124 mm
Zubehor

Zubehdr | M137 Jo052 J175

Bezeichnung |Glasfalzeinlage X- Verbinder X- Verbinder

Name rebate insert X- connector X- connector
Zeichnung

Drawing

Werte o
Values Pfosten im Fliigel

Die Verarbeitung der Fligelsprossen erfolgt nach den Verarbeitungsrichtlinien des Systems 76 AD Register 2.4.5.
For processing the sash rails please follow the processing guidlines of System 76 AD Chapter 2.4.5.

Auslegung Mai 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.1.2

Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.1 SystemuUbersicht
2.1.2 Hauptprofile und Zubehor

76303 Fliigelsprosse 110 mm / sash rail

76

3

.

3] %B
&) LS
68

110

vl
|

Y]

Yy

76303

76303---2L

76303---2S

76303C--2S

]

¥

weil} oder foliert
white or foiled

weily mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

proCoverTec mit schwarzen Dichtungen
proCoverTec with black seals

76300 Fliigelsprosse 68 mm / sash rail

76

-

) —
76300
76300---2L
76300---2S
76300C--2S

_ v

000D
[}
26

weil}
white

weily mit lichtgrauen Dichtungen
white with light grey seals

weil} oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals

proCoverTec mit schwarzen Dichtungen
proCoverTec with black seals

Zubehor
Ancillaries

V323

V322

V324

A070

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstérkung 2,5 mm

Verstarkung 2,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Name reinforcement reinforcement reinforcement aluminium cladding
1

Zeichnung

Drawing

Werte lg = 13,0 cm* lg =22,0 cm* lg=17,1 cm* E: 290,4 mm

Values Iy =9,2 cm* Iy = 16,8 cm* Iy = 13,3 cm* S: 150 mm

Zubehor

Zubehtr | M137 M654 Jos4

Bezeichnung |Glasfalzeinlage Einschubkern X- Verbinder

Name rebate insert insert block Xx- connector

Zeichnung

Drawing

Werte

Values 43,7 x 54,6 mm

Zubehor

Zubehdr [ Y312 A045 M137 Jo050

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Alu-Vorsatzschale

Glasfalzeinlage

Sprossenverbinder

Name reinforcement aluminium cladding |rebate insert sash rail connector
Zeichnung

Drawing

Werte g =0,3cm* E: 206,2 mm

Values ly=15cm* S: 108 mm

Zubehor

Ancillaries J182

Bezeichnung

Sprossenverbinder
fur Klebefliigel

Name sash rail connector

Zeichnung \' D

Drawing C R V¢
\}/’_ N

Werte

Values

Die Verarbeitung der Fligelsprossen erfolgt nach den Verarbeitungsrichtlinien des Systems 76 AD Register 2.4.5.
For processing the sash rails please follow the processing guidlines of System 76 AD Chapter 2.4.5.

Auslegung Mai

2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register
2.1.2
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PremiDoor 76

2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

76700 Verbreiterung 15 mm / extension profile e O G019 G020
88 Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
\Verbreiterungen Verbreiterung
| 76 Name

Zeichnung

© ﬂ ﬂ Drawing

Werte
Values
76700 weil, creme oder foliert
white, cream or foiled
76700C proCoverTec
76701 Verbreiterung 30 mm / extension profile ey V312 M301 M302 M303
Bezeichnung [Verstarkung 1,5 mm |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
88 gerade schrag
Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
Zeichnung
Drawing
Werte g =0,3 cm*
Values lw=1,5cm*
Zubehor
' Ancillaries G019 G020
: f Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
76701 WeI‘B, creme oder f0|lel't 9 Verb’?'eiterungeng Verbreiterung
white, cream or foiled Name
76701C proCoverTec
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
76702 Verbreiterung 60 mm / extension profile e O V314 M301 M306 M307
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm, |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
) 88 geschweildt gerade schrag
‘ 76 Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
welded
L)L N - N
Zeichnung J
Drawing o
Werte Ig = 8,4 cm*
o Values ly=5,7 cm*
©
Zubehor
DD Ancillaries G019 G020
Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir |Stirnabdeckung fiir
\Verbreiterungen Verbreiterung
L0 I J ame
| 76 |
Zeichnung
76702  wei, creme oder foliert Drawing
white, cream or foiled
76702C proCoverTec Werte
Values
Auslegung August 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.1.3 1




PremiDoor 76

2.1 Systemubersicht

p ro fl ne 2.1.3 Nebenprofile und Zubehor

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

76703 Verbreiterung 120 mm / extension profile e O V314 M301 M308 M309
Bezeichnung [Verstarkung 2,0 mm, |Abdeckkappe Abdeckkappe Abdeckkappe
\ 88 geschweilt gerade schrag
‘ 76 Name reinforcement end cap cap straight cap bevelled
LQ L L Llp | 4 .
g —— Zeichnung o |
Drawing o
Werte Ig = 8,4 cm*
Values ly=5,7 cm*
Zubehor
Ancillaries G019 G020
J Bezeichnung [Hauptabdeckung fiir [Stirnabdeckung fiir
\Verbreiterungen Verbreiterung
o || |
& e
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
| 7 |
76703 weil, creme oder foliert
white, cream or foiled
76703C proCoverTec
Auslegung August 2016 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.1.3 2




PremiDoor 76
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.1 Offnungsarten

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema A, DIN links Schema A, DIN rechts

3 f—
K =— ]

1 Hebe-Schiebefllgel, 1 Festverglasung 1 Festverglasung, 1 Hebe-Schiebeflligel

Schema D

2 Hebe-Schiebefllgel

Schema K

[ ; —= |

2 Hebe-Schiebeflligel, 1 Festverglasung

Schema G-A, DIN links Schema G-A, DIN rechts

1 Hebe-Schiebefllgel, 2 Festverglasung 1 Hebe-Schiebefligel, 2 Festverglasung

Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel, 2u uFestvergIasungen

DIN rechts - Griffbedienung rechts = linke Dichtteile
DIN links - Griffbedienung links = rechte Dichtteile
Schema 0

ﬁ — +

1 7Festverg|asung

Auslegung April 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.2.1 1




PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Systemschnitte Schema A

Vertikalschnitt Schema A
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Horizontalschnitt Schema A
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Auslegung Januar 2018
Technische Anderungen vorbehalten!
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PremiDoor 76
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.2 Systemschnitte Schema C
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Vertikalschnitt Schema C
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Horizontalschnitt Schema C

Auslegung Januar 2018 Abbildungen nicht Register
2.2.2

Technische Anderungen vorbehalten! malfistabgerecht




PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Systemschnitte Schema G - A
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Auslegung Januar 2018 Abbildungen nicht Register Seite
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PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik
2.2.2 Systemschnitte Schema K

o o
1T 4
I : .
| | 4.1} 4—} i

Vertikalschnitt Schema K

Horizontalschnitt Schema K-

o

5 o U T

LI

Auslegung Januar 2018 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.2.2 4
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik
2.2.3 Technische Daten

Materialkenndaten

Die Herstellung der Profile erfolgt im Extrusionsverfahren. Eine standige
Fertigungskontrolle sichert Qualitdt und Formgenauigkeit der Profile.

Die Profile erfillen die Anforderungen nach RAL-GZ 716,

techn. Anhang Abschnitt 1.

Material Profile

Formmasse, weil® gemafl DIN EN ISO 1163-1 PVC-U, ELP, 082-50 -T28

Dichte DIN EN ISO 1183 1,46 g/cm?
Schlagzahigkeit bis - 40 °C DIN EN ISO 179 ohne Bruch
Kerbschlagzahigkeit DIN EN ISO 179

(bei Normalklima 23 °C 5
nach DIN EN ISO 179) (Probe 1fc) > 45 kd/m
Kugeldruckharte )
(Eindruckzeit 30 sec.) DIN EN ISO 2039-1 100 N/mm
Zugdfestigkeit DIN EN ISO 527 > 40 N/mm?
E-Modul DIN EN ISO 527 > 2500 N/mm?
Formbestéandigkeit in der Warme:

Vicat VST/B (gemessen in Ol) DIN ISO 306 >80 °C
ISO R 75/A (gemessen in Ol) DIN 53461 >69 °C
Linearer Warmeausdehnungs-

koeffizient — 30 °C bis + 50 °C 0,8x 10" K’

Wichtiger Hinweis

Die auftretenden Langenanderungen, infolge

Die gemittelte Langenanderung betragt bei:

Erwarmung der Profile, sind, wie zahlreiche  weilRen Profilen =1,6 mm/m
Einbaubeispiele zeigen, minimal. farbigen Profilen ~ =2,4 mm/m
Warmeleitfahigkeit DIN 52612 0,16 W/mK
Spezifischer Durchgangswiderstand DIN VBE 0303 T3 10°Q cm
Relative Dielektrizitditskonstante DIN 53483 3,3 bei 50 Hz;
2,9 bei 10 6 Hz
Brandverhalten DIN 4102 schwer entflammbar,

selbstverléschend

Wetterechtheit

nach 12 - GJ/m?> RAL-GZ 716 Sonneneinstrahlungsenergie; Farbanderung nicht groRer als
Echtheitszahl 3 des Graumalstabes nach DIN EN 20105-A02

Wetterbestandigkeit

nach 12 - GJ/m? RAL-GZ 716/1 Sonneneinstrahlungsenergie;
Abfall der Kerbschlagzahigkeit < 30 % bzw. 2 28 KJ/m?

Besondere Bestdndigkeiten

termitenfest, faulnisbestandig, chemikalienbestandig nach DIN 8061 Bbl 1, z.B. gegen:
Laugen, Sauren, Salze, Salzlésungen, Alkalien, Seewasser, Benzin, Ol, Kalk, Zement,

Abgase aller Art

Physiologisches Verhalten
und Umweltverhalten

inert, neutral. Die Wetterechtheit sowie Chemikalien- und Faulnisbestandigkeit gewahrleisten,
dass bei der Handhabung weder Gesundheits- noch Umweltgefahren bestehen.

Auslegung April 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht 2.2.3 1

Register Seite
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NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik
2.2.3 Technische Daten

Profilwanddicke

nach RAL-GZ 716 Class B

Verstarkungen

Alle Hauptprofile kdnnen nach statischen Anforderungen mit Stahlprofilen verstarkt werden.
DIN EN 10.142/10.147/DX 51D+Z, kaltgewalzte nach DIN 59413/17118 bzw.
DIN EN 10.142/10.147 verzinkt nach DVV 7 Tabelle 4a + 4b

Bearbeitungsmoglichkeiten

bohren, frasen, sagen, feilen, schweillen, schleifen

Rahmenverbindungen

verschweildt, Pfosten / Kdmpfer verschraubt

Offnungsarten

Festverglasung, Dreh-, Dreh-Kipp, Kipp-, Klapp-, Stulp-, Abstellschiebekippfenster,
Parallelschiebekipptiren, Balkontlren, Hausturen.

Mit Ausnahme von Parallelschiebekipptiren kénnen alle Fenster und Tiren in Rundbogen-
oder Stichbogenform hergestellt werden.

Verglasungsarten

Trockenverglasung, Gerader Fligelglasfalz mit anextrudierter Falzdichtung

Glasarten Isolierglas, Glasdicken von 24 bis 48 mm, mit EPDM-Dichtung bis 50 mm, einsetzbar
Glasleisten auf ganzer Lange eingerastet und leicht austauschbar
Dichtungen Anschlag- und Verglasungsdichtung aus EPDM oder TPE; anextrudierte Dichtungen aus

thermoplastischem Material (PCE)

Dichtungsfarbe

Schwarz und lichtgrau (RAL 7035)

Beschlage handelsubliche, nach Beschlagsliste
KammermaR nach Einbauanleitung der Beschlage 12'mm
Beschlagsbefestigung verschraubt

Fliigelanschlag einfach

Entwéasserung Bohrungen bzw. Langlécher im Falzbereich;
Schlitze durch Entwasserungsvorkammer erfolgen nach unten oder nach vorne
Abdichtung elastisch zwischen Wand-Blendrahmen

Grund-Einputzrahmen

nicht erforderlich

Einbau in Gebaudefront

alle vorkommenden Einbauarten moglich

Profilformen

It. Arbeitsmappe

Oberflichen Farbe weil;
Strukturfarben und Unifarben gemaR Lieferprogramm
Anstrich maglich (nicht erforderlich)

Reinigung und Pflege

Koraclean extra (Farbe weif3), Koéraclean color (Struktur), Wasser und geeignete
Haushaltsreiniger (nicht scheuernd, nicht anlésend). Fir diverse Haushaltsreiniger kénnen
wir nicht garantieren. PVC-anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulassig.

Warmedurchgangskoeffizienten

U-Wert-Fenster (U.): U-Wert-Verglasung (U.):

richtet sich nach U-werten der verwendeten  ca. 2,6 bis 0,5 W/(m? K)

Verglasung und der eingesetzten U-Wert-Rahmen (U):

Profilkombination. je nach Profilkombination zwischen
1,1 W/(m? K) und 1,2 W/(m? K) mit
Stahlarmierung in Rahmen und Fliigel

Auslegung April 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

mafstabgerecht 2.2.3

Abbildungen nicht Register Seite




PremiDoor 76

2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.4 Leistungsdaten/Prifzeugnisse
Systempriifbericht
Windlast /
Produkt- Schlagregendichtheit / Priifbericht

familie

Elementbeschreibung

System

Luftdurchlassigkeit /
Bedienkrafte

ift-Systempass

Hebeschiebetir Schema A
3000 x 2632 mm

PremiDoor 76

B3/C2/9A /411

16/11-A534-B1

Hebeschiebetiir Schema C
4600 x 2632 mm

PremiDoor 76

C1/B2/9A 4/ 1

16/10-A478-B1

Hebeschiebetlir Schema A
5063 x 2630 mm

PremiDoor 76 LUX

C1/B2/9A /4] -

16-001597-PR06
(PB-A01-02-de-01)

Systempriifbericht - Gutachtliche Stellungnahme

Elementbeschreibung

System

Windlast /
Schlagregendichtheit /
Luftdurchlassigkeit /
Bedienkrafte

Priifbericht

Hebeschiebetlir Schema K

PremiDoor 76

B3/C2/9A /4 /1

Gutachtliche Stellungnahme Nr.
17/04-A131-G1

Hebeschiebetlir Schema G-A DIN links,
Schema G-A DIN rechts

PremiDoor 76

C1/B2/9A /4 /1

Gutachtliche Stellungnahme Nr.
17/04-A131-G1

StoRfestigkeit — Die Priufberichte der einzelnen Elemente kénnen im Extranet heruntergeladen werden.

Elementbeschreibung

System

StoRfestigkeit

Priifbericht

Hebe-Schiebefenster
2063 x 2132 mm

PremiDoor 76

Klasse 3

19-001597-PR0O7

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.2.4

Seite




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.2

Systemtechnik

2.2.4 Leistungsdaten/Prifzeugnisse

Schallpriifzeugnisse

erreichte
Elementbeschreibung Scheibenaufbau (mm) Werte Priifbericht/Priifungs-Nr.
Rw.P=dB

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 4-12-4-12-4 31 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P19

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 4-16-4-12-4 31 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P18

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 6-16-4 33 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P17

Einflligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 6-12-4-12-4 34 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P16

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 8-20-4 36 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P15

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 44.2-16-4 37 P14

Einflligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 10-20-4 36 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P13

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 44.1-16-4 37 P9

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm 6-12-4-12-44.1 39 P8

Einflligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A VSG-SI 44 1/12ANSG-SI 44.1 40 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P7

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG Sl 44.1-16-VSG 33.1 39 P6

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG Sl 44.1-16-VSG Sl 44.1 40 P12

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tiir Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG S144.1-24-8 40 P11

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG S166.1-24-6 M P10

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 46.2-20-VSG 44.2 42 P2

Einflligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG Sl 66.2-20-VSG Sl44.2 42 P4

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A VSG S| 66.2-24-VSG S| 44.2 42 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P3

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 86.2-24-VSG 46.2 43 P22

Einfliigelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm 6-16-4-16-6 34 P20

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 6-18-6 33 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm P5

Einfligelige Hebe-Schiebe-Tur Schema A 17-/105-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 44.1-18-6 39 P1

Einflligelige Hebe-Schiebe-Tir Schema A 17-/05-A202-B1 / 17/05-A202-
1653 mm x 2500 mm VSG 44.1-16-4-14-6 40 P21

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.2.4 2




PremiDoor 76
2.2  Systemtechnik

p ro fl ne 2.2.4 Leistungsdaten/Priifzeugnisse

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

UsWert Priifberichte — Die Prifberichte der einzelnen Elemente kdnnen im Extranet heruntergeladen werden.

Elementbeschreibung scm'f’;"ma)“fba” Ur-Wert Priifbericht
PD-76-AS / Hebe-Schiebetiirsystem fiir Schema A Paneel 36 mm 1,4 PD—76mm'U;“S1'S°hema'A'
PD-76-AS / Hebe-Schiebetiirsystem mit A303 firr Schema A Paneel 36 mm 1,5 PD_76mm-Ufm-Schema-A-
AS-A303
TIF
N . e
profine Certified Produkte und Lieferanten (@ \v}

Schwellensystem ,,Eco Pass“ der Siegenia-AUBI KG in PremiDoor 76

Das Schwellensystem ,Eco Pass" ist alternativ als systemerganzende Komponete im System PremiDoor 76 einsetzbar
und zugelassen.

Die Kaufabwicklung, sowie Unterlagen zu Verarbeitungsvorgaben, Technischen Daten und Prifzeugnissen erhalten Sie
von unserem Kooperationspartner.

Bitte richten Sie Ihre Anfragen an:

Siegenia-AUBI KG

Zum Grafenwald

54411 Hermeskell

Tel. (06503) 917-0

Fax (06503)917100 :D

E-Mail: post@siegenia-aubi.com & AN
www.siegenia-aubi.com 3

Schwelle ,,ThermoTop 2.1“ von HAUTAU in PremiDoor 76

Die Schwelle ,ThermoTop 2.1 ist alternativ als systemerganzende Komponete im System PremiDoor 76 einsetzbar und
zugelassen.

Die Kaufabwicklung, sowie Unterlagen zu Verarbeitungsvorgaben, Technischen Daten und Priifzeugnissen erhalten Sie
von unserem Kooperationspartner.

Bitte richten Sie Ihre Anfragen an:

M
HAUTAU GmbH (e
Wilhelm-Hautau-Str. 2
31691 Helpsen
Tel.: (05724) 393-0 Tﬁmg(ﬂj ﬁ ﬁ
s 20

Fax: (05724) 393-125
E-Mail: info@hautau.de
www.HAUTAU.de

Auslegung Mai 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2.2.4 3
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3.
2.3.1
Schema A

Fertigungsdaten
Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Schema A
1 Hebe-Schiebefliigel

1 Festverglasung @ w -
FAM = @ —31,5mm
RAM I‘ | —— |
GlasmaBgeie = - 199,5 mm - -
Glasmalpyshe = RAM — 300 mm
Schema A . . zusatzl. Schnitte
AbzugsmaRe in mm (RAM) (FAM) Horizontal  [St.|  Vertikal —|St.|™ ¢ qoriich
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 / A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 412
- vertikal:
° Deckprofil 76651 RAM/2 - 113,5 1 RAM - 119,3 1 | Nachpesrbsitung st
2 | Einlaufprofi 76654 - RAM - 115 1
N | Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 1
Flhrungsschiene, (geteilt Fligel B) A305 RAM/2 - 123,5 1 -
Fuhrungsschiene, (geteilt Fliigel F) A305 RAM/2 - 17 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2006 / 2007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - 140,5 1 -
¢ | Schwellendeckel A507 / G213 | RAM2-1105 | 1 -
g Anschlussprofil fur Rollladenlauf.| 9S60 / G044 RAM 1 -
. ) RAM/2 - 119,5
Zwischenprofil 76658 [FAM - 88 ] 1 -
Flugel 76269 RAM/2 - 31,5 4 RAM - 132 4
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 étf?}?]rldm{ng der
g Verstarkung (beidseitig Gerade) \V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 R:g_ezili ¢
Glasmal FAM - 168 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 4 FAM - 158 4 | beidseitig Gehrung
g Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 1
= Fliigelanschlussprofil unten 76659 FAM -88 1 -
[T
Fligelanschlussprofil 76655 FAM + 15 1 FAM - 16 1
Abdeckleiste Festfllgel 76656 - FAM 1
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 1
m | Abdeckleiste Flugel 76656 - FAM 1
Dichtleiste 76653 FAM - 56 1 -
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 1




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema A
Schema A
Stuckliste Teile (Set Z087)
bei Schema A im Einsatz Anzahl
o | Pichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
o N'| Zargen/Schwellendichtblock M424 2
g * Dichtteil Schwellennut M425 2
S Flllkern M047 2
% Dichtteil Zargennut M426 2
g Distanzplatte Zargennut M441 4
N N Dichtplatte Zarge M442 2
Dichtkissen (Einlauf oben) M429 1
g Dichtteil Mittelverschluf® unten M422 R/L 1
Dichtteil Mittelverschluf® oben zu 76651 M420 R/L 1
Mitteldichtblock M427 R/L 1
- Dichtpad fiir 76655 / 76659 M434 6
g Dichtblock fester Flligel Rickseite Mittelverschluss | M435 3
E Dichtteil Mittelverschluf oben M421 R/IL 1
Dichtteil Mittelverschluf® unten passend zu G154 M423 R/L 1
m | Endstiick fur Dichtleiste 76653 M428 R/L 1
Dichtset fir Dichtungsecke M430 R+L 1 Set a 2 Teile R+L
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 M440 1

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema A
Stuickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Male dienen kalkulatorischer Verwendung - fir die korrekte praktische Ausflihrung ist eine Maflermittlung am

gefertigten Element notwendig !

bei Schema A im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
o Verglasungsdichtung GO049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 2
w Burstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 2
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 2
2 Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 1
E Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 1
§ m | Dichtung G153 | Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 1
g Mitteldichtung G154 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 1
:.T:- Birstendichtung G075 In 76651 oben horizontal RAM/2 - 113,5 mm 1
Burstendichtung G075 In 76651 seitlich vertikal RAM - 119,3 mm 1
Kederdichtung G044 | In 9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 In A507 horizontal aufRen RAM/2 - 110,5 1
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 2




INTERNATIONAL PROFILE GRO

profine

up

PremiDoor 76

2.3.
2.3.1
Schema A

Fertigungsdaten
Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema A

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

Alternative
Armierung:

A303

180

65

32,5

179

JLTT

91

=)

L~

2

(&7

]
/i)

> )
y

N
I
2 J

7=
g
!

76

2
= UR); —
[ 1 — @'q— ‘
1‘64 Glasmal (Breite) =

80

FliigelauRenmaR = " - 31,5 mm

RahmenaulRenmal (RAM)

R - 199,5 mm

Auslegung September 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema A

Schema A

1 Hebe-Schiebefllgel Ll
1 Festverglasung

FliigelauBRenmaR = -5%- 31,5 mm

84 GlasmaR (Breite) = %}" - 199,5 mm

3 100 T

76
F L

95

\‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

§
N
\
N

4
<
!

: =

Glasmal (Breite) =% 199,5 mm 84 3

FliigelauRenmaR = %~ 31,5 mm

Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 4
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema A

Schema A

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

180

76

l
;
|
\
I

179

GlasmaR (Breite) = %}" - 199,5 mm

FliigelauRenmaR = *" - 31,5 mm

164
i

80

RahmenauRenmally (RAM)

Alternative
Armierung:

A303

-

-

Auslegung September 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema A
Schema A
1 Hebe-Schiebefliigel -
1 Festverglasung ‘
Alternative —
Armierung:
A303 |
I
179 o
[N Il LI il
[\ § . 3
M@ 0 B ]
I @l 9] JL_IC
1 ; L
[l 00 H‘
} d
- S
R ENS| ~
\[}Z 5L £ 2|
o | '|<
s
| <€
s X3
T |nE
—_ 1] Ol o
—~| |2
o |05
< | IT|®
:0O ~ c
76 = 2 g
S| E|<
— g % &U
& I 8 |2
Nl @3
. ©
JU)) 3
W E
9S60 mit G044
(AnschluBprofil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)
B
&
Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 6




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema A

Schema A

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

1.

Alternative
Armierung:

A303

17
N 00

L

=z

|

| S T [ | == T}

9S60 mit G044

(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene

mit Kederdichtung)

Auslegung September 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  AbzugsmaRe/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUP Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale | 7

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung | +

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

ggggtmﬁtsAn;a%I: r%gg;:zt;rsnclt:;:g;n Element ermittelt werden! Horizontal | St. | Vertlkal | St. bEirieI]LZsL%;Ie
Aluschale fiir Fliigel 76269 A358 FAM - 199 4 FAM + 3 3

Aluschale fiir Fliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 1

Deckschale fiir Fliigel 76269 A360 FAM - 18 1 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Alternativ (Alu - Halbschale flr Zarge 76169) A373 RAm - 76,4 RAM -137,5 | 2

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fligel A357 RAM/2 -149 | 1 RAM -137,5 | 1

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006

Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -
Zuséatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema A Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T
Funktionsdichtung Q-Lon/Biirste G057/G083 4 (2 x zusétzlich 2x Ersatz) G075 in 76651
Auslegung Dezember 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 8




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel ]
1 Festverglasung

Alternative
Armierung:

A303 100,4 .

e B S T

189,5

il
=
)

ar
|
[

&G

GlasmaR (Breite) = ¥}" - 199,5 mm
80 J/ FliigelauRenmaR = " - 31,5 mm
RahmenaulRenmafl (RAM)

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 9




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUP Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

FliigelauBenmaR = %~ 31,5 mm

84 GlasmaR (Breite) = ;" - 199,5 mm

3 103 T

Glasmal (Breite) =%~ 199,5 mm 84 3

FliigelauBenmal = 5%~ 31,5 mm

Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 1 0




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema A
Schema A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel L
1 Festverglasung
@ —
Alternative
184,2 Armierung:
100,4 A303

= |

~
=)

| = 5
|
[
l
|
H — RAM
Glasmal (Breite) = ¥ - 199,5 mm 164
’ — RAM
FligelauRenmal = " - 31,5 mm /L 80
RahmenauRenmal (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 11




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema A
Schema A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel —
1 Festverglasung ‘
= (]
Alternative @ h’ +
Armierung:
A303 |
, 189,5 o
|
T 91 [C1r ili

%} = = [ d
= of
> i LD 0
) LR ﬂ £
™ €
b= it
8L
€ls|z
|28
< || g
1 E é
£L|s
L lz|o
© | E
g IES
— o .
E ) K2F
- ©
W ) S
‘\ T
I D [ 9S60 mit G044
J 3 A H, (AnschluBprofil Rollladenlaufschiene
o %jc 7l o mit Kederdichtung)
] RN ([
—rr
HIRLE L -
I LI =2 IL

2007

Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 12




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel —

1 Festverglasung |

=]

Alternative @ — +
Armierung:

A303 |

=
=
=)
1=
—
=
=]
=
\_J']

9860 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 13




INTERNATIONAL FROFILE GROUP Schema K

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  AbzugsmaRe/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Schema K

2 Hebe-Schiebefliigel J
1 Festverglasung -

RAM + 34mm
3

RAM - 470mm
3

FAM =

Glasmalgeite =

Glasmalyshe = RAM — 300 mm

iﬁ?ﬁg“;?ngae in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|2USZzl Schite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 / A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
& | Deckprofil 76651 (RAM-FAM-130)2 | 2 | RAM-1193 | 2 [0
g | Einlaufprofil 76654 - RAM - 115 2
Flhrungsschiene, (geteilt Fliigel B) A305 FAM + 17 2 -
Fihrungsschiene, (geteilt Fligel F) A305 RAM-2FAM-179 | 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2006 / 2007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - 145 1 -
2 [ Schwellendeckel A507 / G213 | (RAM-FAM-124)2 | 2 -
g Anschlussprofil fiir Rollladenlauf.| 9560 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 R?&f{f)‘gﬂdg 12 1 -
Flugel 76269 (RAM+34)/3 6 RAM - 132 6
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 /;\Paf;]rlin:gﬂ eder
E Verstarkung (beidseitig Gerade) \V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 2.4.4
Glasmaf FAM - 168 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 6 FAM - 158 beidseitig Gehrung
g Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 2
= N Fliigelanschlussprofil unten 76659 FAM -206 1 -
Flugelanschlussprofil 76655 FAM 1
Abdeckleiste Festfllgel 76656 - FAM 2
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 2
m | Abdeckleiste Flugel 76656 - FAM 2
Dichtleiste 76653 FAM - 56 2 -
F = Flugel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 14




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K
Schema K
Stuckliste Teile
bei Schema K im Einsatz Anzahl
o | Pichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
2 [N | zargen/Schwellendichtblock M424 2
% Dichtteil Schwellennut M425 2
3 |“ [Falkern M047 2
g Distanzplatte Zargennut M441 4
S |~ [ Dichtplatte Zarge M442 2
Dichtkissen (Einlauf oben) M429 2
% Dichtteil Mittelverschluf® unten M422 R/L 2
Dichtteil Mittelverschlu? oben zu 76651 M420 R/L 2
Mitteldichtblock M427 R/L 2
. Dichtpad fur 76655 / 76659 M434 4
?'5, Dichtblock fester Fliigel M435 6
:_,—5_ Dichtteil Mittelverschlu® oben M421 R/IL 2
Dichtteil Mittelverschlufd unten passend zu G154 M423 R/L 2
m | Endstuck fir Dichtleiste 76653 M428 R/L 2
Dichtset fir Dichtungsecke M430 R+L 2 Set 4 2 Teile R+L
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 M440 2

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema K
Stiickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Male dienen kalkulatorischer Verwendung - fur die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MalRermittlung am

gefertigten Element notwendig !

bei Schema K im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
o | Verglasungsdichtung G049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 3
w Birstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 4
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 4
2 Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 2
E Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 2
é’ m | Dichtung G153 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 2
g Mitteldichtung G154 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 2
E Burstendichtung G075 | In 76651 oben horizontal (RAM-FAM-130)/2 2
Burstendichtung G075 | In 76651 seitlich vertikal RAM - 119,3 mm 2
Kederdichtung G044 | In9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 | In A507 horizontal auBen (RAM-FAM-124)/2 2
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Juli 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 15




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema K
Schema K
2 Hebe-Schiebeflligel ¢ ¢
1 Festverglasung
@ — + - [M
e |
65 32,5
A303 ‘
|
= J
LT ‘
T ]
./ | =
7@,ﬁ_ﬁ/
Glasmal (Breite) =247

164

80

JEIUgeIauBenmaB (FAM) =AU

RahmenauRenmally (RAM)

Auslegung September 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite

16




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K

2 Hebe-Schiebefllgel
1 Festverglasung

FlugelauBenmal =

RAM + 34

3

84

GlasmaR (Breite) =470

100

-

I

| | A
=, )
Glasmal} (Breite) =
84 3
Fligelautenmal} = R =3
Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 17




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema K

Schema K

2 Hebe-Schiebefllgel ¢ ¢

1 Festverglasung

RAM + 34
3

FlugelauBenmal =

GlasmaR (Breite) = —5"— o

T 100 3

|

5% _ 2 ‘

D |

\ ) ! \

| (- I B \
e

| g = G ‘

GlasmaR (Breite) = — 2% —

. AM + 34
FlugelauRenmaR = 25

Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 1 8




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema K
Schema K
2 Hebe-Schiebeflligel ¢ ¢
1 Festverglasung
@ — + - @

Alternative

Armierung:

A303

GlasmaR (Breite) = —A%-40
- — RAM+34
FligelauBenmal® = ——— 80
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 19




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K
Schema K -
2 Hebe-Schiebefliigel :
1 Festverglasung
(= - " !
Alternative
Armierung:
|
A303 —

9]

T2LTITITZ7Z7ZT7I77207 )y

s

=1

NN

AN
AAALLANALANANANANNNNNN

=

L7777 777777777777,

Z

\\\

VSIS IIIIIIIIIIIIIIIIIS

9560 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene

mit Kederdichtung)

Auslegung September 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

2.3.1

Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema K
Schema K

2 Hebe-Schiebefliigel 1
1 Festverglasung

EM ﬁ — + - @
Alternative
Armierung:
A303 =
&L

79

Wﬂ1 JUIT il
1L
[ I
Hb o T

[l

R

L1
\

S\
=

FAM - 168 mm
RAM - 132 mm

76

RahmenauRenmal (RAM)

GlasmaR (Hohe)

FligelauRenmall (Hohe)

] 0 9S60 mit G044
J 0 B (AnschluBprofil Rollladenlaufschiene
|| gy S& mit Kederdichtung)

UDBBDD]Q

J

@_J
= —

Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 21




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  AbzugsmaRe/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale | |
2 Hebe-Schiebeflligel L —H— . i
1 Festverglasung @ — + - @

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

Schema K - Alu - Vorsatzschalen . . Ersatz flr -
Zuschnittsmalf3e missen am fertigen Element ermittelt werden! Horizontal | St. | Vertlkal | St. bei Aluschale
Aluschale fiir Fliigel 76269 A358 FAM - 199 6 FAM + 3 4

Aluschale fiir Fliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 2

Deckschale fiir Fliigel 76269 A360 FAM - 18 2 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Alternativ (Alu - Halbschale flr Zarge 76169) A373 RAM - 76,4 1 RAM -137,5 | 2

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fliigel A357 (R’;':’)'{) '/:’;M | 2 | RAM-1375 | 2

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006

Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -
Zuséatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema K Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T
Funktionsdichtung Q-Lon G057 / G083 4 (2 x zusétzlich 2x Ersatz) G075 in 76651
Auslegung Dezember 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 22




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefliigel ¢ ¢
1 Festverglasung

184,2
100,4 ‘

Alternative
Armierung:

A303

-

A1 ¢
o) G \
&/ |
Glasmap (Breite) = _fAV-470
164
80 # FliigelauBenmafy = FA¥*34
RahmenauRenmally (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 23




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefligel ‘ i
1 Festverglasung

RAM + 34

Fligelaulenmall = ——

84 Glasmaf (Breite) = —~5""—

3 103 T

|
|

D e —

=

N

S —
ﬁa[‘;{l\b@ﬂn
B\ ———

T4
)

T'— A
==l
GlasmaR (Breite) = —R&-470

3 84 3

RAM + 34
3

il
J

I

FligelauRenmall =

Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 24




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefllgel ¢ ¢
1 Festverglasung

84

T 103 3

GlasmaR (Breite) = —A40

3 84
FligelauRenmall =

RAM + 34
3

Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 2 5




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K
Schema K mit Alu - Vorsatzschale
2 Hebe-Schiebefliigel ¢
1 Festverglasung
@ — + - @
Alternative
184,2 Armierung:
‘ ‘M 100,4 A303

p

4L

o SN\

[ e

| )

| J

| \%‘?{@V
GlasmaR (B‘reite) = R4

0 — RAM +34
FligelauBenmal = —=— # 80
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 2 6




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefllgel
1 Festverglasung

M Alternative @ o - @
Armierung:
A303 Hi
OIE T T3l JUIT |

|

&

Y
|
[

9560 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene

mit Kederdichtung)

2007

Auslegung September 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite
27




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema K

Schema K mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefllgel i
1 Festverglasung

= . : .

Alternative
Armierung:
A303 —
189,5
T 91 JC T il
_“ 0 @ 5\ 0
LU
M (] 4
I Ipl 9] RC_I&
. ————— )L
B ] ESTI 00
; 1 i
A@@@L
N £
j M S
IS
o= =l EREYS
A
- |s|E
1 < d
= |
= e
T3
—~ |c |2
S 23
LT |56
% |Z|E
E || ®
- ~J| £ o | X
| —; ) B
= '3
: M o
3
O 9S60 mit G044
CEJD H, (Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
{ Zn mit Kederdichtung)
.-,.,.I.,’l'l‘l.l Z 77 ZZ DQ C] D [j
) 7 ]q
&
L4 = 1L
2007
Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 28




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3.
2.3.1
Schema C

Fertigungsdaten
Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

AbzugsmafBe Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen

FAM =

Glasmalgeite =

Glasmalpyshe =

RAM + 19mm
4

RAM - 653 mm
4

RAM — 300 mm

[ ]

iggjgrg;grse in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|ZUSZzl Schite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 / A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
&, | Deckprofil 76651 RAM-(2FAM + 160)| 1 - 1
E Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 2
Flhrungsschiene, (3-teilig links/rechts) A305 FAM + 17 2 -
Flhrungsschiene, (3-teilig mitte) A305 (RAM-136)-2(FAM+17)| 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / 2007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9878 RAM - 136 1 -
E’ Schwellendeckel A507 / G213 | RAM - (2FAM + 154) | 1 -
§ Anschlussprofil fur Rollladenlauf.| 9S60 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 (?AF\KAM 3‘;2’;4 2 ;
Fligel 76269 (RAM+19)/4 | 8 RAM - 132 8
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 Anordnung der
E Verstarkung (beidseitig Gerade) V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 ﬁt:; Iezjihe
Glasmaf FAM - 168 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 8 FAM - 158 8 | beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 2
_ Fligelanschlussprofil unten 76659 FAM -88 2 -
> Fligelanschlussprofi 76655 FAM+15 | 2 FAM-16 | 2
- Abdeckleiste Festflugel 76656 - FAM 2
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 2
Abdeckleiste Flugel 76656 - FAM 2
0 Dichtleiste erst 6ffnender Fligel 76653 FAM - 56 1 -
Dichtleiste zweit 6ffnender Flugel 76653 FAM - 21 1 -
Einlaufprofil (Stulp) 76654 - FAM - 36 1
Alu-Stulpleiste A390 / G075 - FAM - 26,5 1
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 29




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema C
Schema C
Stuckliste Teile
bei Schema C im Einsatz Anzahl
o | Pichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
2 [N | zargen/Schwellendichtblock M424 2
% Dichtteil Schwellennut M425 2
3 |“ [Falkern M047 2
g Dichtteil Zargennut M426 4
E N | Distanzplatte Zargennut M441 4
Dichtplatte Zarge M442 2
% Dichtteil Mittelverschluf® unten M422 R/L 2
Dichtteil Mittelverschlu? oben zu 76651 M420 R/L 2
Mitteldichtblock M427 R/L 2
. Dichtpad fur 76655 / 76659 M434 12
— Dichtblock fester Flligel Riickseite Mittelverschluss | M435 6
;‘,’ Dichtteil Mittelverschlu® oben M421 R/L 2
= Dichtteil Mittelverschlufd unten passend zu G154 M423 R/L 2
Endstick fur Dichtleiste 76653 M428 R/L 1
@ Dichtset fir Dichtungsecke M430 R+L 1 Set a 2 Teile R+L
Set Dichtteile fiir Stulp 76654 oben und unten M444 1 Set (M436 R/L + M439 R/L)
Abdeckkappe Alu-Stulpleiste 9C24 2

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema C
Stuickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Malie dienen kalkulatorischer Verwendung - fur die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRRermittiung am

gefertigten Element notwendig !

bei Schema C im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
o Verglasungsdichtung GO049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 4
s Burstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 4
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 2
2 Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 2
E Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 2
‘é m | Dichtung G153 | Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 2
g Mitteldichtung G154 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 2
:_Ts_ Burstendichtung G075 Alu-Stulpleiste A390 FAM - 26,5 1
Burstendichtung G075 | In 76651 oben horizontal RAM-(2FAM + 160) 1
Kederdichtung G044 | In 9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 In A507 horizontal auBen RAM - (2FAM + 154) 1
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Juli 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 30




profine

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GRON P Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen J ]
T + - — +

Alternative
Armierung:

A303

-

179

76

Glasmal} (Breite) =

|
|
|
\
|
|
1

RAM - 653 mm

164 4
80 \L FliigelauRenmafy = A2
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 3 1




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebefliigel il
2 Festverglasungen T
+ - M] — +
FliigelauRenmaf = A= 19mm.
GlasmaR (Breite) =-"A%-83mm 84
100 3
‘ —
e |
\ ] i
C——— 18
L —~ \
=[]
=20
]
Sizg el | = |
= ~

L 2 |

sl
:

;_'— —

— i ‘
|
. — RAM-653
3 84 Glasmal (Breite) =—————
FliigelauRenmafy = A% 1emm.
Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 32




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUS Schema C

Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel ‘ ‘
2 Festverglasungen

2 |

)| i
) i

= (& [
‘ ==l ~ U lSs

| |
: — RAM-653 mm : — RAM-653 mm
Glasmal} (Breite) = ————— 84 84 Glasmal (Breite) = ———F——
FliigelauBenmafy = A" omm FliigelauRenmal = -2 19mm
Auslegung Oktober 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 33




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUS Schema C

Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen In

+ - M] — +
FliigelauBenmaf = A= mm
84 GlasmaR (Breite) =-"A%-853mm

l |
| L {
1o

| | ‘

| 7

- = \

| |
|

‘ \

| : \ ‘

| \ﬁ?,@)? —5 ‘

‘ |

GlasmaR (Breite) = —2M-2%mm o ]
FliigelauRenmal = -2 19mm
Auslegung Juli 2017 Malstab Register oo

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 34




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUS Schema C

Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen

i i .
Alternative
| 180 Armierung:
% % A303
i yio E (A —
‘ ) a G
) A —
Ll |
\ﬁ?,@? == Qmj 5
\ ) L
‘ ~1 /@5 q E
é [
{
| c - -
=
\ \ =
I
Glasmal (Breite) = 220 o
FliigelauRenmafy = A% 1emm. \L "
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 MaRstab Register Soite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 35




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C —

2 Hebe-Schiebefliigel |
2 Festverglasungen

Alternative
Armierung: |

A303 —

S
)
A=

9560 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene

mit Kederdichtung)

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 36




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
proflne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema C
Schema C .
2 Hebe-Schiebefliigel |
2 Festverglasungen
Eﬁf + — —
Alternative
Armierung: |
A303 —
179
[l Tl JLIT il
HD I E ]
& (] 3
ORel_Jpl ] JsC 18R]
l D
s
O O
//B &zgzzzzzzélt_
j ———— D). e
T M £
e a1 XS
0y o L
T =2
<
s (S|
X =
E |2
— - Llel g
. 3 |2|E
e
wG: =l &5 E
N, %R_é <r [5) % §
e — ] |V ®©
R H@@_ qu)
0 0 9860 mit G044
j A A H, (Anschlufprofil Rollladenlaufschiene
— I 9{2 7P g0 mit Kederdichtung)
, N} fam
L L -
I CI0 1= L

2006

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

2.3.1

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema C mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema C

[ ]

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

Schema C - Alu - Vorsatzschalen

Ersatz fir -

Zuschnittsmalf3e missen am fertigen Element ermittelt werden! Horizontal | St. | Vertlkal | St. bei Aluschale

Aluschale fiir Fliigel 76269 A358 FAM - 199 8 FAM + 3 6

Aluschale fiir Fliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 2

Deckschale fiir Fliigel 76269 A360 FAM - 18 2 |Deckprofil 76656

Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Alternativ (Alu Halbschale fir Zarge 76169) A373 RAM - 76,4 1 RAM -137,5 | 2

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fligel A357 (2xF|ZII,\‘IIM+-1 66) 1

Stulpleiste A390 FAM - 26,5 1

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006
Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -

Zuséatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema C Anzahl / Bemerkung bei Aluschale

Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T

Funktionsdichtung Q-Lon/Biirste G057/G083 2 (1 x zusétzlich 1x Ersatz) G075 in 76651

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register Seite

2.3.

1 38




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUS Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen + - i — +

Alternative
Armierung: 100,4

A303

H.
E

-

| A

189,5

Glasmal (Breite) =212 mm
164
80 J/ FliigelauRenmafy = A2
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 39




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema C
Schema C mit Alu - Vorsatzschale il

2 Hebe-Schiebefllgel

2 Festverglasungen N _ i - .
FliigelauRenmal = A= 19mm
Glasmaf (Breite) = RAM- 65 mm_ o
103 3

|

=

| i i
i
= )

95

[
‘ n
‘ !

—

I— —— ZY
— 7/
. — RAM-653
3 84 Glasmal (Breite) =—————
FliigelauRenmafy = A% 1emm.
Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 40




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema C
Schema C mit Alu - Vorsatzschale |
2 Hebe-Schiebefllgel
+ - — +

2 Festverglasungen

)
y

=, T/
H — RAM-653 mm H RAM - 653 mm
Glasmal} (Breite) =——F—— 84 84 Glasmal} (Breite) =——F——
FliigelauRenmafy = 2419 mm. FliigelauRenmaf = A= 19mm
Auslegung Oktober 2016 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 4 1




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL FROFILE GROUS Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale
2 Hebe-Schiebefllgel

2 Festverglasungen * o M] o -
FliigelauBenmafy = -2 tomn.
84 GlasmaR (Breitg) = -A%-22mn.

o w |
| |
e ey 7| |

95
79

I_ |
il |
©
N Q
A =
™~ W m{:} ‘
{( L n
N l
|
? |
D ]
|
D 777777 | = ‘
GlasmaR (Breite) = -—~Av-2%mm o .
FliigelauBenmafR = A4
Auslegung Juli 2017 MaRstab Register oo

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 42




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefligel Ll

2 Festverglasungen + - i — +
Alternative
Armierung:

i - A303

L Jir)

{ 1§
—
To)
| 2
®
‘ —J ﬁ;
!
[
l
| C
\
. _  RAM-653 mm
Glasmal} (Breite) = ——F——— 164
FliigelauBenmaf = 2= \L 80
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 43




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale =

2 Hebe-Schiebeflligel
2 Festverglasungen

é 7 + -— @ M] — +
Alternative
Armierung: |
A303 —

WP T T

=
_l']

i
i

/IIIIIIIIIIIIIIIIIIII

=<
=

AALALANAIRNANANANNANNAN

SAALALLRAANRANNRNRNRS

AN\

@ /
77777777777777777

9S60 mit G044

ML ﬁ?ic;;i?;:jlnR:)IIIadenIaufschiene
L =

T
Z007

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 44




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebeflligel
2 Festverglasungen

Alternative
Armierung:
A303

189,5
B
I ] LI
7 N &~
O e
o a ” H |
Sl

!

2007

+ — M] —
|
I
—
£
€
E &
(o] -~
©lils
L s (=2
<
e
Lo e
1 —| @©
g5 .
2|2
~ >
2 |2 |®
AL
=~ & |§|E
nERSE
U 3
M o
()]
]
\ ] m
9860 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)
3
&

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3.
2.3.1
Schema G-A

Fertigungsdaten
Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

AbzugsmafBe Schema G-A

1 Hebe-Schiebefliigel
2 Festverglasungen

FAM = RAM - 78mm

3
GlasmaRgeie = RAM - 582mm_ -3582mm
Glasmalyshe = RAM — 300 mm

= —F
= Lm “‘!QJ =
u’ i
= I e ﬂ

"
5 S = &
iggﬁgrg?ngég in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|USZzl Schite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 /A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
‘é’, Deckprofil 76651 RAM - (FAM + 145)| 1 RAM - 119,3 1 LZT:SZarbeitung g
y | Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 1
Flhrungsschiene, (geteilt Fliigel B) A305 FAM + 17 1 -
Fuhrungsschiene, (geteilt Fliigel F) A305 FAM - 94,5 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / Z007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM-(FAM + 155,5)| 1 -
2 [ Schwellendeckel A507 / G213 | RAM-(FAM + 142) | 1 -
§ Anschlussprofil fiir Rollladenlauf.| 9560 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 O sy | 1 -
Flugel 76269 (RAM - 78)/3 6 RAM - 132 6
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 gtf‘a%i”:lgﬁ :er
E Verstarkung (beidseitig Gerade) V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 2.4.4
Glasmal} FAM - 168 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 6 FAM - 158 6 | beidseitig Gehrung
c Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 1
& | Fliigelanschlussprofil unten 76659 FAM -88 1 -

g g Fligelanschlussprofil 76655 FAM + 15 1 FAM - 16 1

E - Abdeckleiste Festflugel 76656 - FAM 1
Fligelanschlussprofil 76655 FAM + 15 1 FAM - 6 1

& | Distanzprofi M085 FAM - 87 1 -

é Einlaufprofil 76654 - RAM - 115 1
Alu-Stulpleiste A390 / G075 - FAM - 26,5 1
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 1

m | Abdeckleiste Fligel 76656 - FAM 1
Dichtleiste 76653 FAM - 56 1 -

F = Flugel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 46




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A
Schema G-A
Stuckliste Teile
bei Schema G-A im Einsatz Anzahl
o | Pichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
2 [N | zargen/Schwellendichtblock M424 2
E Dichtteil Schwellennut M425 2
3 |“ [Falkern M047 2
% Dichtteil Zargennut M426 3
N [N | Distanzplatte Zargennut M441 4
Dichtplatte Zarge M442 2
% Dichtteil Mittelverschluf® unten M422 R/L 1
Dichtteil Mittelverschlu? oben zu 76651 M420 R/L 1
§ Mitteldichtblock M427 R/L 1
< | Dichtpad fur 76655 / 76659 M434 6
. Dichtblock fester Flligel Riickseite Mittelverschluss | M435 3
Dichtteil Schwellennut M425 1
_ Dichtkissen (oben) M429 1
é’ é Dichtpad fir 76655 M434 3
. é Dichtblock fester Fligel Rickseite Mittelverschluss | M435 2
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 M440 2
Abdeckkappe Alu-Stulpleiste 9C24 2
Dichtteil Mittelverschlufd oben M421 R/L 1
Dichtteil Mittelverschlufd unten passend zu G154 M423 R/L 1
@ Endstlck fur Dichtleiste 76653 M428 R/L 1
Dichtset fir Dichtungsecke M430 R/L 1 Set a 2 Teile
R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Dezember 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 47




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  AbzugsmaRe/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G'A
Schema G-A

Stlickliste Dichtungen

Achtung:
Die angegeben Mafe dienen kalkulatorischer Verwendung - fur die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRRermittlung am
gefertigten Element notwendig !

bei Schema G-A im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
@ Verglasungsdichtung G049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 2
w Birstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 2
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 2
Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 1
2 Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 1
% m | Dichtung G153 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 1
é, Mitteldichtung G154 | MittelverschluR beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 1
g Birstendichtung G075 | In 76651 oben horizontal RAM - (FAM + 145) 1
E Burstendichtung G075 | In 76651 seitlich vertikal RAM - 119,3 mm 1
Dichtung G152 innenliegender Festerfliigel unten horizontal FAM 2
- Burstendichtung G075 | Alu-Stulpleiste A390 FAM - 26,5 1
Kederdichtung G044 | In 9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 In A507 horizontal auBen RAM-(FAM + 142) 1

F = Fllgel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge

Auslegung Juli 2017 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 48




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefliigel
2 Festverglasungen

Alternative
Armierung:

A303

A

65

179

i)

= 2 ‘
S = % r 3
= g(:] ; | |

= Lmyﬂk il 7 (i)

gmm‘@ \
il
L ;
5 5] |
. 5 :

164 GlasmaR (Breite) =242

80

L

FliigelauRenmal = 2%

RahmenauRenmall (RAM)

Auslegung September 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefligel ¢ ‘
2 Festverglasungen
+ - @ +
FliigelauRenmalk = 45"
Glasmal (Breite) =252 84
100 3

L
u

o
|-
ﬁ n

—
[ e
‘ D = L?gd o
C =S50 ~
| ' |
%)1 \/ [
N
| o I |
N
l \ l
[ N | H
{ N !
N
N
}_—I% =
| — 1&g ‘
[ |
3 84 Glasmal (Breite) =22
FliigelauRenmal = 44"
Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 50




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefliigel Wi

2 Festverglasungen

215

2 |

\/i

i
E

| 5

§__
\JE

—

ol

Qe

—

Z

|
)

~ (& J —
| ) ) & |
| |
GlasmaR (Breite) =42 84 84 GlasmaR (Breite) =22
FliigelauRenmaly = 22478 FliigelauRenmaf = f24-78
Auslegung Oktober 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 51




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel ‘

2 Festverglasungen

+ - @ +
180
32,5 65 Alternative

Armierung:
A303

Eg

-

Eﬁ =) Eﬂﬁ
-
1 I @ 8
| W5 T
=
© |
[
| ol | T
= ~ —
‘ =l i) B [ —
\
GlasmaR (Breite) =252 16L
.. _ RAM-78
FligelauRenmall = —— # 80
RahmenauRenmally (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 52




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefliigel —
2 Festverglasungen }

M + - @ +

Alternative

Armierung:

A303 |

—
[l T3l JUIT |
0

LENg e =

o] JREJERC
I3

9560 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene

mit Kederdichtung)

)
C I o=SE

el

W LI = 1]

2006

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 53




PremiDoor 76

. 2.3. Fertigungsdaten
proflne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefligel —
2 Festverglasungen ‘
b + - +
Alternative
Armierung:
A303 44J
179
[Sl T JUIT il
a & g g
Oa2 Il o J3C 18R
cu i
SN 5
D d
’FIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIH?
7 7
i i
‘z z
7 7
lz a
L
"IIIIIIIIIIIIIIIII‘I//
i £
~ 1S
j | IR Y
\G% ol o | v <§(
[(e]
- ||
= |& =
| nE
— 1] 0| o
—~ | <
2123
76 Lla|a
<2 | ©|E
EElS
A ~ 2 38|«
j D BCRE
% ©
M i)
o)
7 E
0 0 9S60 mit G044
\H A i (AnschluBprofil Rollladenlaufschiene
DZDC Zam % mit Kederdichtung)
CNLEC IO
Y | m— — -
[] 5
&
Lo &= 1L

2006

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefllgel —
2 Festverglasungen !
M + -— ﬂ +
Alternative
Armierung:
A303 ai
179
[l T JUTr T
pr W D W
eI 2 LIS ﬂ[
T AT

E
=)

Z006

76

[]DHBDD

9860 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  AbzugsmaRe/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G_A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale |

1 Hebe-Schiebefllgel T - i

2 Festverglasungen + -— @ +
p—————— 1 ]

=

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

ggggtmﬁts(;n-wgfieArI#U;s\,?r: saarrﬁzfse(;t[;g(lainElement ermittelt werden! Horizontal | St. | Vertlkal | St. bEirieI]LZsL%;Ie
Aluschale fiir Fliigel 76269 A358 FAM - 199 6 FAM +3 5

Aluschale fiir Fliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM +3 1

Deckschale fiir Fliigel 76269 A360 FAM - 18 1 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Alternativ (Alu - Halbschale flr Zarge 76169) A373 RAM + 3 RAM - 137,5

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fligel A357 (FAIG':N': 8-0,5) 1 RAM -137,5 | 1

Stulpleiste A390 FAM - 26,5 1

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006

Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -
Zuséatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema C Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T
Funktionsdichtung Q-Lon G057/G083 4 (1 x zusétzlich 1x Ersatz) G075 in 76651
Auslegung Dezember 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 56




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schema G-A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen

Alternative

Armierung: |

=
A303 =
=

]

JLTE

189,5

164

Glasmal (Breite)

|
|
|
|
i
|
|
|
|

RAM - 528
3

80 #

FligelauRenmall =

RAM - 78
3

RahmenaufRenmall (RAM)

Auslegung September 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

2.3.1

Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G-A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefligel ¢ ‘
2 Festverglasungen

+ - )
I
FliigelauRenmalk = 45"
Glasmal’ (Breite) = RAM-52%8 N
‘ 103 5 ‘
| — \
| —
—&4 T ‘
| ) g ‘
J g |
L
ﬂ e
| — ‘
,_I = %ﬂ ) O
(ﬁ—
l H
’ ‘
‘ - fﬁ/
3 84 GlasmaR (Breite) =-2%-52
Fligelaufenmal = 25"
Auslegung Juli 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 58




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G-A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefligel ¢ ¢
2 Festverglasungen + — i +
‘ 221 ‘
g—
C ¥ _ fjg . y
| D I | ‘
b ) g
o —— —_ 7/
Glasmal (Breite) =2 84 84 Glasmal (Breite) =42
FliigelauRenmaly = 22478 FliigelauRenmaf = f24-78
Auslegung Dezember 2016 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 59




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A
Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel |
2 Festverglasungen n - @ i
184,2
, 100,4
r Alternative
EL E E Armierung:
C —d | A303

S e === o

10J0

]|

189,5

[-—

O

— ([ =
| 0 ) B
\
Glasmaf (Breite) =% 164
.. _ RAM-78

FligelauRenmall = —— # 80

RahmenauRenmally (RAM)
Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 60




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema G-A
Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel ﬂ
2 Festverglasungen
= + — | +

Alternative

Armierung:

A303 |

—

9860 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)

Auslegung September 2017 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 61




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G-A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefllgel —
2 Festverglasungen

M + - @ +
Alternative
Armierung:

A303 j

189,5

] N S 1t 00
\ g
=
o |<|Z
© 2L
1 Y %
<§( n|e
rls|2
2 I3
He) C
T || 0
3 Elg
SR HE
e el &3
= S
U M S
|0 0 9S60 mit G044
; J 0 - \7 (AnschluRprofil Rollladenlaufschiene
99 Ly 8 mit Kederdichtung)
o [ERAN) QQ[Q
,"%W
< ] 3
‘I / 5
e X
> Zor L4 = 4

Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 62




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema G-A

Schema G-A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel —=

2 Festverglasungen

M + -— ﬂ +
Alternative
Armierung:

|

A303 ‘

189,56

-
OUP T Il L1 T 9]
U Y i N

&
@

s =

9860 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)

Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 63




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3.
2.3.1
Schema D

Fertigungsdaten
Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Schema D [ D]
2 Hebe-Schiebefllgel
[ -
FAM = @ —31,5mm
Glasmalgeite = @ —199,5 mm _ | ) - @ }
Qe—C L ——
Gl = j ﬁ D ﬁ@ E
asmalysne = RAM — 300 mm N = ] L,
g — ML
9 J‘m‘%b “ [ z
i 4
H= =
iggﬁgrg?ngrse in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|USZZl Schitte
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 / A303 RAM - 5 - RAM - 120 4/2
Wetterschenkel A390 RAM - 111,5 1 RAM - 83,5 1 | einseitig Gehrung
Einlaufprofil Fligel A 76654 - RAM - 115 1
Einlaufprofil Fligel D 76654 - RAM - 114 1 Ausklinkung
° Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 1
2 | Deckleiste auen Zarge 76651 - RAM - 114 1 Formkontur
N | Filhrungsschiene, einteilig (A) zZ117 RAM - 150 1 R
Flhrungsschiene, einteilig (D) 2117 RAM -162 1 -
(FUhrungsschiene, Teil 1 (A+D)) Z117 (RAM/2 - 133) (2) - Alternativ
(FGhrungsschiene, Teil 2 (A)) 2117 (RAM/2 - 17) (1) - Alternativ
(FUhrungsschiene, Teil 2 (D)) Z117 (RAM/2 - 29) 1) - Alternativ
optional innere Abdeckung A390 -
Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / Z007 RAM 1 -
Laufschiene Fligel A 9878 RAM - 140,5 1 -
Laufschiene Fligel D A457 RAM - 130 1 -
% Halteleiste aufen Fligel D 76662 RAM/2 - 18,5 1 -
_E Halteleiste innen Flugel D 76662 RAM/2 - 116,5 1 -
@ | Schwellendeckel A4581G213 | RAMIZ-1135 | 1 -
Anschlussprofil fir Rollladenlauf.| 9S60 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 R[A ;\%\ZA :31139j5 1 -
Fligel 76269 RAM/2 - 31,5 4 RAM - 132 4
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 Anordnung der
— Stahle Reg. 2.4.4
Verstarkung (beidseitig Gerade) \V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 Schiebe - Fliigel
S | GlasmaR FAM - 168 FAM - 168
E Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 4 FAM - 158 4 | beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - FAM - 4 2
Fligeldichtleisten oben 76661 FAM - 8 4
Abdeckleiste Fliigel 76656 - FAM 2
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 64




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1
Schema D

Schema D
Stuckliste Teile

bei Schema A im Einsatz Anzahl
o | Dichtband flr Zarge und Schwelle stirnseitig G002
N | Zargen/Schwellendichtblock M424 2
2 Dichtteil Schwellennut M425 2
E @ Flllkern M047 2
& Dichtteil Zargennut M426 2
E_‘ Distanzplatte Zargennut M441.2 4
& | N | Dichtplatte Zarge M442 2
Dichtteil Flugel M590 2
Endkappe fir Leiste A390 9C24 2
Dichtteil Einlaufseite oben Fligel D M593 2
Moosgummi Endstlick fir Dichtleiste 76661 M591 4
Mitteldichtblock mit angespritzter Endkappe (76662) M592 R/L 1
_ Dichtteil Mittelverschluf oben M589 1
::,"" Dichtteil Mittelverschlul® unten passend zu G154 M423 R/L 1
i Dichtteil Mittelverschlu® unten M422 R/L 2
Dichtset fur Dichtungsecke FligelD M430 R+L 1 Set 4 2 Teile R+L
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 Fligel A M440 1
Dichtteil Fligel D M704 1
Schema D

Stuickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Male dienen kalkulatorischer Verwendung - fir die korrekte praktische Ausflihrung ist eine Maflermittlung am

gefertigten Element notwendig!

bei Schema A im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
Verglasungsdichtung G049.T| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 2
Birstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 2
Dichtung G151 Fliigel A und D seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 4
2 - Dichtung G152 | Fligel A unten auBen horizontal FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 1
é Dichtung G152 Fliigel A/D innen, D auBen unten horizontal FAM (mit M430 - 40) 3
é Mitteldichtung G154 MittelverschluB Fliigel A vertikal FAM - 74,5 mm 1
g Burstendichtung G075 | InA390 Linge A390 2
2| [Kederdichtung G044 | In 9s60 RAM 1
Birstendichtung 9090 In 76661 aufen FAM - 8 mm 2
@ Birstendichtung 9090 In 76661 innen FAM - 58 mm 2
Dichtung G213 | In A507 horizontal auBen RAM/2 - 110,5 1
Auslegung Februar 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 65




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema D
Schema D
2 Hebe-Schiebefligel A D
M] — -
180
65
Alternative
Armierung:
A303
@ 1 ‘
- Fligel A ‘
h ‘
= -
B |
| 2
(S
164 GlasmaR (Breite) = ¥}" - 199,5 mm
80 # FliigelauBenmaR = ®" - 31,5 mm
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung Februar 2019 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 66




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROU? Schema D
Schema D

2 Hebe-Schiebefllgel A ] l D

FliigelauBRenmaR = -5%- 31,5 mm

84 GlasmaR (Breite) = %}" - 199,5 mm

3 100 T

e s v
© Flagel D A[ J‘
2 |
\ ? ! |
‘ :,‘ . — ) ‘
¢ [JEEATS
| S W l|;|
| -

/m\
= T
84 3
FliigelauRenmaR =% 31,5 mm

|

|

= |

| l g E Fliigel A %
| b |
= !

GlasmaR (Breite) =5~ 199,5 mm

Auslegung Februar 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 67




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema D
Schema D
2 Hebe-Schiebefligel A D J |
M] — -
180
65
Alternative
| Armierung:
u\/ | A303
1 &
o | j Flugel D

| )

! . Q

; =2 [ &

| ’

i C

! RAM

Glasmal (Breite) = ™," - 199,5 mm 164
FligelauRenmal = ;" - 31,5 mm # 80
RahmenauRenmally (RAM)

Auslegung Februar 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 68




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema D
Schema D
2 Hebe-Schiebefligel i
A D
@ — -
|
179 —
? W ﬁ ﬂ J_f ﬁ W Achtung im Schema D ist in der
) L TV O horizontalen Zarge nur Armierung
) A303 zulassig
R T I i --
, - en (nur oben) far
= ? xﬁg 5 : EsSLL — | verbesserte Warmeddmmung
== | optional einsetzbar.
W | (RAM - 136)
U/H O O
O O
Fligel D Fligel A
= Lﬁ
= S
0 Tl e s
3 o o 5;
L
1 E ix_/
= < %)
o
% 1] g
~| c
|28
5123
76 L |=|c
e
/&ﬂ i IR
—_— = e
J)) ©
(o))
o)
\ ] i
N
2 L 9S60 mit G044
\HDD - DDDH, (AnschluBprofil Rollladenlaufschiene
2 7 mit Kederdichtung)
CXNOLEC )00
—r—r
o
‘ (]
L L0 &= L

2006

Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 69




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten
2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema 0

AbzugsmaRe Schema 0
1 Festverglasung

+
FAMgite = RAM — 160 mm
FAMyshe = RAM — 132 mm
Glasmalgeie = RAM — 328 mm _
) I 5
N B =
GlasmaRygme = RAM — 300 mm —]
; = :i )
o
E =
G F
o—t,
Schema 0 . . zusatzl. Schnitte
AbzugsmaRe in mm (RAM) (FAM) Horizontal  [St.|  Vertikal —|St.|™ ¢ qoriich
° Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
2 | Verstarkung V373 /A303 RAM - 5 2/1 RAM-120 |42
N [ Deckleiste innen Zarge 76652 RAM - 136 1 RAM - 115 2
® Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / Z007 RAM 1 -
?;, Laufschiene barrierefrei 9878 RAM - 136 1 -
S Anschlussprofil fur Rollladenlauf.| 9S60 / G044 RAM 1 -
@ | Zwischenprofil 76658 RAM - 130 1 -
Fligel 76269 RAM - 160 2 RAM - 132
Verstarkung (beidseitig Gerade) V370 FAM - 170 1 FAM - 170
T,_-,’, Glasman FAM - 168 FAM - 168
E Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 4 FAM - 158 4 | beidseitig Gehrung
Fliigelanschlussprofil unten 76659 FAM + 30 1 -
Flugelanschlussprofil 76655 FAM + 30 1 FAM - 16 2

Bitte beachten Sie:
Fertigungsablauf:
Fertigen Sie einen Festfligel Schema A.

Zarge und Schwelle werden dann um den Festfligel montiert.

Hinweis: Im eingebauten Zustand ist bedingt durch den Einstand der Fliigelanschluf3profile in der Zarge bzw. der

Schwelle eine Demontage des Fliigels nicht mehr mdglich!

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

2.3.1

Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
Schema 0
Schema 0
Stuckliste Teile

bei Schema 0 im Einsatz Anzahl

3 |o Dichtband fur Zarge und Schwelle stirnseitig G002

.S [N | Zargen/Schwellendichtblock M424 2
< | |[Dichtteil Schwellennut M425 2
% @ Flllkern M047 2
% Dichtteil Zargennut M426 4
2 N | Distanzplatte Zargennut M441 4
% Dichtplatte Zarge M442 2
N [ | Dichtpad fiir 76655 / 76659 M434 8

Schema 0

Stuickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Male dienen kalkulatorischer Verwendung - fir die korrekte praktische Ausflihrung ist eine Maflermittlung am

gefertigten Element notwendig!

bei Schema 0 im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
-9 . .
<o Verglasungsdichtung G049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 1
o3
S .
r § Kederdichtung G044 | In9S60 RAM 1
Auslegung Februar 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 2 . 3 . 1 7 1




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema 0
Schema 0
1 Festverglasung ¢ ¢
+
Alternative 180
Armierung: 65
A303 J‘
|
]
e
|
|
|
& ‘
|
164 Glasmal} (Breite) = RAM - 328 mm
80 J/ FlugelauBenmal® = RAM - 160 mm
Rahmenauflenmally (RAM)
Auslegung Februar 2019 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 72




PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen
INTERNATIONAL PROFILE GROU? Schema 0
Schema 0
1 Festverglasung ¢
Jr
180 .
65 Alternatlve
Armierung:
A303

1@2‘

W13y

U@

— T

l
;
|
\

W

100

1|

179

GlasmalR (Breite) = RAM - 328 mm

FligelauRenmall = RAM - 160 mm

J/ 80

RahmenauRenmal® (RAM)

L

O

Auslegung Februar 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

2.3.1

Seite
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PremiDoor 76

2.3. Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.1  Abzugsmale/Schnittzeichnungen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP Schema 0

Schema 0
1 Festverglasung i

M M Alternative +
Armierung:
A303
|
|
179 o
[l T [l il
—“ D Is )
ol @l 18R
L
) = ﬂ =
& o
V= il 5
o | | <
el
<<
s || 3
-
I (0] ()
EE
:0O = g
< < g
S| E|<
eS|
j | -y Ak
©
=)
D
7 E
9S60 mit G044
(Anschluf3profil Rollladenlaufschiene
mit Kederdichtung)
3
&
Auslegung Februar 2019 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 2.3.1 74




2.3

profine 232

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

Fertigungsdaten
Verglasungstabellen

Verglasungstabelle fur Flugel

Dichtung A - 4 mm Glasstarke Glasleiste
i;k A =163 i
B =183 (S P
PCE
A =1837 >D
B = 203! =) 2451
Reparatur- A = 2070 [:,l
dichtung o
GodoT = 2238 () 2453
) A =223 [:][:]
B = 243% 1436
Verglasungs-
dichtung A =247
Go47 B = 26 76501
A = 2658
B = 2857 2438
Dichtung B - 2 mm
A = 2835
@@ B = 303 76513
Verglasungs-
dichtung A = 2857
G048 B = 3057 76512
A =287
=305 76511
2437
76516

Klotzbriicke
M354

B

Glasstarke

Glasleiste

A= 48
B = 50"

A =50"°
B = 52.05

2454

2433

76503

76504

76505

76506

76507

76508

76509

B

76515
0,3

Die Werte basieren auf theoretischen Glasstéarken, deshalb Glasstarken nachpriifen!

Auslegung November 2018

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.3.2

Seite
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PremiDoor 76

2.3  Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.2 Verglasungstabellen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verglasungstabelle fur Fligel mit Alu-Schale und EPDM Verglasungsdichtungen.

Dichtung A - 4 mm Glasstarke Glasleiste Glasstarke Glasleiste
=16z || IS
B = 181 =D s
Verglasungs-
dichtung S N
G178 A =183 i A =32
B = 203¢ L)) 251 B=34 @ 2454
Dichtung B - 2 mm N
> b
A = 2035 :D A = 3459 )
B =223 L)) 2453 B=36: @ 2433
Verglasungs-
dichtung A =228 D A = 3658
G177 B =243 D 1436 B =38 76503
A = 2457 A = 387
B = 26:¢ 76501 B = 403! 76504
A = 2658 A = 4050
B = 28.¢ 2438 B =423 76505
A =285 A = 4270 —D
B = 305z 76513 B =4435? 76506
A = 2855 A = 4457 -j
B = 3057 76512 B =465? 76507
N
A =283 A = 463 :D
B = 3047 76511 B =48: 76508
A =285 :% A =48 D
B = 30:¢ 2437 B = 50*¢ 76509
|1
A 30015? A = 50:05 B
B = 32:¢ J 76516 B = 52us 76515
03
-1 R B

[o)]
N

Klotzbriicke

M354 S — . L : — . L

Die Werte basieren auf theoretischen Glasstéarken, deshalb Glasstarken nachpriifen!

Auslegung November 2018 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.3.2 2




PremiDoor 76

2.3  Fertigungsdaten

p ro fl ne 2.3.2 Verglasungstabellen

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Verglasungstabelle fur AuRenverglasung mit Aluminiumglasleisten

Verglasungsdichtungen

Aufden Innen Glasstarke
w
G086 K $ coss
50
G087 G047
=POM G087 @ &y G048

A097

G047 @3 PCE

EPDM
%} G086 q
48
G086 G048
EPDM EPDM G087 G047 % PCE
46
PCE

¥ 9

G086 q @ G048
44
G087 q @ G048
o
< Gose @ T G047 Ry PCE
42
G087 @ 40 P coar Ak pce
G086 K e P coss
G087 q J Go4s
S
N
< Gose q 28 ® coar % PCE
G087 @ 36 P coar Ak PcE

|

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.3.2 3
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.3  Fertigungsdaten
2.3.2 Verglasungstabellen

FAM

A FAM-2 x A

FAM
FAM - 2 x B (-1 mm)

B

Abb. 1
ca. 700

150 _ 300 300

150

150

ca. 700
300

Verarbeitung AuBenverglasung

©
—

i; \/ Kleben
(

([7777227777777772 777205

LA RARA NN NNRANNNUNANN

r\_

99,3 (B)
79 (A)

AALAALANANANANANNNNNNNY
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Verarbeitung Aluminiumglasleisten

Die Aluminiumglasleisten werden Stumpf geschnitten, waagrechte Glasleisten
durchgehend, senkrechte Glasleisten dazwischen (Abb. 1).

Zuschnitt:
Waagrechte Glasleisten FAM - (2 x 79 mm (A))
Senkrechte Glasleisten FAM - 2 x (99,3 mm (B) - 0,5 mm (Zugabe))

Scheibenverklebung

Zur Sicherung der AulRenverglasung ist der Scheibenrand im Glasfalz mit
geeigneten Dichtstoffen zu verkleben.

Die Verklebung mit einer min. Dichtstofflange von 300 mm beginnend 150 mm
aus den Innenecken ist umlaufend mit ca. 700 mm Abstand zueinander anzu-
wenden (Abb. 2).

Dichtungen

Dichtungskombinationen nach Verglasungstabelle wahlen.
EPDM Dichtungen G047 und G048 umlaufend einziehen.

In den Aluminium Glasleisten werden die Keildichtungen G086 und G087
eingesetzt und nach dem Einglasen und Einsetzen der Glasleisten von aul3en
zwischen Glasleiste und Glas eingedrtickt, ebenfalls umlaufend.

Fir die Eckausbildung werden Die Keildichtungen bis zur Nut eingeschnitten
(Abb. 3).

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 2.3.2 4




PremiDoor 76

2.3  Fertigungsdaten

p ro fi ne 2.3.3 Maximale Abmessungen
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FliigelgroRen:

Die Maximal baubaren Fllgelgrofien sind abhangig vom Fligelgewicht, dem Beschlag, der Bauart und den eingesetzten
Verstarkungen der Mittelpartie.

Achtung!

Glasgewicht und FlugelgroRe sind abhangig von der Tragfahigkeit des Beschlages.

Minimale Flugelbreite: richtet sich nach Beschlagstyp und Lieferant
Maximales Fligelgewicht: 400 kg

Maximale ElementgroRe RAM Weil3: 6500 x 2600 mm

Maximale ElementgroRe RAM fir Farbe: 6500 x 2400 mm

Maximale ElementgroRe RAM fur AluSchalen: 6000 x 2400 mm

Aus Flugelgrofiendiagram und Maximaler Elementbreite ergeben sich maximale Elementmalle fir Schema A :
in WeilB: 6062 x 2600 mm
in Farbe und AluSchale: 4862 x 2400 mm

Mit zusatzlichem Einsatz der Stahlverstarkung V280 im Falz sind bei farbigen A, )
Ausfiihrungen Fliigelh6hen iiber 2270 mm bis zu einer max. Stablange von 2470 mm ]
freigegeben. V280 Iy =3cm?

2mm
Windlasten

Die folgenden Diagramme beschreiben die Maximal baubaren Gré3en in Abhangigkeit der eingesetzten Stahl kombina-
tionen zu den anliegenden Windlasten.

Verstarkungsprofil V375 oder V372 jeweils doppelt eingesetzt

300
290 - @
280
260 0.6
41,4
250 Ik L I L ] L il il |
* + * o —— + +
240 \ |0’8
230 o _
A | -
N~
220 A 1,2 =<
Q 1
;'8 210 A _‘|,4
5 16 0
2 200 - o ) .
i 190 2,0 Verstarkungsprofil V375
: |
B lw=11,2*2 =224
R 180 25 w=11, ,
170 414
]
160
)
150 - 5
_ Ses—
140 NG ”
< ”
130 i
i
120 i
110 1 Verstarkungsprofil V372
100 : ; ; : ; ; ¢ ! . - x o=
100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 lw=12,2 *2=24,4

zul. Flugelbreite
49— Wil

-@ A Farbe und AluSchale

Auslegung Februar 2017 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:4 PremiDoor76 2.3.3 1
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2.3.3 Maximale Abmessungen

Verstarkungsprofil V370 Stahl doppelt eingesetzt

300
290 - E
280
AR
260 -
250 \ y S —— + + 414
240 - 0,6
230 | 08
. 220 |10 ;r- ,
E 210 |1’2 2 49
°g’, 200 1 -1:4
E 190 1 112 Verstarkungsprofil V370
N 180 4 20 lw=82*2=164
170 2,5
160
150
140
130
= o ven
100 @A Farbe und AluSchale

T T T T . T *
100 120 140 160 180 200 220 240
zul. Flugelbreite

Verstarkungsprofil V371 Stahl doppelt eingesetzt

260 280 300 320

300
290 | E
280
270 - LE@
260 -
0,6
250 S 3 ’S vy < 7 | 41,4
240 -
0,8
230 |
1,0 <
° 220 A ] g‘
1.2 2
5 210 . 25 4
< 14
"g’, 200 - 16
T 1.8
L 190 . )
= IZO Verstarkungsprofil V371
N 180 4
2,5 lw=9,9*2=19,8
170 4
160
150 4
140
130 4
120 4
110 F Weil
100 . . . . . . * . ;
100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 @A Farbe und AluSchale

zul. Flugelbreite

Auslegung Oktober 2016

Technische Anderungen vorbehalten!
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2.3  Fertigungsdaten
2.3.3 Hinweise zu den Flugelgrofien

Legendeneintrdage zu den

beschriebenen Ausfiihrungen

\0’8
\1,0
\1,2
\1,6
— 18

2.0

— 2,5

Windlast [kN/m?2]

Fliigelg6Rendiagramme

Ausschlaggebend fir Bemessung von FligelgroRen sind die statischen Werte
(lw,lg) des eingesetzten Stahls, die technische Ausfiihrung des Elementes und
seiner Farbe, sowie die wirkenden Belastungen und eingesetzten Beschlage .

Die berechneten Fllgelgrofien, welche durch die offizielle Systemprifung
bestatigt wurden, sind die Basis fir die auf den folgenden Seiten dargestellten
Flligelgrofkendiagramme.

Regelwerk fiir die Nutzung der FliigelgroRendiagramme

Beachten Sie die allgemeinen Verstarkungsrichtlinien (Reg. 1.2.3) und die
Statischen Anforderungen (Reg. 1.3.3)

Beachten Sie die allgemeinen Verarbeitungsrichtlinien zu weiRen und far-
bigen Profilen (Reg. 1.2+ 1.3).

EinfluB der Windlast
lw-Wert = Stabilitatswert zur Aufnahme von Belastungen in Windrichtung

Der ly - Wert des eingesetzen Stahles ist in der Berechnung der
Widerstandsfahigkeit gegen anliegende Windlasten mafigebend.

Bei den Einzelfligel - Diagrammen sind die Belastungen bereits je nach
Farbausfuhrung bericksichtigt.

Bei allen zweiflligeligen Elementen finden Sie in den Diagrammen die
Windlasten als Kennlinien (Abb. links). Die jeweilige Kennlinie zeigt die bauba-
re Grofle des Elementes bei der jeweiligen Windlast.

EinfluR der Farbe und der technischen Ausfiihrung

Zur einfacheren Umsetzung in der Herstellung werden verschiedene Techniken
und Farben in Gruppen - Kategorien zusammengefal3t.

Die Zuordnung nimmt EinfluR auf die resultierenden Grof3endiagramme.

Die Vorgaben fir die Verarbeitung farbiger Fenster oder der jeweiligen techni-
schen Ausflihrung bleibt jedoch unberihrt und gilt unabhangig von der einge-
teilten Gruppenkategorie.

Auslegung Juli 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:4 PremiDoor76

System Register Seite
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2.3  Fertigungsdaten
2.3.3 Hinweise zu den FligelgroRen

Legendeneintrage zu den
beschriebenen Kategorien

+ Weil}

—#— \WeiR ohne Verstarkung
(Glasdicke = 8 mm)

—@— |IR-Reflex-Farben

Alu-Schale zugelassen

Alu-Schale nicht zuléssig

SO

—pp—  Standard Farben

Gruppenkategorien in den FliigelgroBendiagrammen

1. Wei
* Alle Fltigel in den Farben Weil® und Cremeweil® unabhangig von der
Oberflachenbehandlung (Grundfarbe, foliert, etc...) verstarkt mit angege-
benem Stahl.
» Elemente mit geklebter Verglasung gemaf Farbdefinition weil3.
Ohne Stahlverstarkung.

2. WeiB ohne Verstarkung (Glasdicke = 8 mm)
« Alle Fligel in den Farben Weill und Cremeweild unabhangig von der
Oberflachenbehandlung (Grundfarbe, foliert, etc. ...)
Ohne Stahlverstarkung Maximale Glasdicke = 8 mm

3. IR-Reflex Farben

* Ausschlie3lich in folgender Tabelle benannte Farben sind zulassig.

Die Gruppe der IR-Reflex-Farben beinhaltet Folienfarben, proCoverTec
und Aluminiumvorsatzschalen, verstarkt mit angegebenem Stahl.

* Aluminumdeckschalen: Die Flligelgroftendiagramme erhalten neben-
stehende Kennzeichnung jeweils bei der Darstellung der Kombination
Fligel-Stahl. Sind Aluminium Deckschalen zugelassen, dirfen diese
groRentechnisch wie IR-Reflex Farben ausgefiihrt werden. Beachten Sie,
dass die Verarbeitung trotzdem wie bei farbigen Profilen (Beliftung,
Armierungsverschraubung) erfolgen muf3.

IR- Reflex Farben

Folienfarben profine Farbe | Lieferanten-Nummer
Achatgrau 93 02.20.71.000005 - 116700
Achatgrau glatt GA 02.20.71.000005 - 808300
Bergeiche 74 9.2052.390 - 116700
Bergkiefer 38 9.3069.341 - 116700
Betongrau GE 02.20.71.000019 - 116700
Birke rosé BI F4363031

Golden Oak 32 9.2178.301 - 116700
Grau 21 02.20.71.000007 - 116700
Hazy Grey Finesse HZ 49 124 - 801300

Irish Oak 10 9.3211.305 - 114800
Lichtgrau 94 02.20.71.000011 - 116700
Metbrush platin MP F4361004

Metbrush silver AR F4361002

Oregon 4 39 9.1192.301 - 116700
Signalgrau glatt 50 02.20.71.000009 - 808300
Streifen-Douglasie 76 9.3152.309 - 116700
Teak arte TA F4363052

Walnuss amaretto WO F4363058

Walnuss curcuma WN F4363064

Walnuss kolonial WK F4363062

Winchester XA Wi 9.0046830 - 114800
proCoverTec profine Farbe | Farbbezeichnung

Cloud z2 Signalgrau / Z2

Sahara Z0 Beige / Z0

Smoke Z4 Achatgrau / Z4

Alu - Vorsatzschalen Alle

4. Standard Farben
Alle farbigen Produkte aus unserem Lieferprogramm, die nicht unter die
Ausfuhrungsgruppe 1 oder 3 fallen.

Auslegung Mai 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab System Register Seite
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2.3.3 Hinweise zu den Flugelgrofien

Einfluss Beschlag

Die Beschlage muissen fur die zutreffenden Fligelgewichte geeignet sein.
- Herstellerangaben beachten!
- Bechten Sie die Allgemeinen Hinweise zum Beschlag (Reg.1.3.4) !

Maximale Verriegelungs-Abstidnde

Verriegelungspunkte (Bandteile, SchlieBnocken usw.) dirfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den Verriege-
lungspunkten auf der SchlieRseite tbereinstimmen.

Maximale Fliigelgewichte System- und Beschlagabhangig

Diese Werte gelten ausschlieBlich fur die in den Priifberichten genannten
Komponenten (Scherenlager, Schraube, Stahl) und die beschriebene
Verarbeitung und kénnen als Richtwerte angesehen werden.

Sie als Hersteller sind verantwortlich fiir die Prifung der von lhren eingesetz-
ten Komponenten und missen in lhrer Produktion sicherstellen dass die
Elemente den Prifvorgaben entsprechende Eigenschaften aufweisen.

Achtung!

G

Eingesetzte Komponenten Beschlag, Stahl, Schrauben

Maximale Fliigelgewichte sind vom jeweiligen Fensterhersteller zu priifen
und zu gewabhrleisten!

@ Lassen Sie sich gemal gultiger TBDK Richtlinie die zulassigen
Flugelgewichte fiir die von lhnenen eingesetzte Komponenten ermitteln

@ Stellen Sie in Ihrer Produktion sicher, dass die Elemente die gepriiften
Leistungseigenschaften erreichen (WPK).

Auslegung Juli 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab System Register Seite
1:4 PremiDoor76 2.3.3 5
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Auslegung April 2016 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.4.1 1
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Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
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2.4.1 Stahleinsatz

mmfb 3,9 x 13 mm

V312

Auslegung April 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
mafstabgerecht

Register

2.41

Seite




PremiDoor 76
2.4  Fertigung

p rofine 2.4.2 Be - und Entliiftung
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Be- und Entliiftung Schiebefliigel

g 2 _

min. 50mm min. 50mm
Bellftung
Il_—— Fligelfalz
Wasserabfihrung

= ? Ny : \§ =
L min. 50mm min. 50mm min. 50mm
20 - 200mm max. 600mm max. 600mm 20 - 200mm
B ==

v

Lage der Offnungen im Schiebefligel

Im unteren Querbereich sind mindestens zwei Offnungen mit maximal 600 mm Abstand zueinander fiir eine kontrollier-
te Wasserabfihrung vorzusehen.

Im kompletten oberen Querbereich sind zwei Offnungen zur Beliiftung ausreichend.

GroRe und Lage der Offnungen:
— von Falzraum in Vorkammer Langlocher mind. 5 x 25 mm.
— von Vorkammer nach unten Langldcher mind. 5 x 25 mm oder 3 Bohrungen mit @ 5 - 6 mm.

Offnungen von Falz in Vorkammer und von Vorkammer nach auRen sind ca. 50 mm zueinander versetzt anzuordnen.

b~ | Bohrbild

6
5x25 mm oder 3x @5 - 6

Offnungen unten Offnungen oben

Auslegung August 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.4.2 1
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Be- und Entliftung Festflligel

Die Offnungen im unteren Querbereich sind analog dem Schiebefliigel auszufihren.
Im oberen Querbereich sind zwei Offnungen zur Beliiftung ausreichend.

GroRe und Lage der Offnungen im oberen Querbereich:
— von Falzraum in Vorkammer Langlécher mind. 5 x 25 mm
— von Vorkammer nach auen entweder mit
- einer Bohrung @ 6 mm im FlugelUberschlag (Variante 1) oder
- seitlich mit Langloch 5 x25 mm bzw. 3 Bohrungen mit @ 5 - 6 mm (Variante 2).

& &
3 3
3 E L 3
@ ®
@ o
100 mm 100 mm

|”_——" Fligelfalz

Beliiftung
| \\
—
Offnung von Falz in Vorkammer  Offnung nach auBen Variante 1 Offnung nach auBen Variante 2
Langloch 5 x 25 mm Bohrung im Fligellberschlag. Seitlich mit Langloch oder 3
* = bei Farbe sind diese Kammern Bohrungen.
mit zu 6ffnen.
“
j b | | B
0 W ' ?
H S 60
x
32}
@
e}
(]
Vﬂ £ D:}Z
: &
o
® Liegt der obere Festfligel in einem vor
Schlagregen geschutzten Bereich, ist die
Beliftung nach oben (wie im
6 Schiebefliigel) zulassig.
6 _
25 ©
w
-~ | Bohrbild
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
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Fertigung
2.4.2 Be - und Entliftung

Be- und Entliiftung fiir farbige Profile.

Zarge
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] L

I

Zwischenprofil

4,9
@5

[ ]
=

Auslegung September 2017
Technische Anderungen vorbehalten!
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Vorbereitung Zarge und Schwelle
Zuschnitt der Einzelteile
Der Zuschnitt der Einzelteile erfolgt nach der Abzugsmaltabelle (Reg. 2.3.1).

Zargen Armierung

Die Zargenprofile werden mit je 2 Stahlprofilen V373 verstarkt und mit handels-
Ublichen selbstschneidenden Armierungsschrauben fixiert (z. B. 3,9 x 16 mm).

Verschraubung mit V373 Alternative Alu-Verstarkung A303
& T__JtT 9] [Sid ML T
i ‘“EEJU“ T S U“U
UREE [P ISR [ | Gl 31—
23 Q3 ol — A QA -
3 3
s L é e B é
s A I § e s §
— ——ll 1 § R — N— :___,,::: §
3 3
Iz:::: 11 I B B % o — U] %
S 1S
L] E’ [ ) £ Hﬂ;@
gl AT

Alternativ zur Stahlverstarkung V373 kann auch die Aluminiumverstarkung
A303 eingesetzt werden.

Bei Einsatz von Rollladenkasten ist grundsatzlich nur die
Aluminiumverstarkung A303 zugelassen.

Auslegung Mai 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.3 1
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Vorbohren der waagerechten Zarge

Die obere Zarge 76169 mit Hilfe der Bohrlehre T053 oder gemaf dem Bohrbild
an beiden Enden vorbohren.

@5 @5 @5

S
T U a0 Te

i
)|
-

k=)

S

1. Bohrbild bei Einsatz der Stahlverstarkung V373
I

A \
] ™ |
[l 1

C % T T
il I JJ
@12 @12 @12| _
Abb. 1 Bohrlehre T053
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i
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5 NN ~N
N %/ Y
w
)
e (o
N N 0
)
244
89,5
154,6
Auslegung Mai 2016 nicht Register Seite
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Alternative
Vorbohren der waagerechten Zarge

Die obere Zarge 76169 mit Hilfe der Bohrlehre T053 oder gemaf dem Bohrbild
an beiden Enden vorbohren.

1. Bohrbild bei Einsatz der Aluminiumverstarkung A303

a5 ‘ ‘ a5 a5
T =T
[pung PENZ AT
H G I B ﬁH
6 JE JL ] [I9pI JL
@12 @12
Abb. 1 Bohrlehre T053 -
/// \\\ ’_//
+@ — ¢ @
o s
24,4
89,5
154,6
I, T T,
2
! ISR .
= - —(//‘4\ - \4\47 [ | =
Auslegung Mai 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.3 3
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Vorbohren der Schwelle
1. Setzen Sie die Distanzklotze M047 vor dem Bohren biindig in die Schwelle.

2. Schwelle Z006 mit Hilfe der Bohrlehre T053 (Abb. 1) oder gemaf Bohrbild
an beiden Enden vorbohren.

a5
a5 a5
L]
T Mo47
1
Abb. 1 Bohrlehre T053
0
o
- . [Te)
o)
24,4
89,5
154,6

Kraftschliissiger Verbund Schwellenverstarkung

Um einen kraftschliissigen Verbund zwischen dem Schwellenprofil und der
werkseitig eingebrachten Aluminiumverstarkung sicherzustellen, sind an den
Profilenden beidseitig folgende Fixierungen nach dem Zuschnitt
vorzunehmen.

In den Abstanden 50 mm, 150 mm und 300 mm mit Bohrschrauben
3,9 x 16 mm die Aluminiumverstarkung mit der Zarge verschrauben (Abb. 2).

B> ©3,9 x 16 mm

Abb. 2

Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.3 4
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2.4  Fertigung
2.4.3 Zargen- und Schwellenfertigung

Pos. |Bezeichnung Nr.
1 Zarge 76169
2 |Grundschwelle Z006
3 [Zargendichtblock M424
4 | Dichtplatte Zarge M442
5 |Distanzplatte M441
6 |Dichtteil fur Schwellennut M425
7 |Schrauben 5 x 90 mm 9G91
8 |Distanzklotz M047

9 [Silikon

700
a1
7 )’ }

III'/IIII 2

/8

=55

An der Position 9 (Abb. 1), auf Breite des
Zargendichtblocks (Pos.3 - Abb. 2), Silikon aufbringen.

Montagebeispiel
Darstellung aller verwendeten Teile.

/
7 I~ \
\Y =V, X
A AR N
\\ X
A\

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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2.4.3 Zargen- und Schwellenfertigung

1-3 Abdichten des Zargendichtblocks
M424

Montage der Zarge auf der Schwelle
1) Setzen Sie das Dichtteil M425 in die Schwellennut.

2) Der Zargendichtblock M424 muss zur Schwelle hin mit Silikon abgedichtet
werden.

3) Zargendichtblock M424 auf die Schwelle aufsetzen, mit der AuRenkante
blndig ausrichten und aufkleben (selbstklebende Flache).

Seitliche Zargen aufsetzen, ausrichten und mit je 5 Montageschrauben 9G91
von unten verschrauben. Maximales Drehmoment zum Anziehen der
Schrauben: 3 Nm.

Montage der Zarge auf der Zarge

In die obere Zarge zuerst auf beiden Seiten 2 Distanzplatten M441 einsetzen
und diese bundig mit der AuRenkante der Zarge ausrichten (Abb. 1)

Obere Zarge aufsetzen, ausrichten und ebenfalls mit je 5 Montageschrauben
9G91 von oben verschrauben.

Die Offnungen @12 mm sind nach dem Verschrauben der Zarge luftdicht zu
verschlief3en.

Um Verformungen zu vermeiden sind die angegebenen Drehmomente
einzuhalten!

9G9I1 9G91 (Drehmoment: 3Nm) 9G91
(Drehmoment: 3Nm) (Drehmoment: 3Nm)
i o O S ;{T
Byl L. Iy |
/| L M441 %
NN YT X = € B
i T i ]
Abb.1 Einsetzen der Distanzplatten o A
M441 M424 =
BN (2 ([ 7006
UDDD ]QD[ COT————MO047
I I I
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.3 6
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Verlangerung der Schwelle mit Verlangerungs Set S124.

Mit Hilfe dieses Sets ist es moglich die Schwellen
Z006, 2007, Z008, Z009 und Z010 zu verlangern.

Pos.| Bezeichnung Set S124
1 |Dichtpad M656 1 St
2 |Verbindungsleiste 10 x 19 1 St
3 | Verbindungsleiste 10 x 25 1St
4 |Versteller (Excenter) 2 St
5 |Schrauben M 6 x 16 mm 12 St

Positionieren der Bohrlehre.

Verbindungsleisten  Bohrlehre T108

3 4% U

Y

2 3
Z006
L)
: Bohrlehre T108
2007
Z008
Einsatzbedingungen:
1. Elemente mit Schwellenverlangerungen dirfen nur in
7009 witterungsgeschiitzten Bereichen eingesetzt werden.
2. Es ist maximal eine Schwellenverlangerung pro Element zulassig
3. Im StoRbereich der Schwellenverlangerung muss zur Lastabtragung ein
zusatzlicher Tragklotz gesetzt werden.
E H a H 4. Zulassige Schemata: C und K
Z010 Die Laufwagen dirfen dabei nicht Gber den StoRbereich der
Schwellenverlangerung fahren !
L)
1l Schema C StoRbereich
M ——= —_
— 1 —
Schema K

StoRbereich

-
)
S e

@{,f,;;%%{/j//

Auslegung April 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.3 7
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Verlangerung der Schwelle.
1. Vorbereiten der Einzelteile

1.1 Beide Schwellenteile mittels der Bohrlehre T108 (Abb. 1) vorbohren.
Die Schwelle “Teil A” ohne die beiden @ 12 mm Bohrungen fiir die
Excenterbolzen.

Schwelle “Teil B” mit den beiden Bohrungen @ 12.

Bohrlehre T108

Bohrlehre T108
aullen

f

Bohrlehre T108
innen

=
S
N

27,2

t 58

®7]2
180
218,5

g

27,2
Q -4
T
40 40
110 % 110

1.2. Die ersten beiden Kammern der Schwelle “A” (Abb. 3) werden
komplett mit Silikon abgedichtet. Das Dichtpad M656 wird stirnseitig auf
die Schwelle “Teil B” aufgeklebt (Abb. 4).

o7,2

i
N
480

i
+

@?Silikon

| o
o
o~ | A A
JF O ©
Q ~
I .
o~
g% @6}
= ll(fest
;ﬁj} v
‘C:l ‘<—
Q
Abb. 4
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
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2 Verlangerung der Schwelle.

2.1 Die Verbindungsleisten (2 + 3) in Schwelle “Teil A” einschieben und mit

Pos.|Bezeichnung Set $124 4
- Zylinderschrauben M6 x 16 (5) locker verschrauben (Abb. 1).
1 |Dichtpad M656 1St
2 |Verbindungsleiste 10 x 19 1 St
3 | Verbindungsleiste 10 x 25 1St
4 | Versteller (Excenter) 2 St
5 |Schrauben M 6 x 16 mm 12 St

Abb. 1

Auslegung April 2018 nicht Register Seite
Malstabgerecht 2.4.3 9

Technische Anderungen vorbehalten!
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3. Verlangerung der Schwelle.

3.1 Im StoRbereich bleibt ein Spalt von ca. 2 mm. Die beiden Versteller
(Excenter) werden mit der Markierung, entgegengesetzt zum

Pos.| Bezeichnung Set 124 SchwellenstoR, in den Verbinderleisten von Schwelle “Teil B” positioniert
1 |Dichtpad M656 1 St (Abb. 1 + 2). StolRfuge mit Silikon beflllen. Die Zylinderschrauben in
- - Schwelle “Teil A” fest anziehen.
2 |Verbindungsleiste 10 x 19 1 St
3 | Verbindungsleiste 10 x 25 1St
4 |Versteller (Excenter) 2 St
5 |Schrauben M 6 x 16 mm 12 St
Abb.
Schwelle Teil A Schwelle Teil B
\ Y\ \V
1 \\‘
z 1l | T A‘\ 174 T 7
N I 7 il
ca.2
Abb. 2 @
3.2 Durch Drehen der beiden Excenter um 90°, wird die Schwelle “Teil B”
gegen die Schwelle “Teil A” gezogen und das Dichtpad bis auf ca. 0,5 mm
verpresst (Abb. 3).
T | \
] ]
i
¢ | v i A
LD I 7 [
Schwelle Teil A ‘ Schwelle Teil B
Abb. 3 =l 05 @
3.3 Mit 6 Zylinderschrauben M6 x 16 mm (5) die Verbindungsleisten (2 + 3) mit
Schwelle “Teil B” fest verschrauben (Abb. 4).
Abb. 4
Auslegung April 2018 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.3 10
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Fertigung
2.4.4 Flugel herstellen

N

P

r
(s N
N —————n)

Abb.1 Verschraubung der
Verstarkungen

Fliigelfertigung

Zuschnitt

Die Fligelprofile nach Zuschnittstabelle (siehe Register 2.3.1) auf Gehrung

zuschneiden:

Die Zuschnittstabelle gilt dabei fur gleiche Fligelmalie des Schiebe- und Festfligels
Stabbearbeitung

Armierungen

Die Armierungen nach Zuschnittstabelle (siehe Register 2.3.1) auf Gehrung
oder gerade zuschneiden

Armierungen werden wie in Abbildung 1 gezeigt eingesetzt, positioniert und

verschraubt.

Die Darstellung ist glltig fir den jeweiligen Fllgeltyp in allen Schemata.

V370 Zuschnitt gerade
oder auf Gehrung

V371 standard
(V372, V375, V370) optional
nach Windlastanforderung

V374 vorgestanzt, Einsatz SchlieRseite

V372 Einsatz Laufwagen
einseitig auf Gehrung

(V375 optional nach Beschlag)

Offnungen fiir Beschlag

V370 Zuschnitt gerade oder auf Gehrung

Bereiten Sie die Offnungen fiir Getriebe,Laufwagen, Griff und Profilzylinder vor.
Beachten Sie die Vorgaben der Verarbeitungsrichtlinien Beschlag.
Kontrollieren Sie dabei, ob die Armierung im Profil der Verwendung entspricht!

Aussparung

\\

Schlosskasten

Aussparung
fur Laufwagen

Auslegung Oktober 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstabgerecht

Register
2.4.4

Seite
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MaRe am vorgestanzten Stahl V374

//\// /\—‘
329 | i i
] @\ ?r\‘
3
2 2 6,2 17 23,9:
w0
25 J
32,9 4
o 4
(sp)
o o] L
S
§ 2,7 24 20,4:
B
2 N
[o)]
/\/,
: %/
©
&
2. 3. Schweifen und verputzen
Das Verschweifden erfolgt auf handelsublichen SchweiRmaschinen.
Ml—JM Die profine - Schweillparameter sind einzuhalten. Schwei3zulagen sind zu

verwenden (Abb. 2)

Beim Verputzen ist darauf zu achten, dass die Eckfase am Fllgelriicken nicht
zu stark ausfallt. Gegebenfalls missen Licken zwischen den Formteilen und
den Fligeleckfasen nachtraglich mit Silikon abgedichtet werden.

Abb. 2 Schweiltzulage

Auslegung Mai 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.4 2
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema A

Hinweis: Die folgende Reihenfolge der Fertigung und Montage dient als Richtlinie, gegeben-
falls ist die Abfolge den Produktionsmdglichkeiten und Arbeitsabldufen anzupassen.

1

1. ZuschnittsmaRe fiir alle Teile siehe Register 2.3.1
2. Fertigung der Zarge und Fliigel erfolgt gemaR Register 2.4.3 und 2.4.4.

3. Festfliigel
3.1. Montage Mittelverschluss 76657
» Mittelverschluss 76657 zuschneiden FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M420 auf den Mittelverschluss 76657 oben mit Sekundenkleber
kleben und zusatzlich mit einer Schraube @ 4,0 x 25 mm sichern.

» Endkappe vom Dichtteil M422 trennen (Abb. 1) und unten an 76657 mit
Sekundenkleber ankleben.

* Nutgrund und Anlageflachen von M420 und M422 mit Silikon benetzen.

 Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm Versatz von Oberkante Fliigel positionie-
ren. Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 2) T054 vertikal ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.

M420 %

Schraube
4,0 x 25 mm

Position 76657

s / Kleben
b
Abb. 1 Dichtteil M422: 15 Schraube

Endkappe mit einem scharfen \& 3 4,0 x 25 mm
Messer abtrennen. Das zweite Q
Teil fur den Schiebeflligel bei-
seite Iegen! 76657

o

I

| .
[P ) Abdichtung des Nutgrundes
o am Flugel vor der Montage
& des Mittelverschluss
Werrrrrrrrrorrress
O
Z S_/_/ T I ﬂ I
=
=
[N
&y HlT—~
21 > (
Abb. 2 Einsatz der Bohrlehre T054 Z < Kleben
o g,
& M422
Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 1
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3.2 Zuschnitt und Bearbeitung Fliigelanschlussprofile

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben und seitlich das
oo + Fligelanschlussprofil 76655 und unten das Flugelanschlussprofil 76659 zu
bearbeiten und anzubringen.

Die Klipsfiisse der waagerecht eingesetzten Fligelanschlussprofile 76655 und
76659 sind auf einer Lange von 30 mm zurtickzuschneiden (Abb. 1). Die
Zwischenraume sind auf dieser Lange mit Silikon aufzufillen.

Anschlieend die Dichtpads M434 (selbstklebend) an den Stirnseiten der
Fligelanschlussprofile anbringen (Abb 2).

FAM (Breite) + 15 mm

11 I ] 1T

LI |

LI 1Y)
-
\ Zwischenprofil 76655 oben 30 /
Klipsfiisse und Dichtung
>,\\\7 M434 entfernen’ M434
= Silikon aufbringen /
Abb. 1 Klipsfiisse und Dichtung A
entfernen.

ITAY

AT

FAM (Hohe) - 16 mm

Festfligel Innenansicht L

Klipsfusse und Dichtung
entfernen, Zwischen_pr_ofil AN
M434 Silikon aufbringen 76655 seitlich  m434

\ )

\\ B S \\
Abb. 2 Dichtpad M434 auf g Hﬂ mﬂ !
Zwischenprofil geklebt, FAM (Breite) - 88 mm

Dichtungen und KlipsfiiRe
entfernt.

Zwischenprofil 76659 unten

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 2
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3.3 Montage Fliigelanschlussprofile 76655 und 76659

1. Positionieren M435(1) (Abb. 1) und einklipsen Fligelanschlussprofil 76655
auf dem Flugel, bundig zur Flugelkante (Abb. 2).

2. Flugelanschlussprofil 76655 am oberen Fligelanschlussprofil 76655
ansetzen und einklipsen.

3. Positionieren M435(2), Fligelanschlussprofil 76659 an das
M Flligelanschlussprofil 76655 blindig ansetzen und einklipsen.
] ) EJJE 4. Dichtblock M435(3) unten einsetzen und die Fligelnuten mit Silikon abdich-
0 ten (Abb. 3 und 4). Mitteldichtblock M427 mit Silikon im Bereich der spateren
H Position von M422 und an der Anlageflache zum Fligelanschluprofil verse-

AALLLRRNARNANANNRNNAN

2 |

Z77777777777777777777.

hen. Einsetzen und Anschrauben mit zwei Senkschrauben @ 4,0 x 40 mm.

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIW

&

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

M435(1) // N~
@ 76655 |

Silikon
Verputzkante

Abb. 1 Sitz Dichtblock M435 (1) Abb. 2

Hinweis:

Bitte prufen Sie speziell alle
Verputzkanten, dort kdnnen Lucken
entstehen, diese ggf. mit Silikon
schlieRen.

® 76655

i

-

Abb. 3 Vor dem Aufbringen des
Mitteldichtblocks.

T 180 T ITHT M422

— Silikon in
———  Fligelnut
Silikon
unter M422

lES ™ ==

Silikon
unter M422

Silikon
M427 auftragen ® 76659

Abb. 4 Position der Dichtblécke @
M435.

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 3
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19

17,5

@

J%LﬂDE

FAM

Abb. 1 Ausklinken
der Abdeckleiste 76656

Abb. 2 Abdichtung nach der Montage
des Mitteldichtblocks

3.4 Montage Abdeckprofil 76656 am Festflligel

Hinweis: Montage des Abdeckprofiles kann auch nach Montage in der Zarge (3.6) erfolgen.
» Abdeckleiste 76656 zuschneiden (FAM).

* Obere Ecke ausklinken (Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

* Mitteldichtblock M427 zum Fllgel und an der Anlageflache zur Schwelle mit
Silikon abdichten (Abb. 2).

* Die Abdeckleiste 76656 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf. Verwenden Sie einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Korapop)
fugenflllend oder alternativ einen QuellschweilRkleber (z.B. CO04N) (Abb. 4)

* Der Mitteldichtblock ist vor und nach der Montage mit Silikon abzudichten
(Abb. 2).

a

o —k

A Kleben

I -
L

Abb. 4 Klebstoffauftrag
bei 76656

76656

i ° M427

> ~— Silikon auftragen
Silikon einbringen

G075

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
MaRstabgerecht 2.4.5 4
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3.5 Vorbereitung Montage Festfliigel in Zarge
Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

1

1. Anbringen der Dichtplatten M426 oben und unten in Zarge.
Hinter den Distanzplatten (* ca 25 mm hoch) den Eckstol und die Nuten
(oben beidseitig 25 mm und unten innen 200 mm hoch ) mit Silikon abdich-
ten!

ggu

JLIT

Tl

1.Silikon

N
T )

= ESW
)

2. Abdichtung fur unteren Anschlufd 76659 auf der Schwelle:
Silikon im kompletten Bereich des Festflligels auf der Schwelle auftragen.

2. Silikon =
B ---._. )
NSNS
AN
AR N
A
\k\‘\&‘\‘\

RSN

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 5
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3.6 Montage Zarge und Festflligel

A\

1. Einsetzen des Flugels in den unteren 2. Anziehen des unteren Fligelbereiches
Schwellenereich. bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung
mit z. B. Schraubzwingen (Unterlage
erforderlich)

A

150 700 min. 2 Schrauben pro Seite
3. Obere Zarge wie in Register 2.4.3 4. Anschrauben des Fliigels Schema A,
beschrieben montieren. seitlich und oben mit

Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Flugelfalzinnenecke.

Auslegung Februar 2018

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.5 6
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76654 g%

he

Dichtpad M440

4. Zargenanbauteile nach Festflligelmontage
4.1 Seitliche Anbauteile Zarge und Laufschiene

Vor dem Einbau der Laufschiene missen die Abdeckungen 76652 und das
Einlaufprofil 76654 eingesetzt werden.

Profile zuschneiden und einklipsen. RAM - 115 mm.

N i;"@

i [l
JE

i T

CIL

MaR 9S78

4.2 Einsetzen der Laufschiene 9S78

Laufschiene 9S78

Auslegung August 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.5 7
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4.3 Abdeckung A507 fiir Schwelle

1. Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
* Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen (Abb. 1 und 2).

CIr

2. Schwellendeckel A507: Schutzfilm von Selbstklebeband entfernen und
Deckel aufsetzen.

3. Kederdichtung G213 eindriicken und an den Enden ankleben.

Klebeband A507

Abb. 1 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Abb. 2 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 8
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4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 76651 fiir Schema A

Die Deckleisten oben und seitlich '
werden zusétzlich zur Rastfunktion =1
angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann
jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf das Deckprofil (Abb. 1)
auf. Klipsen Sie anschlief3end die =
=

Kleber
Profile ein.

Verwenden Sie einen MS-
Polymerklebstoff (z.B. Kérapop)
fugenfillend oder alternativ einen
Quellschweifl3kleber (z.B. CO04N). Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

Fertigungsschritte:

Deckleiste 76651 fiir oben horizontal:

* MafR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden (Abb. 2)
 Deckleiste montieren.

* Dichtung G075 bis in das Dichtteil M420 des Mittelverschlusses einziehen
(Abb. 3)

Lange Deckleiste 76651 RAM/2 - 113,5 mm

|
IS

T 1T |

Abb. 2 Deckleiste 76651 oben Abb. 3 Deckleiste 76651
mit Dichtung
G075
Deckleiste 76651 fiir seitlich vertikal:

* MaR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden und ausklinken
(Abb. 4)

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten!

* Deckleiste montieren.

19

17,5

|

[
Li 0 0

|
L

|

Abb. 4 Deckleiste 76651 seitlich

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.5 9
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Abb. 1 Dichtteil M422

Fur den Festfligel wurde bereits ein Teil der
Endkappe mit einem scharfen Messer abge-
trennt. Das Ubrige gréfere Teil wird nun fir
den Schiebeflligel eingesetzt.

Abb. 2 Dichtteil M423
M423 in M422 einkleben.

G154

M423

Abb. 3 Dichtung G154

Dichtung G154 im Mittelverschluf® und Dichtteil
M423.

I
g_\ ( \

5. Schiebefliigel Vorbereiten
5.1 Montage Mittelverschluss 76657

Hinweis: Der Zeitpunkt der Montage des MittelverschiluBes liegt an den individuellen
Arbeitsablédufen und kann auch erst zu einem spéteren Zeitpunkt erfolgen.

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M421 mit Sekundenkleber oben auf 76657 kleben.

* Dichtteil M422 mit Sekundenkleber unten (Abb1) an 76657 kieben.
* Dichtteil M423 mit Sekundenkleber blindig (Abb2) in M422 kleben.

* Dichtung G154 (Abb3) einsetzen, an die Dichtteile M421 und M423 stolRen
und ankleben

* Nutgrund mit Silikon abdichten (Abb. 4). Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm
Versatz von Oberkante Fllgel positionieren. Mit Hilfe der Montagelehre
(Abb. 5) T054 vertikal ausrichten und mit @ 3 mm vorbohren.

Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.
* In die Fligelnut Silikon einbringen und Dichtteil M422 eindriicken. (Abb6)

| — Position 76657

Schraube
4,0 x 25 mm

76657 -

Abb. 4 Nutgrund

Abdichtung vor der Montage des
Mittelverschluss

M422 Silikon
, o 1 \
A — S - -\ L
= sk || - B N
==
= Abb. 6 M422
R
In der Flugelnut zwischen Flugel
21 und Dichtteil M422 mit Silikon
abdichten.
Abb. 5 Montagelehre T054
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.5 10
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76657

5.2 Montage Dichtungen und Dichtteile am Schiebefliigel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

Oben:  Deckleiste 76653 , Dichtung G153 und Dichtteil M428
Seitlich: 2 x G151, Mittelverschlul® vorgerichtet oder bereits montiert
Unten: 2 xM430, 2 x G152

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Schritte exakt erklart.

M430

Auslegung Oktober 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
Malstabgerecht 2.4.5

Seite
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Fertigungschritte Dichtungen am Schiebefliigel
1. Zuschnitt der Dichtleiste 76653 (FAM - 56 mm) Bohren mit @ 4 (Abb. 1).

+ 2. Das Dichteil M428 wird in die Dichtleiste 76653 eingesteckt und mit
Sekundenkleber verklebt.

S
e
:[ o, M428
— 3. Klebstoff auf ganzer Lange in 76653 einbringen (Abb2). Alternativ kann die
Leiste auch nur verschraubt werden, dann ist der maximale Abstand der
< Schraubpositon von 700 auf 200 zu verkurzen.
4. Bringen Sie vor der Montage eine Silikonraupe (auf der Mittelverschluf3seite)
auf den Flugel auf (Abb 3). Setzen Sie die Dichtleiste 76653 auf das
Fligelprofil, M428 dient dabei zur Positionierung. Verschrauben Sie die
Dichtleiste 76653 mit Senkschrauben & 4 x 25 mm.
Senkschraube
€ L — 7 24 x25 mm
E| — | < 6653 / G153
B
) Silikon
=
i Klebstoff O
II}IWAIIIIIIIIII
/ /
a a
e /
1% 7| ]
L a [7
\—/:M: ?"&”””””llllﬁfé" L_
s W
Abb. 1 Verschraubungsabstande Abb. 2 Einbau Dichtleiste 76653 und Abb. 3 StoR der Dichtleiste 76653
Dichtleiste 76653: horizontaler Einsatz G153
Kleben und Schrauben:X = 700 mm
Nur Schrauben: X =200 mm 5. Die Dichtung G153 muss an der Einlaufseite schrdg angeschnitten werden
und wird auf ganzer Lange in den Flugel eingezogen.
6. Kleben Sie als nachstes die Dichtungsecken (jeweils ein linkes und ein rech-
tes Formtei)l M430 mit Sekundenkleber in die Dichtungsnut an der
Fligelecke (Abb. 4)
7. Dichten Sie eventuelle durch Verputzen der Fligel entstandene Liicken ab
(Abb 5)
Abb. 4 Vorbereitung Kleben Abb. 5 Einbau Dichtteil-Set M430,
an die Flugelecke abdichten der Putzecken
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.5 12
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8. Dichtung G152 unten in den Fligel innen und aufen einziehen.Auf der
Mittelverschluf3seite aul’en in M422 einfadeln und an den Enden einkleben

4 (Abb1).

G152 M422

auBen

G152 innen

Abb. 1 Dichtung G152 an M422

9. Die Dichtungen G152 auf Maf} schneiden und in die Dichtungsecken M430
kleben (Abb. 3).

10. Die Dichtungen G151 seitlich in den Fltgel einziehen (Abb. 2).

——

7 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII’
pIIIIIIIIIIY,

C SUSERIITIIRORTON
(SSSTSTSTETTTTTTNINN

L N N G151 |
\%,,,,L,,,,,,,:::::::::_,'z / /
S B (€ ' .
ﬁ/\ 5 \\\_\ G152 M430
Abb. 2 Seitlicher einsatz Dichtung Abb. 3 Fligel unten G151, G152 in
G151 M430 einkleben

11. Die Dichtungen G151 unten in die Formteile M430 stecken und verkle-
ben.(Abb. 3).

12. Oben Dichtungen G151 auRen an M428 stoen und kleben, innen mit
G153 verkleben (Abb. 4).

76653 G153

Abb. 4 Fligel oben

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.5 13
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5.3 Fliigelpositionierer anbringen
Laufschiene 9578

Pro Schiebefligel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen
MaRen montieren. Horizontal bei weil’en Schiebeflligeln ab 2 m Breite und
generell bei farbigen Schiebeflliigeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbrin-
gen, bei weillen Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben flir 9B60:
@4 x20 mm
Schrauben flir 9B61:
4 x 25 mm

35

40

v

b
M

58

2,

_

7
= f=
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k

T ]

Fiihrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschiene A305

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AufRenkante Fltgel)! Ab 2 m Fligelbreite
wird zusatzlich mittig ein dritter Fihrungsgleiter montiert.

Schraube fir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene um das Abzugsmal des
Beschlag-Gleiters verlangern!

Auslegung September 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.5 14
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5.4 Schiebefliigel bei geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 2.3.1.)

Vor der Montag der Firhungsschiene
das Dichtteil M429 oben zwischen
Dichtleiste 76651 und Einlaufprofil
76654 einsetzen.

1. Schiene seitlich an Einlaufprofil stoRen. 2. Beweglichen Fliigel im Offnungsbereich
In Zarge verschrauben! ohne obere Fiihrungsschiene auf untere
Laufschiene positionieren und aufrichten.

3. Beweglichen Fligel Gber vormontiertes 4. Zweite Schiene an Zarge anschrauben.
Teilstlick zur SchlieBseite ziehen. AbschlieRend erfolgt das Anbringen der
SchlieRteile und Anschlagpuffer nach
Angaben des Beschlagherstellers.

Hinweis:

Es ist moglich die Flihrungsschiene gleich mit dem beweglichen Fliigel zusam-
men einzusetzen, dabei ist jedoch darauf zu achten dass Beschadigungen an
den Deckleisten vermieden werden.

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz ?eeigneter Stopper um .
unkontro!gertes Anschlagen der Fliigel (z.B. an den Mittelverschliissen)
zu vermeiden.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im mdglichen
aulleren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tur bleibt:

E; ]| ] B [ r“
P 120 — T
I =
b B =
T = = et
iy P
hfm]@ = L, g
%ﬂ% Q
e : e =

200 |
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!
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PremiDoor 76

2.4  Arbeitsschritte Verarbeitung

p I'Ofi nce 2.4.5 SchemaA

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

5.5 Montage Abdeckleiste 76656 am Schiebefliigel

Nach dem Einbau des Schiebefliigels wird noch die Abdeckleiste 76656 ange-
+ bracht.

» Abdeckleiste 76656 zuschneiden.
* Obere und untere Ecke fir Laufschiene ausklinken (siehe Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

« Sichern Sie die Abdeckleiste gegen Abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
20 mm Silikon an den RastfuRen.

34 40
A\/
\/
ﬁ =
N TR
w
< &
L o \KIQ\[N'
A o
Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656
76656
\\ G075
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.5 16
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema K

Hinweis: Die folgende Reihenfolge der Fertigung und Montage dient als Richtlinie, gegeben-
falls ist die Abfolge den Produktionsméglichkeiten und Arbeitsabldufen anzupassen.

1. ZuschnittsmaRe fiir alle Teile siehe Register 2.3.1

2. Fertigung der Zarge und Fliigel erfolgt gemaR Register 2.4.3 und 2.4.4.
3. Festfliigel (Alle Arbeitschritte beidseitig ausfiihren!)

3.1. Montage Mittelverschluss 76657

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M420 auf den Mittelverschluss 76657 oben mit Sekundenkleber
kleben und zusatzlich mit einer Schraube @ 4,0 x 25 mm sichern.

» Endkappe vom Dichtteil M422 trennen (Abb. 1) und unten an 76657 mit
Sekundenkleber ankleben.

* Nutgrund und Anlageflachen von M420 und M422 mit Silikon benetzen.

* Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm Versatz von Oberkante Fliigel positionie-
ren. Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 2) T054 vertikal ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.

M420 %

Schraube
4,0 x 25 mm

Position 76657

Kleben
. . b
Abb. 1 Dichtteil M422: 1> . Schraube
Endkappe mit einem scharfen . 34,0 x 25 mm
Messer abtrennen. Das zweite I’
Teil fur den Schiebeflligel bei-
seite legen! 76657
o
&
g
| e ) _
[P ) Abdichtung des Nutgrundes
o am Flugel vor der Montage
& des Mittelverschluss
Werrrrrrrrrorrress
o
Z S_/_/ T I ﬂ I
=
=
[N
&y Him~
21 g (
Abb. 2 Einsatz der Bohrlehre T054 Z < Kleben
o g,
& M422
Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 1
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3.2 Zuschnitt und Bearbeitung Fliigelanschlussprofile

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben das Fligelanschlussprofil
76655 und unten das Fligelanschlussprofil 76659 zu bearbeiten und an-

zubringen.

AnschlieRend sind die Dichtpads M434 (selbstklebend) an den Stirnseiten der

Flugelanschlussprofile zu befestigen.

FAM
\ Zwischenprofil 76655 oben ¢
M434
A
Festfligel Innenansicht
Zwischenprofil 76659 unten ¢
M434
FAM-206
Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 2
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3.3 Montage Fliigelanschlussprofile 76655 und 76659

1. Positionieren M435(1) (Abb1) und einklipsen Fligelanschlussprofil 76655 auf
dem Flugel, bundig zur Fligelkante (Abb. 2)

2. Positionieren M435(2), und einklipsen Fligelanschlussprofil 76659 mittig auf
dem Flugel,.

3. Dichtblock M435(3) unten einsetzen und die Fligelnuten mit Silikon abdich-
ten (Abb. 3 und 4). Mitteldichtblock M427 mit Silikon im Bereich der spateren
Position von M422 und an der Anlageflache zum Flugelanschluprofil verse-
hen. Einsetzen.und Anschrauben mit zwei Senkschrauben @ 4,0 x 40 mm.

O
Silikon
Verputzkante

AALLLRRNARNANANNRNNAN

2 |

Z77777777777777777777.

M435(1) T

® 76655

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIW

&

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

A
Abb. 1 Sitz Dichtiock M435 (1) M420
Hinweis:
Bitte prufen Sie speziell alle
Verputzkanten, dort kénnen Liicken 76657
entstehen, diese ggf. mit Silikon
schlief3en.
s
Abb. 3 Vor dem Aufbringen des
Mitteldichtblocks. M422
o Silikon in
K Flugelnut
C— Silikon
f‘ unter M422
Silikon
unter M422
M435

lE3 ™ ==

Abb. 4 Position der Dichtblocke

auftragen

® 76659

M435.
Auslegung September 2016 - 2 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 3
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19

17,5

@

J%LﬂDE

FAM

Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656

Abb. 2 Abdichtung nach der Montage
des Mitteldichtblocks

3.4 Montage Abdeckprofil 76656 am Festflligel

Hinweis: Montage des Abdeckprofiles kann auch nach Montage in der Zarge (3.6) erfolgen.
» Abdeckleiste 76656 zuschneiden (FAM).

* Obere Ecke ausklinken (Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

* Mitteldichtblock M427 zum Fllgel und an der Anlageflache zur Schwelle mit
Silikon abdichten (Abb. 2).

« Die Abdeckleiste 76656 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf. Verwenden Sie den Kleber CO04N an den gezeigten Positionen
(Abb. 4).

* Der Mitteldichtblock ist vor und nach der Montage mit Silikon abzudichten
(Abb. 2).

A Kleben

Abb. 4 Klebstoffauftrag
bei 76656

76656

i ° M427

> ~— Silikon auftragen
Silikon einbringen

G075

Auslegung August 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
MaRstabgerecht 2.4.6 4
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3.5 Montage Zarge und Festflligel

1. Einsetzen und Ausrichten des Festfliigels.

>~

2. Auf Schwelle mittig positionieren. Fixierung
dieser Stellung mit z. B. Schraubzwingen
(Unterlage erforderlich).

Obere Zarge wie in Reg. 2.4.3 be-
schrieben montieren.

min. 2 Schrauben pro Seite | _700 150

3. Anschrauben des Fllgels,oben mit
Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Flugelfalzinneneck.

Auslegung Februar 2018

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstabgerecht

Register
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4. Zargenanbauteile nach Festflligelmontage

4.1 Seitliche Anbauteile Zarge und Laufschiene

Vor dem Einbau der Laufschiene missen die Einlaufprofile 76654 eingesetzt
werden.

Profile zuschneiden und einklipsen. RAM - 115 mm.

76654 g%

2
e [
&

Il

] 76654 ‘ ‘ 76654 L
= = =t =
= ‘ ‘ =
| | |

—>
(Ir

|

MaR 9S78

Dichtpad M440

CIL

4.2 Einsetzen der Laufschiene 9S78

1
éﬁ/ Laufschiene 9S78

Auslegung September 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 6
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4.3 Abdeckung A507 fiir Schwelle

1. Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen (Abb. 1).

||
| | @ Abdichten
I

2. Schwellendeckel A507: Schutzfilm von Selbstklebeband entfernen und
Deckel aufsetzen.

3. Kederdichtung G213 eindriicken und an den Enden ankleben.

Klebeband A507

Abb. 1 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 7
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4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 76651 fur Schema K

Die Deckleisten oben und seitlich '
werden zusétzlich zur Rastfunktion =1
angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann
jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf das Deckprofil (Abb. 1)
auf. Klipsen Sie anschlief3end die =
=

Kleber
Profile ein.

Verwenden Sie einen MS-
Polymerklebstoff (z.B. Kérapop)
fugenfillend oder alternativ einen
Quellschweifl3kleber (z.B. CO04N). Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

Fertigungsschritte:

Deckleiste 76651 fiir oben horizontal:

* MafR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden (Abb. 2)
 Deckleiste montieren.

* Dichtung G075 bis in das Dichtteil M420 des Mittelverschlusses einziehen
(Abb. 3)

Lange Deckleiste 76651 RAM/2 - 113,5 mm

|
IS

T 1T |

Abb. 2 Deckleiste 76651 oben Abb. 3 Deckleiste 76651
mit Dichtung
G075
Deckleiste 76651 fiir seitlich vertikal:

* MaR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden und ausklinken
(Abb. 4)

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten!

* Deckleiste montieren.

19

17,5

|

[
Li 0 0

|
L

|

Abb. 4 Deckleiste 76651 seitlich

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.6 8
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Abb. 1 Dichtteil M422

Fir den Festfligel wurde bereits ein Teil der
Endkappe mit einem scharfen Messer abge-
trennt. Das Ubrige gréfere Teil wird nun fir
den Schiebeflligel eingesetzt.

Abb. 2 Dichtteil M423
M423 in M422 einkleben.

M423

Abb. 3 Dichtung G154

Dichtung G154 im Mittelverschluf® und Dichtteil
M423.

= yaa-
o —
A |
=
=
21

Abb. 5 Montagelehre T054

5. Schiebefliigel Vorbereiten (Alle Arbeitsschritte sind 2fach spiegelbildlich auszufiihren!)
5.1 Montage Mittelverschluss 76657

Hinweis: Der Zeitpunkt der Montage des MittelverschiluBes liegt an den individuellen
Arbeitsablédufen und kann auch erst zu einem spéteren Zeitpunkt erfolgen.

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden. FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M421 oben auf 76657 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtteil M422 unten (Abb1) an 76657 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtteil M423 unten (Abb2) blindig in M422 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtung G154 (Abb3) einsetzen, an die Dichtteile M421 und M423 stolRen
und ankleben.

* Nutgrund mit Silikon abdichten (Abb. 4). Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm
Versatz von Oberkante Fllgel positionieren. Mit Hilfe der Montagelehre
(Abb. 5) T054 vertikal ausrichten und mit @ 3 mm vorbohren.

Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.
* In die Fligelnut Silikon einbringen und Dichtteil M422 eindriicken.(Abb6)

| — Position 76657

Schraube
4,0 x 25 mm

Abb. 4 Nutgrund

Abdichtung vor der Montage des
Mittelverschluss

M422 Silikon

A b

- I

[ \
glial)
1 N
Abb. 6 M422

In der Flugelnut zwischen Flugel
und Dichtteil M422 mit Silikon
abdichten.

Auslegung Oktober 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Register Seite
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5.2 Montage Dichtungen und Dichtteile am Schiebefliigel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

Oben:  Deckleiste 76653 , Dichtung G153 und Dichtteil M428
Seitlich: 2 x G151, Mittelverschlul® vorgerichtet oder bereits montiert
Unten: 2 xM430, 2 x G152

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Schritte exakt erklart.

76653

76657

M430

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.6 10
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Abb. 1 Verschraubungsabstande
Dichtleiste 76653:

Kleben und Schrauben:X = 700 mm
Nur Schrauben: X =200 mm

Fertigungschritte Dichtungen am Schiebefliigel
1. Zuschnitt der Dichtleiste 76653 (FAM - 56 mm) Bohren mit @ 4 (Abb. 1).

2. Das Dichteil M428 wird in die Dichtleiste 76653 eingesteckt und mit
Sekundenkleber verklebt.

N
76653 @
M428

3. Klebstoff auf ganzer Lange in 76653 einbringen (Abb2). Alternativ kann die
Leiste auch nur verschraubt werden, dann ist der maximale Abstand der
Schraubpositon von 700 auf 200 zu verkurzen.

4. Bringen Sie vor der Montage eine Silikonraupe (auf der Mittelverschluf3seite)
auf den Flugel auf (Abb 3), Setzen Sie die Dichtleiste 76653 auf das
Fligelprofil. M428 dient dabei zur Positionierung. Verschrauben Sie die
Dichtleiste 76653 mit Senkschrauben & 4 x 25 mm.

Senkschraube

@4 x25mm
76653 G153

Silikon

Klebstoff

P

(RLZIZZZZITITTIT777

) |

L
=

AL L LA AR AL AU AN

C&&77777777777777777

=

Abb. 2 Einbau Dichtleiste 76653 und Abb. 3 Stol3 der Dichtleiste 76653
horizontaler Einsatz G153

5. Die Dichtung G153 muss an der Einlaufseite schrdg angeschnitten werden
und wird auf ganzer Lange in den Flugel eingezogen.

6. Kleben Sie als nachstes die Dichtungsecken (jeweils ein linkes und ein rech-
tes Formtei)l M430 mit Sekundenkleber in die Dichtungsnut an der
Fligelecke (Abb. 4)

7. Dichten Sie eventuelle durch Verputzen der Fligel entstandene Liicken ab
(Abb 5)

Abb. 4 Vorbereitung Kleben Abb. 5 Einbau Dichtteil-Set M430,
an die Flugelecke abdichten der Putzecken
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.6 11
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8. Dichtung G152 unten in den Fligel innen und aufen einziehen.Auf der
Mittelverschluf3seite aul’en in M422 einfadeln und an den Enden einkleben
(Abb1).

G152 M422
auBen

G152 innen

Abb. 1 Dichtung G152 an M422

9. Die Dichtungen G152 auf Maf} schneiden und in die Dichtungsecken M430
kleben (Abb. 3).

10. Die Dichtungen G151 seitlich in den Fltgel einziehen (Abb. 2).

I —

— T )
/ ) \

SLETLLTLRA RN
(SSSSSTTTTTITRTITITT

L N N G151 |
\%,,,,L,,,,,,,:::::::::_,'z / /
S B (€ ' .
ﬁ/\ 5 \\\_\ G152 M430
Abb. 2 Seitlicher einsatz Dichtung Abb. 3 Fligel unten G151, G152 in
G151 M430 einkleben

11. Die Dichtungen G151 unten in die Formteile M430 stecken und verkleben
(Abb. 3).

12. Oben Dichtungen G151 auRen an M428 stoen und kleben, innen mit
G153 verkleben (Abb. 4).

76653 G153

Abb. 4 Fligel oben

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.6 12
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5.3 Fliigelpositionierer anbringen
Laufschiene 9578

Pro Schiebefligel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen
MaRen montieren. Horizontal bei weil’en Schiebeflligeln ab 2 m Breite und
generell bei farbigen Schiebeflliigeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbrin-
gen, bei weillen Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben flir 9B60:
@4 x20 mm
Schrauben flir 9B61:
4 x 25 mm

\

35

58

H—t
H—t
VA2 0N 7 N2,

IR

Fiihrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschiene A305

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AufRenkante Fltgel)! Ab 2 m Fligelbreite
wird zusatzlich mittig ein dritter Fihrungsgleiter montiert.

Schraube fiir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene um das Abzugsmal des
Beschlag-Gleiters verlangern!

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.6 13
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Abb. 1 Schiene seitlich in Einlaufprofil

5.4 Schiebefliigel bei geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 2.3.1.)

Vor der Montag der Flrhungsschiene
das Dichtteil M429 oben zwischen
Dichtleiste 76651 und Einlaufprofil
76654 einsetzen.

1. Fihrungsschienen links und rechts in die 2. Beweglichen Fligel im Mittelbereich auf

Einlaufprofile stoRen und montieren untere Laufschiene positionieren und auf-
(Abb.1) richten.

Flugel in die Fihrungsschienen einschie-
ben und komplett schlieRen.

Achtung:

Es diirfen keine Spalte oder Uberstande an
den gestolRenen Fuhrungsschienen
entstehen.

Gegebenfalls eine der kleinen
Fihrungsschienen nochmals 16sen,

stoBen und wieder befestigen.

3. Fuhrungsschiene mitte an bereits
montierte Schienen stoRen, Formkontur-
biindig ausrichten und montieren.

AbschlieRend erfolgt das Anbringen der SchlieRteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers.

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz ?eeigneter Stopper um .
unkontro!l(;ertes Anschlagen der Fliigel (z.B. an den Mittelverschliissen)
zu vermeiden.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im maoglichen
auBeren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tur bleibt.

Auslegung August 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Register

2.4.6

nicht
Mafstabgerecht
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5.5 Montage Abdeckleiste 76656 am Schiebefliigel

Nach dem Einbau des Schiebefliigels wird noch die Abdeckleiste 76656 ange-
bracht.

» Abdeckleiste 76656 zuschneiden.
* Obere und untere Ecke fir Laufschiene ausklinken (siehe Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

« Sichern Sie die Abdeckleiste gegen Abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
20 mm Silikon an den RastfuRen.

34 40
A\/
\/
ﬁ =
N TR
w
< &
L o M'
A o
Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656
76656
\\ G075
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.6 15
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema C

Hinweis: Die folgende Reihenfolge der Fertigung und Montage dient als Richtlinie, gegeben-
falls ist die Abfolge den Produktionsméglichkeiten und Arbeitsabldufen anzupassen.

1. ZuschnittsmaRe fiir alle Teile siehe Register 2.3.1

2. Fertigung der Zarge und Fliigel erfolgt gemaR Register 2.4.3 und 2.4.4.
3. Festfliigel (Alle Arbeitsschritte sind 2fach spiegelbildlich auszufiihren!)

3.1. Montage Mittelverschluss 76657

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden. FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M420 auf den Mittelverschluss 76657 oben mit Sekundenkleber
kleben und zusatzlich mit einer Schraube @ 4,0 x 25 mm sichern.

» Endkappe vom Dichtteil M422 trennen (Abb. 1) und unten an 76657 mit
Sekundenkleber ankleben.

* Nutgrund und Anlageflachen von M420 und M422 mit Silikon benetzen.

* Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm Versatz von Oberkante Fliigel positionie-
ren. Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 2) T054 vertikal ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.

M420 %

Schraube
4,0 x 25 mm

Position 76657

Kleben
. . b
Abb. 1 Dichtteil M422: 1> . Schraube
Endkappe mit einem scharfen . 34,0 x 25 mm
Messer abtrennen. Das zweite I’
Teil fur den Schiebeflligel bei-
seite legen! 76657
o
&
g
| e ) _
[P ) Abdichtung des Nutgrundes
o am Flugel vor der Montage
& des Mittelverschluss
Werrrrrrrrrorrress
o
Z S_/_/ T I ﬂ I
=
=
[N
&y Him~
21 g (
Abb. 2 Einsatz der Bohrlehre T054 Z < Kleben
o g,
& M422
Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 1
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Abb. 1 Detail Klipsfisse
entfernen

Abb. 2 Dichtpad M434 auf
Zwischenprofil geklebt,
Dichtungen und KlipsfiiRe

3.2 Zuschnitt und Bearbeitung Fliigelanschlussprofile

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben und seitlich das
Fligelanschlussprofil 76655 und unten das Flugelanschlussprofil 76659 zu
bearbeiten und anzubringen.

Die Klipsfiisse der waagerecht eingesetzten Fligelanschlussprofile 76655 und
76659 sind auf einer Lange von 30 mm zuriickzuschneiden (Abb. 1).Die
Zwischenraume sind auf dieser Lange mit Silikon aufzufillen.

Anschlieend die Dichtpads M434 (selbstklebend) an den Stirnseiten der
Fligelanschlussprofile anbringen(Abb 2).

FAM (Breite) + 15 mm

11 I ] 1T

LI |

LI J1L/AN
-
\ Zwischenprofil 76655 oben 30 /
Klipsfiisse entfernen,
M434 . . M434
Silikon aufbringen /
A
L
| E
+ £
|l
|
S 5
>§ | E
gl =
i
Festfligel Innenansicht L
Klipsflisse entfernen, Zwischenprofil AN
M434 Silikon aufbringen 76655 seitlich  M434

\ N

T

FAM (Breite) - 88 mm

Zwischenprofil 76659 unten

entfernt.
Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 2
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2 |

Z77777777777777777777.
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&

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

Abb. 1 Sitz Dichtlock M435 (1)

Hinweis:

Bitte prufen Sie speziell alle
Verputzkanten, dort kdnnen Lucken
entstehen, diese ggf. mit Silikon
schlieRen.

-

Abb. 3 Vor dem Aufbringen des
Mitteldichtblocks.

—TE— T — TrTT

Silikon
unter M422

lES ™ ==

3.3 Montage Fliigelanschlussprofile 76655 und 76659

1. Positionieren M435(1) (Abb1) und einklipsen Fligelanschlussprofil 76655 auf
dem Flugel, bundig zur Fligelkante (Abb. 2)

2. Flugelanschlussprofil 76655 am oberen Fligelanschlussprofil 76655
ansetzen und einklipsen.

3. Positionieren M435(2), Fligelanschlussprofil 76659 an das
Flligelanschlussprofil 76655 blindig ansetzen und einklipsen.

4. Dichtbllock M435(3) unten einsetzen und die Flugelnuten mit Silikon abdich-
ten (Abb. 3 und 4).Mitteldichtblock M427 mit Silikon im Bereich der spateren
Position von M422 und an der Anlageflache zum Fligelanschluprofil verse-
hen. Einsetzen.und Anschrauben mit zwei Senkschrauben @ 4,0 x 40 mm.

M435(1) // N~
@ 76655 |

Silikon
Verputzkante

Abb. 2

® 76655

i

M422

Silikon in
Flugelnut

Silikon
unter M422

Silikon

‘ M427 auftragen ® 76659 e
Abb. 4 Position der Dichtblécke @
M435.
Auslegung OKtober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 3
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19

17,5

@

FAM

J%LﬂDE

Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656

Abb. 2 Abdichtung nach der Montage
des Mitteldichtblocks

3.4 Montage Abdeckprofil 76656 am Festflligel

Hinweis: Montage des Abdeckprofiles kann auch nach Montage in der Zarge (3.6) erfolgen.
» Abdeckleiste 76656 zuschneiden (FAM).

* Obere Ecke ausklinken (Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

* Mitteldichtblock M427 zum Fllgel und an der Anlageflache zur Schwelle mit
Silikon abdichten (Abb. 2).

* Die Abdeckleiste 76656 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf. Verwenden Sie einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Korapop)
fugenflllend oder alternativ einen QuellschweilRkleber (z.B. CO04N) (Abb. 4).

* Der Mitteldichtblock ist vor und nach der Montage mit Silikon abzudichten
(Abb. 2).

Kleben

Abb. 4 Klebstoffauftrag
bei 76656

76656

5 M427

g ~— Silikon auftragen
Silikon einbringen

G075

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
MaRstabgerecht 2.4.7 4
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3.5 Vorbereitung Montage Festfliigel in Zarge

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

1. Anbringen der Dichtplatten M426 oben und unten in Zarge.
Hinter den Distanzplatten (* ca 25 mm hoch) den Eckstol und die Nuten
(oben beidseitig 25 mm und unten innen 200 mm hoch ) mit Silikon abdich-
ten!

2. Abdichtung flirr unteren Anschlufd 76659 auf der Schwelle:
Silikon im kompletten Bereich des Festflliigels auf der Schwelle auftragen.

_Jtn T

= ]

2. Silikon

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 5
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3.6 Montage Zarge und Festflligel

N\

1. Einsetzen des Flugels in den unteren 2. Anziehen des unteren Fligelbereiches
Schwellenereich. bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung
mit z. B. Schraubzwingen (Unterlage
erforderlich)

A

150 700 min. 2 Schrauben pro Seite
3. Obere Zarge wie in Register 2.4.3 4. Anschrauben des Fligels Schema C,
beschrieben montieren. seitlich und oben mit

Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Flugelfalzinnenecke.

Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 6
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4. Zargenanbauteile nach Festflligelmontage
4.1 Seitliche Anbauteile Zarge und Laufschiene

+ - W o~ + Vor dem Einbau der Laufschiene missen die Abdeckungen 76652 eingesetzt
werden.

Profile zuschneiden und einklipsen. RAM - 115 mm.

I =

=B —

s
=
i
i
i
i
i

(r

MaR 9S78

4.2 Einsetzen der Laufschiene 9S78

%.r/ Laufschiene 9S78

)
/,Ifl’l’

.

'

"/’I’/l/’/
0, 4

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 7
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4.3 Abdeckung A507 fiir Schwelle

1. Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
+ Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen (Abb. 1).

||
| | @ Abdichten
I

2. Schwellendeckel A507: Schutzfilm von Selbstklebeband entfernen und
Deckel aufsetzen.

3. Kederdichtung G213 eindriicken und an den Enden ankleben.

Klebeband A507

Abb. 1 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 8
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4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 76651 fiir Schema C

Die Deckleiste oben wird zusétzlich '

* zur Rastfunktion angeklebt. Bringen =i

Sie dazu jeweils ca. 100 mm vom

Profilende und dann jeweils im

Abstand von 400 mm Klebstoff auf

das Deckprofil (Abb. 1) auf. Klipsen

Sie anschlief’end die Profile ein. =
=

Kleber

Verwenden Sie einen MS-
Polymerklebstoff (z.B. Kérapop)
fugenfillend oder alternativ einen
Quellschweilkleber (z.B. CO04N).

Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste
Fertigungsschritte:
Deckleiste 76651 fiir oben horizontal:
* Maf vom fertigen Element abmessen und zuschneiden (Abb. 2)
 Deckleiste montieren.

* Dichtung G075 bis in das Dichtteil M420 des Mittelverschlusses einziehen
(Abb. 3)

Lange Deckleiste 76651 RAM - (2FAM + 160)

Y

Abb. 2 Deckleiste 76651 oben Abb. 3 Deckleiste 76651
mit Dichtung
G075

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 9
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Abb. 1 Dichtteil M422

Fir den Festfligel wurde bereits ein Teil der
Endkappe mit einem scharfen Messer abge-
trennt. Das Ubrige gréfere Teil wird nun fir
den Schiebeflligel eingesetzt.

Abb. 2 Dichtteil M423
M423 in M422 einkleben.

M423

Abb. 3 Dichtung G154

Dichtung G154 im Mittelverschluf® und Dichtteil
M423.

S——
|
=Y

Abb. 5 Montagelehre T054

S

21

5. Schiebefliigel Vorbereiten
5.1 Montage Mittelverschluss 76657 (Arbeitsschritte 2fach spiegelbildlich ausfiihren!)

Hinweis: Der Zeitpunkt der Montage des MittelverschiluBes liegt an den individuellen
Arbeitsablédufen und kann auch erst zu einem spéteren Zeitpunkt erfolgen.

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden. FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M421 oben auf 76657 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtteil M422 unten (Abb1) an 76657 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtteil M423 unten (Abb2) blindig in M422 mit Sekundenkleber kleben.

* Dichtung G154 (Abb3) einsetzen, an die Dichtteile M421 und M423 stolRen
und ankleben

* Nutgrund mit Silikon abdichten (Abb. 4). Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm
Versatz von Oberkante Fllgel positionieren. Mit Hilfe der Montagelehre
(Abb. 5) T054 vertikal ausrichten und mit @ 3 mm vorbohren.

Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.
* In die Fligelnut Silikon einbringen und Dichtteil M422 eindriicken.(Abb6)

| — Position 76657

Schraube
34,0 x 25 mm

Abb. 4 Nutgrund

Abdichtung vor der Montage des
Mittelverschluss

M422 Silikon
A \
- \ L
i | | "
Abb. 6 M422

In der Flagelnut zwischen Flugel
und Dichtteil M422 mit Silikon
abdichten.

Auslegung Oktober 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Seite
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5.2 Montage Dichtungen und Dichtteile am erst 6ffnenden Schiebefliigel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

- * Oben:  Deckleiste 76653 , Dichtung G153 und Dichtteil M428
Seitlich: 2 x G151, Mittelverschlul® vorgerichtet oder bereits montiert
Unten: 2 xM430, 2 x G152

Auf den nachsten Seiten werden die einzlenen Schritte exakt erklart.

76657

M430

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 11
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Fertigungschritte Dichtungen am erst 6ffnenden Schiebefliigel
1. Zuschnitt der Dichtleiste 76653 (FAM - 56 mm). Bohren mit @ 4 (Abb. 1).

2. Das Dichteil M428 wird in die Dichtleiste 76653 eingesteckt und mit
Sekundenkleber verklebt.

X
o 76653 @
:[ o, M428
—— 3. Klebstoff auf ganzer Lange in 76653 einbringen (Abb2). Alternativ kann die
Leiste auch nur verschraubt werden, dann ist der maximale Abstand der
< Schraubpositon von 700 auf 200 zu verkurzen.
4. Bringen Sie vor der Montage eine Silikonraupe (auf der Mittelverschluf3seite)
auf den Flugel auf (Abb 3). Setzen Sie die Dichtleiste 76653 auf das
Fligelprofil. M428 dient dabei zur Positionierung. Verschrauben Sie die
Dichtleiste 76653 mit Senkschrauben & 4 x 25 mm.
Senkschraube
€ L 7 24 x25 mm
E| — | < 6653 / G153
B
) Silikon
=
= Klebstoff O
A
g 7
a a
a a
1#| 7 ]
] a [7
\—/:M: ?"&”””””llllﬁfé" L_
s W
Abb. 1 Verschraubungsabstande Abb. 2 Einbau Dichtleiste 76653 und Abb. 3 StoR der Dichtleiste 76653
Dichtleiste 76653: horizontaler Einsatz G153
Kleben und Schrauben:X = 700 mm
Nur Schrauben: X =200 mm 5. Die Dichtung G153 muss an der Einlaufseite schrdg angeschnitten werden
und wird auf ganzer Lange in den Flugel eingezogen.
6. Kleben Sie als nachstes die Dichtungsecken (jeweils ein linkes und ein rech-
tes Formteil) M430 mit Sekundenkleber in die Dichtungsnut an der
Fligelecke (Abb. 4)
7. Dichten Sie eventuelle durch Verputzen der Fligel entstandene Liicken ab
(Abb 5)
Abb. 4 Vorbereitung Kleben Abb. 5 Einbau Dichtteil-Set M430,
an die Flugelecke abdichten der Putzecken
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 12
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8. Dichtung G152 unten in den Fligel innen und auf3en einziehen. Auf der

MittelverschluRRseite auRen in M422 einfadeln und an den Enden einkleben
(Abb1).
+ — +
G152 M422
auBen

G152 innen

Abb. 1 Dichtung G152 an M422

9. Die Dichtungen G152 auf Maf} schneiden und in die Dichtungsecken M430
kleben (Abb. 3).

10. Die Dichtungen G151 seitlich in den Fltgel einziehen (Abb. 2).

7 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII’
pIIIIIIIIIIY,

o

C SUSERIITIIRORTON
(SSSTSTSTETTTTTTNINN

L N N G151 |
\%,,,,L,,,,,,,:::::::::_,'z / /
=Y .
ﬁ/\ 5 \ G152 M430
Abb. 2 Seitlicher einsatz Dichtung Abb. 3 Fligel unten G151, G152 in
G151 M430 einkleben

11. Die Dichtungen G151 unten in die Formteile M430 stecken und verkle-
ben.(Abb. 3).

12. Oben Dichtungen G151 auRen an M428 stoen und kleben, innen mit
G153 verkleben (Abb. 4).

76653 G153

Abb. 4 Fligel oben

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 13
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5.3 Montage Dichtungen und Dichtteile am zweit 6ffnenden Schiebefligel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

Oben:  Deckleiste 76653 , Dichtung G153
Seitlich: Einlaufprofil 76654, Set-Dichtteile M444
Unten: 2 xG152

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Schritte exakt erklart.

M436R/L &q;ll]

76657
s

76654

G152

M444 Set-Dichtteile besteht aus:

s
LT L e

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 14
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Montage Einlaufprofil 76654 und Dichtteile-Set M444 am Schiebefliigel

1. Zuschnitt des Einlaufprofils 76654 (FAM - 36 mm).
2. Dichtteile M436R/L oben auf 76654 mit Klebstoff kleben.
3. Dichtteile M439R/L unten auf 76654 mit Klebstoff kleben.

4. Einlaufprofil 76654 mit 18 mm Versatz von Oberkante Fllgel positionieren.

Verwenden Sie den Kleber: C004N

% M436R/L

76654

18

FAM - 36

P

M439R/L

Auslegung Oktober 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
Malstabgerecht 2.4.7

Seite
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Abb.1 Einsetzen der Birstendichtung
G075 in Stulpleiste A390

Abb.2 Bearbeitung der Endkappe
9C24 oben. Zuschnitt der
Kappe im Einlaufbereich an
der Sollbruchstelle.

Abb.3 Bearbeitung der Endkappe

Montage Alu-Stulpleiste A390 und Abdeckkappen 9C24 am Schiebefliigel

N o b WN -

35-40

200

200

10-15

. Zuschnitt der Alu-Stulpleiste A390 (FAM - 26,5 mm).

. Burstendichtung G075 in Stulpleiste A390 einkleben (Abb.1).

. Abdeckkappen 9C24 bearbeiten (Abb.2 und Abb.3).

. Abdeckkappen 9C24 unten und oben mit Sekundenkleber auf A390 kleben.
. Clipschrauben S075 eindrehen (Abb.4).

. Stulpleiste A390 auf die Clipschrauben S075 rasten und ausrichten (Abb.5).
. Stulpleiste A390 mit selbstschneidenden Schrauben 2,9 x 16 mm in einem

Abstand von 200 mm fixieren (Abb.5).

9C24

gj
T
A390

rd
Ij%'- N

d

e

Kgcu

Abb.4 Anbringen der Clipschrauben Abb.5 Positionieren und Fixieren der

9C24 unten. Zuschnitt wie S075 Stulpleiste A390

oben (Abb.2) und zusétzliches

Entfernen des Uberstandes.
Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 16
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Fertigungschritte Dichtungen am Schiebefliigel
1. Zuschnitt der Dichtleiste 76653 (FAM - 21 mm) Bohren mit & 4 (Abb. 1).

2. Die Dichtung G153 und die Dichtleiste 76653 miissen im Bereich der
Stulpendkappen M436R/L vor der Montage angepasst werden.

G153 76653

o

10
;\

i
AN
LIRS in il (AN
—
N
[ee]
X
ey
Y
II'I'\ ] 55

€
IS — < 3. Klebstoff auf ganzer Lange in 76653 einbringen (Abb2). Alternativ kann die
S Leiste auch nur verschraubt werden. Dann ist der maximale Abstand der
) Schraubpositon von 700 auf 200 zu verkirzen.
<§( 4. Bringen Sie vor der Montage eine Silikonraupe am Ende des Flugels auf
L (Abb 3). Setzen Sie die Dichtleiste 76653 auf das Fligelprofil und stofen

diese an M421. Verschrauben Sie die Dichtleiste 76653 mit Senkschrauben

4 x 25 mm.

5. Die Dichtung G153 wird auf ganzer Lange in den Fliigel eingezogen.
&1'[ Senkschraube
@4 x25 mm
76653 G153
o

Silikon

Klebstoff

Abb. 1 Verschraubungsabstande
Dichtleiste 76653:

Kleben und Schrauben:X = 700 mm

Nur Schrauben: X =200 mm |
Abb. 2 Einbau Dichtleiste 76653 und Abb. 3 StoR3 der Dichtleiste 76653
horizontaler Einsatz G153
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 17
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6. Dichtung G152 unten in den Fligel innen und auen einziehen. Auf der
MittelverschluRRseite auen in M422 einfadeln und an den Enden einkleben
(Abb1).

+ — +
7. Die Dichtungen G152 auf Maf schneiden und an die Dichtteile M439R/L
kleben (Abb. 2).
G152 M422
auBen
G152 innen
Abb. 1 Dichtung G152 an M422 Abb. 2 Fligel unten G152 an
M439R/L kleben
Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.7 18
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5.3 Fliigelpositionierer anbringen
Laufschiene 9578

Pro Schiebefligel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen
MaRen montieren. Horizontal bei weil’en Schiebeflligeln ab 2 m Breite und
generell bei farbigen Schiebeflliigeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbrin-
gen, bei weillen Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben flir 9B60:
@4 x20 mm
Schrauben flir 9B61:
4 x 25 mm

\

35

58

H—t
H—t
VA2 0N 7 N2,

i

juimnij

%

Fiihrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschiene A305

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AufRenkante Fltgel)! Ab 2 m Fligelbreite
wird zusatzlich mittig ein dritter Fihrungsgleiter montiert.

Schraube fiir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene um das Abzugsmal des
Beschlag-Gleiters verlangern!

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 19
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5.4 Schiebefliigel bei 3- geteilter Flihrungsschiene einhdangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 2.3.1.)

+
[ : - Vor der Montag der Firhungsschiene
= das Dichtteil M429 oben zwischen
Dichtleiste 76651 und Einlaufprofil
76654 einsetzen.
1. Fuhrungsschienen links und rechts an 2. Beweglichen Flugel im Mittelbereich auf
die Zarge Stof’en und montieren. untere Laufschiene positionieren und
aufrichten.
Fligel in die Flihrungsschienen einschie-
ben und komplett 6ffnen.
Achtung:
Es diirfen keine Spalte oder Uberstande an
den gestolRenen Fuhrungsschienen entste-
hen. Gegebenfalls eine der kleinen
Flhrungsschienen nochmals I6sen, stofen
und wieder befestigen.
3. Fihrungsschiene mitte an bereits mon-
tierte Schienen stoRen.
Formkonturblindig ausrichten und mon-
tieren.
AbschlieRend erfolgt das Anbringen der SchlieRteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers.
Wir empfehlen unbedingt den Einsatz gneter Stopper um
unkontrolliertes Anschlagen der Fliige an den Mlttelverschlussen)
zu vermeiden.
Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im moglichen
aufleren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr') der gedffneten Tur bleibt:
5
=]
i
Q B
— ; 5
200 |
Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 20
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5.5 Montage Abdeckleiste 76656 am Schiebefliigel

Nach dem Einbau des Schiebefliigels wird noch die Abdeckleiste 76656 ange-
+ bracht.

» Abdeckleiste 76656 zuschneiden.
* Obere und untere Ecke fir Laufschiene ausklinken (siehe Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

« Sichern Sie die Abdeckleiste gegen Abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
20 mm Silikon an den RastfuRen.

34 40
A\/
\/
ﬁ =
N TR
w
< &
L o M'
A o
Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656
76656
\\ G075
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.7 21
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema G-A

Hinweis: Die folgende Reihenfolge der Fertigung und Montage dient als Richtlinie, gegeben-
falls ist die Abfolge den Produktionsméglichkeiten und Arbeitsabldufen anzupassen.

1. ZuschnittsmaRe fiir alle Teile siehe Register 2.3.1

2. Fertigung der Zarge und Fliigel erfolgt gemaR Register 2.4.3 und 2.4.4.
3. Wetterseitiger Festfliigel

3.1. Montage Mittelverschluss 76657

* Mittelverschluss 76657 zuschneiden FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M420 auf den Mittelverschluss 76657 oben mit Sekundenkleber
kleben und zusatzlich mit einer Schraube @ 4,0 x 25 mm sichern.

» Endkappe vom Dichtteil M422 trennen (Abb. 1) und unten an 76657 mit
Sekundenkleber ankleben.

* Nutgrund und Anlageflachen von M420 und M422 mit Silikon benetzen.

 Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm Versatz von Oberkante Fliigel positionie-
ren. Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 2) T054 vertikal ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.

Schraube
4,0 x 25 mm

Position 76657

Kleben
Abb. 1 Dichtteil M422: Schraube
Endkappe mit einem scharfen 34,0 x 25 mm
Messer abtrennen. Das zweite I’
Teil fur den Schiebefllgel bei-
seite legen!
o
Q
=o—— Ltz _
[P ) Abdichtung des Nutgrundes
o am Flugel vor der Montage
& des Mittelverschluss
zrzrzrzzzzrzzz
O]
A | ﬂ :
=
=
[N
[\
21
Abb. 2 Einsatz der Bohrlehre T054 Kleben
Q
Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 1
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3.2 Zuschnitt und Bearbeitung Fliigelanschlussprofile

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben und seitlich das
Fligelanschlussprofil 76655 und unten das Flugelanschlussprofil 76659 zu
bearbeiten und anzubringen.

Die Klipsfiisse der waagerecht eingesetzten Fligelanschlussprofile 76655 und
76659 sind auf einer Lange von 30 mm zurtickzuschneiden (Abb. 1). Die
Zwischenraume sind auf dieser Lange mit Silikon aufzufillen.

Anschlieend die Dichtpads M434 (selbstklebend) an den Stirnseiten der
Fligelanschlussprofile anbringen (Abb 2).

FAM (Breite) + 15 mm

11 I ] 1T

LI |

LI T S
-
\ Zwischenprofil 76655 oben 30 /
Klipsfiisse und Dichtung
M~ M434 entfernen. M434
O Silikon aufbringen. /

Abb. 1 Klipsfiisse und Dichtung A
entfernen.

AT

FAM (Hohe) - 16 mm

Festfligel Innenansicht L

Klipsfisse und Dichtung
entfernen. Zwischenprofil AN
M434 Silikon aufbringen. 76655 seitlich M434
\ N
aYall IIAVA) B

Abb. 2 Dichtpad M434 auf 1L = = ol
Zwischenprofil geklebt, FAM (Breite) - 88 mm
Dichtungen und KlipsfiiRe
entfernt.

Zwischenprofil 76659 unten

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.8 2
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2.4.8. Schema G-A

AALLLRRNARNANANNRNNAN

2 |

Z77777777777777777777.

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIW

&

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘

Abb. 1 Sitz Dichtlock M435 (1)

Hinweis:

Bitte prufen Sie speziell alle
Verputzkanten, dort kdnnen Lucken
entstehen, diese ggf. mit Silikon
schlieRen.

-

Abb. 3 Vor dem Aufbringen des
Mitteldichtblocks.

—TE— T — TrTT

Silikon
unter M422

lES ™ ==

Abb. 4 Position der Dichtblocke
M435.

Verputzkante

Silikon in
Flugelnut

3.3 Montage Fliigelanschlussprofile 76655 und 76659

. Positionieren M435(1) (Abb1) und einklipsen Flligelanschlussprofil 76655 auf

dem Flugel, bundig zur Fligelkante (Abb. 2).

. Fligelanschlussprofil 76655 am oberen Fligelanschlussprofil 76655

ansetzen und einklipsen.

. Positionieren M435(2), Flligelanschlussprofil 76659 an das

Flligelanschlussprofil 76655 blindig ansetzen und einklipsen.

. Dichtbllock M435(3) unten einsetzen und die Flugelnuten mit Silikon abdich-

ten (Abb. 3 und 4). Mitteldichtblock M427 mit Silikon im Bereich der spateren
Position von M422 und an der Anlageflache zum Fligelanschluprofil verse-
hen. Einsetzen.und Anschrauben mit zwei Senkschrauben @ 4,0 x 40 mm.

M435(1) // N~
@ 76655 |

Silikon

Abb. 2

® 76655

i

M422

Silikon
unter M422

Silikon
M427 auftragen ® 76659

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.8 3
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19

17,5

@

J%LﬂDE

FAM

Abb. 1 Ausklinken der Abdeckleiste
76656

Abb. 2 Abdichtung nach der Montage
des Mitteldichtblocks

3.4 Montage Abdeckprofil 76656 am wetterseitigen Festfliigel

Hinweis: Montage des Abdeckprofiles kann auch nach Montage in der Zarge (3.6) erfolgen.
» Abdeckleiste 76656 zuschneiden (FAM).

* Obere Ecke ausklinken (Abb. 1).

* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

* Mitteldichtblock M427 zum Fllgel und an der Anlageflache zur Schwelle mit
Silikon abdichten (Abb. 2).

* Die Abdeckleiste 76656 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf. Verwenden Sie einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Korapop)
fugenflllend oder alternativ einen QuellschweilRkleber (z.B. CO04N) (Abb. 4)

* Der Mitteldichtblock ist vor und nach der Montage mit Silikon abzudichten
(Abb. 2).

A Kleben

Abb. 4 Klebstoffauftrag
bei 76656

76656

i ° M427

> ~— Silikon auftragen
Silikon einbringen

G075

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
MaRstabgerecht 2.4.8 4
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3.5 Vorbereitung Montage wetterseitiger Festfliigel in Zarge

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

+ —
| 1. Anbringen der Dichtplatten M426 oben und unten in Zarge.

Hinter den Distanzplatten (* ca 25 mm hoch) den Ecksto3 und die Nuten

(oben beidseitig 25 mm und unten innen 200 mm hoch ) mit Silikon abdichten!

E .

=0 ]

Dj
E Lm
E 7 = ;
1.Silikon
?%m ‘
D 7,7
2. Abdichtung fir unteren Anschlufy 76659 auf der Schwelle:
Silikon im kompletten Bereich des Festflligels auf der Schwelle auftragen.
2. Silikon .
\\\.‘\‘\.‘N‘:“
\ (N
A
Ik
[Naxw A
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.8 5
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3.6 Montage Zarge und wetterseitiger Festflligel

1. Einsetzen des Flugels in den unteren 2. Anziehen des unteren Fligelbereiches
Schwellenereich. bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung
mit z. B. Schraubzwingen (Unterlage
erforderlich)

150 700 min. 2 Schrauben pro Seite

3. Anschrauben des Fliigels Schema G-A,
seitlich und oben mit
Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Flugelfalzinnenecke.

Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.8 6
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4.Raumseitiger Festfliigel vorbereiten
4.1 Montage raumseitiger Festfliigel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

Oben: Flugelanschlussprofil 76655, Dichtblock M435, Dichtpad M434

Seitlich Zarge: Fligelanschlussprofil 76655, 2x Dichtpad M434

Seitlich Einlauf: Einlaufprofil 76654, 1 x Dichtpad M440, Stulpleiste A390,
Abdeckkappe 9C24, Clipschrauben S075

Unten: Distanzprofil M085, Dichtblock M435, 2 x G152

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Schritte exakt erklart.

M434

76655

76654

M440

Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.8 7
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4.2 Zuschnitt und Bearbeitung Fliigelanschlussprofile

und anzubringen.

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben und seitlich das
— + Fligelanschlussprofil 76655 und unten das Distanzprofil M085 zu bearbeiten

Die Klipsfiisse des waagerecht eingesetzten Fligelanschlussprofils 76655 sind

auf einer Lange von 30 mm zurtckzuschneiden (Abb. 1). Die Zwischenrdume

sind auf dieser Lange mit Silikon aufzufillen.

Anschlieend die Dichtpads M434 (selbstklebend) an den Stirnseiten der

Fligelanschlussprofile anbringen (Abb 2).

Zwischenprofil 76655 oben
FAM (Breite) + 15 mm

LT

K N1l [ﬁlpw
\ 0
Klipsfiisse und Dichtung
M434 entfernen.
/ Silikon aufbringen.
Abb. 1 Klipsfusse und Dichtung A
entfernen.

—

o E
= 0]
S
o ]
g [
I [
=
i

e

Festfligel Innenansicht
M434
Zwischenprofil
76655 seitlich
U
— \ D \
Abb. 2 Dichtpad M434 auf i I ||
Zwischenprofil geklebt FAM (Breite) - 87 mm

Distanzprofil M085 unten wird bei der Montage in die
Schwellennut eingesetzt bevor der raumseitige

Festfligel aufgesetzt werden kann.

Auslegung August 2017 nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.4.8

Seite
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pro fl nce 2.4.8. Schema G-A

4.3 Montage Fliigelanschlussprofile 76655 und Dichtteile
Im Bereich der Anschlussprofile 76655 Silikon auf ganzer Lange in den Flugel
einbringen. (Abb. 1)
— + 1. Positionieren M435(1) (Abb1) und einklipsen Flugelanschlussprofil 76655 auf
dem Flugel, blindig zur Fligelkante (Abb. 2).

2. Fligelanschlussprofil 76655 am oberen Fllgelanschlussprofil 76655
ansetzen und einklipsen.

3. Positionieren Dichtblock M435(2) (Abb. 3).

M435(1) \ /

@ 76655

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

J lzﬂ
Q \\\\\\\\\\\\\\\\\\\“#

4

&

Abb. 2

7777777777777 777772772
777777777777 7777777

77,

Abb. 1 Sitz Dichtlock M435 (1) und
Silikoneinsatz fur die
Abdichtung der
Flugelanschlufprofile

® 76655

Hinweis:

Bitte prifen Sie speziell alle
Verputzkanten, dort kdnnen Licken
entstehen, diese ggf. mit Silikon
schlielen.

€

M435 (2)

M435

17,7

Abb. 3 Position Dichtblock M435 (2)

Auslegung Dezember 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.8 9
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4.4 Zuschnitt und Bearbeitung Einlaufprofil 76654
* Einlaufprofil 76654 zuschneiden (FAM + 17).
” i * KlipsfiiRe von oben 30 mm tief bis auf Anlageflache entfernen
(Abb.1 und Abb. 2).

* KlipsfiiRe von unten 15 mm tief entfernen (Abb.1 und Abb.2).

- >
|

=

30

S — Silikon

L‘—ﬁ

FAM + 17
|

A —1 —

il

I

i
)

T T 76654
| |

B B

Abb. 1 Zuschnitt und Bearbeitung
Einlaufprofil 76654

FAM + 17

Schnitt A -A Schnitt B - B
20,2

M440

Abb. 2 Bearbeitung Einlaufprofil
76654

Auslegung Februar 2018 nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.4.8

Seite

10
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Montage Einlaufprofil 76654 und Dichtteile

Hinweis: Montage des Einlaufprofiles 76654 kann auch nach Montage des raumseitigen
— + Festfliigels in der Zarge (4.7) erfolgen.

1. Silikon stirnseitig auf
Flugelanschlussprofil 76655 auftra-
gen und Einlaufprofil 76654 auf den
Flugel aufklipsen.

76654

A 2. Einlaufprofil 76654 mit einem
Versatz von 15mm oberhalb der
Fliigeloberkante positionieren.

D
1T A
B 3. Die Dichtung G152 unten in den
Flugel innen und aulRen einziehen.
c B Die Enden an Einlaufprofil 76654
3 3 mit Sekundenkleber ankleben und
b Q Silikon stirnseitig auftragen (Abb.1).
Dichtpad M440 (selbstklebend)
N stirnseitig unten auf 76654 aufbrin-
gen.
Silikon
Cc 4. Die Dichtungen G152 unten auf
76655 Mal schneiden, Silikon stirnseitig
P auftragen (Abb.1) und an
(Abb.1) G152 //\\ Fligelanschlussprofil 76655 kieben.
o ) i >
/// =
/’///
7 7~
g 2
~ ///
Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 11
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Abb.1 Einsetzen der Birstendichtung
G075 in Stulpleiste A390

Abb.2 Bearbeitung der Endkappe
9C24 oben. Zuschnitt der
Kappe im Einlaufbereich an
der Sollbruchstelle.

Abb.3 Bearbeitung der Endkappe

4.5 Montage Alu-Stulpleiste A390 und Abdeckkappen 9C24

. Zuschnitt der Alu-Stulpleiste A390 (FAM - 26,5 mm).

. Burstendichtung G075 in Stulpleiste A390 einkleben (Abb.1).

. Abdeckkappen 9C24 bearbeiten (Abb.2 und Abb.3).

. Abdeckkappen 9C24 unten und oben mit Sekundenkleber auf A390 kleben.
. Clipschrauben S075 eindrehen (Abb.4).

. Stulpleiste A390 auf die Clipschrauben S075 rasten und ausrichten (Abb.5).

. Stulpleiste A390 mit selbstschneidenden Schrauben @ 2,9 x 16 mm in einem
Abstand von 200 mm fixieren (Abb.5).

N o g WN -

35-40

200
FAM - 26,5
200

200

|

S5

Abb.4 Anbringen der Clipschrauben Abb.5 Positionieren und Fixieren der

9C24

10-15

9C24 unten. Zuschnitt wie S075 Stulpleiste A390

oben (Abb.4) und zusétzliches

Entfernen des Uberstandes.
Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 12
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4.6 Vorbereitung Montage raumseitiger Festfliigel in Zarge

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

— +
1. Anbringen der Dichtplatte M426 oben in der Zarge.
Hinter der Distanzplatte (* ca 25 mm hoch) den Eckstof3 und die Nuten mit
Silikon abdichten!
' =
L =)
M426
—J
=)
L ﬁ
Auslegung August 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 13
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4.7 Montage Zarge und raumseitiger Festfliigel

ar

1. Einsetzen Distanzprofil M085 in 2. Positionieren Distanzprofil M085 und
Schwellennut. Einsetzen Dichtteil M425 in Schwellennut
vor Einbau des raumseitigen Festfllgel.

M425

2b. Einsetzen Dichtteil M425.

3. Einsetzen raumseitiger Festfligel auf 4. Anziehen des unteren Fligelbereiches
Distanzprofil M085. bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung
mit z. B. Schraubzwingen (Unterlage erfor-
derlich).
% min. 2 Schrauben pro Seite 150 ; 700 ; ; 150
5. Obere Zarge wie in Register 2.4.3 6. Anschrauben des Fliigels Schema G-A,
beschrieben montieren. seitlich und oben mit

Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Flugelfalzinnenecke.

Auslegung Februar 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 14
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5. Zargenanbauteile nach Festfliigelmontage

5.1 Seitliche Anbauteile Zarge und Laufschiene

| " Vor dem Einbau der Laufschiene muss die Abdeckung 76652 eingesetzt wer-
den.

Profile zuschneiden und einklipsen RAM - 115 mm.
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5.2 Einsetzen der Laufschiene 9S78

Laufschiene 9S78
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Auslegung Dezember 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 15
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4.3 Abdeckung A507 fiir Schwelle

1. Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
o + Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen (Abb. 1 und 2).

CIr

2. Schwellendeckel A507: Schutzfilm von Selbstklebeband entfernen und
Deckel aufsetzen.

3. Kederdichtung G213 eindriicken und an den Enden ankleben.

Klebeband A507

\ K \

Abb. 1 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Abb. 2 Abdichtung der Schwelle mit
dauerelastischem Dichtstoff

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 16
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5.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 76651 fiir Schema G-A
Die Deckleisten oben und seitlich

T * werden zuséatzlich zur Rastfunktion =
angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils
ca. 100 mm vom Profilende und dann
jeweils im Abstand von 400 mm
Klebstoff auf das Deckprofil (Abb. 1)
auf. Klipsen Sie anschlieRend die = Kleber
Profile ein. i
Verwenden Sie einen MS-
Polymerklebstoff (z.B. Kérapop)
fugenfillend oder alternativ einen
Quellschweifl3kleber (z.B. CO04N). Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste
Fertigungsschritte:
Deckleiste 76651 fiir oben horizontal:
» MafR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden (Abb. 2).
 Deckleiste montieren.
* Dichtung G075 bis in das Dichtteil M420 des Mittelverschlusses einziehen
(Abb. 3)
Lange Deckleiste 76651 RAM - (FAM + 145mm
fi f1
T 1 1
Abb. 2 Deckleiste 76651 oben Abb. 3 Deckleiste 76651
mit Dichtung
G075
Deckleiste 76651 fiir seitlich vertikal:
* MalR vom fertigen Element abmessen, zuschneiden und ausklinken (Abb. 4).
* Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.
Dichtungslage beachten!
 Deckleiste montieren.
19
)
=
il 0 0
== T 1)
S i =
i
L &
;é%
Abb. 4 Deckleiste 76651 seitlich
Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 17
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Abb. 1 Dichtteil M422

Fur den Festfligel wurde bereits ein Teil der
Endkappe mit einem scharfen Messer abge-
trennt. Das Ubrige gréfere Teil wird nun fir
den Schiebeflligel eingesetzt.

Abb. 2 Dichtteil M423
M423 in M422 einkleben.

ng -

Abb. 3 Dichtung G154

Dichtung G154 im Mittelverschluf® und Dichtteil
M423.

= yaa-
o —
A |
=
=
21

Abb. 5 Montagelehre T054

6. Schiebefliigel Vorbereiten
6.1 Montage Mittelverschluss 76657

Hinweis: Der Zeitpunkt der Montage des MittelverschiluBes liegt an den individuellen
Arbeitsablédufen und kann auch erst zu einem spéteren Zeitpunkt erfolgen.

» Mittelverschluss 76657 zuschneiden FAM - 21,5 mm.

* Dichtteil M421 oben mit Sekundenkleber auf 76657 kleben.

* Dichtteil M422 unten (Abb1) mit Sekundenkleber an 76657 kleben.

* Dichtteil M423 unten (Abb2) mit Sekundenkleber biindig in M422 kleben.

* Dichtung G154 (Abb3) einsetzen, an die Dichtteile M421 und M423 stolRen
und ankleben

* Nutgrund mit Silikon abdichten (Abb. 4). Mittelverschluss 76657 mit 17,5 mm
Versatz von Oberkante Fllgel positionieren. Mit Hilfe der Montagelehre
(Abb. 5) T054 vertikal ausrichten und mit @ 3 mm vorbohren.

Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4,0 x 25 mm befestigen.
* In die Fligelnut Silikon einbringen und Dichtteil M422 eindriicken.(Abb6)

| — Position 76657

Schraube
34,0 x 25 mm

Abb. 4 Nutgrund

Abdichtung vor der Montage des
Mittelverschluss

M422 Silikon

~

TT\/D

Abb. 6 M422

In der Flagelnut zwischen Flugel
und Dichtteil M422 mit Silikon
abdichten.

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Seite
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76657

6.2 Montage Dichtungen und Dichtteile am Schiebefliigel
Vorzurichtende Teile im Uberblick:

Oben:  Deckleiste 76653 , Dichtung G153 und Dichtteil M428
Seitlich: 2 x G151, Mittelverschlul® vorgerichtet oder bereits montiert
Unten: 2 xM430, 2 x G152

Auf den nachsten Seiten werden die einzelnen Schritte exakt erklart.

M430

Auslegung Dezember 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
Malstabgerecht 2.4.8

Seite
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Abb. 1 Verschraubungsabstande

Fertigungschritte Dichtungen am Schiebefliigel
1. Zuschnitt der Dichtleiste 76653 (FAM - 56 mm) Bohren mit @ 4 (Abb. 1).

2. Das Dichteil M428 wird in die Dichtleiste 76653 eingesteckt und mit
Sekundenkleber verklebt.

76653

<
M428

3. Klebstoff auf ganzer Lange in 76653 einbringen(Abb2). Alternativ kann die
Leiste auch nur verschraubt werden, dann ist der maximale Abstand der
Schraubpositon von 700 auf 200 zu verkurzen.

4. Bringen Sie vor der Montage eine Silikonraupe (auf der Mittelverschluf3seite)
auf den Flugels auf (Abb 3), Setzen Sie die Dichtleiste 76653 auf das
Fligelprofil, M428 dient dabei zur Positionierung. Verschrauben Sie die
Dichtleiste 76653 mit Senkschrauben & 4 x 25 mm.

Senkschraube

@4 x25mm
76653 G153

Silikon

Klebstoff

P

(RLZIZZZZITITTIT777

) |

L
=

I -

AL L LA AR AL AU AN

K&&777777777727777777

=

Abb. 2 Einbau Dichtleiste 76653 und

Abb. 3 Stol3 der Dichtleiste 76653

Dichtleiste 76653:

Kleben und Schrauben:X = 700 mm
Nur Schrauben: X =200 mm

horizontaler Einsatz G153

5. Die Dichtung G153 muss an der Einlaufseite schrdg angeschnitten werden

und wird auf ganzer Lange in den Flugel eingezogen.

6. Kleben Sie als nachstes die Dichtungsecken (jeweils ein linkes und ein rech-
tes Formteil) M430 mit Sekundenkleber in die Dichtungsnut an der
Fligelecke (Abb. 4).

7. Dichten Sie eventuelle, durch Verputzen der Fligel entstandene, Liicken ab.
(Abb 5)

Abb. 4 Vorbereitung Kleben
an die Flugelecke

Abb. 5 Einbau Dichtteil-Set M430,
abdichten der Putzecken

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.8 20
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8. Dichtung G152 unten in den Fligel innen und auf3en einziehen. Auf der
Mittelverschluf3seite aul’en in M422 einfadeln und an den Enden einkleben
(Abb1).

G152 M422
auBen

G152 innen

Abb. 1 Dichtung G152 an M422

9. Die Dichtungen G152 auf Maf} schneiden und in die Dichtungsecken M430
kleben (Abb. 3).

10. Die Dichtungen G151 seitlich in den Fltgel einziehen (Abb. 2).

7 IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII’
pIIIIIIIIIIY,

o

C SUSERIITIIRORTON
(SSSTSTSTETTTTTTNINN

L N N G151 |
\%,,,,L,,,,,,,:::::::::_,'z / /
=Y .
ﬁ/\ 5 \ G152 M430
Abb. 2 Seitlicher einsatz Dichtung Abb. 3 Fligel unten G151, G152 in
G151 M430 einkleben

11. Die Dichtungen G151 unten in die Formteile M430 stecken und verkleben.
(Abb. 3)

12. Oben Dichtungen G151 auRen an M428 stoen und kleben, innen mit
G153 verkleben (Abb. 4).

76653 G153

Abb. 4 Fligel oben

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.8 21
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6.3 Fliigelpositionierer anbringen
Laufschiene 9578

Pro Schiebefligel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen
MaRen montieren. Horizontal bei weil’en Schiebeflligeln ab 2 m Breite und
generell bei farbigen Schiebeflliigeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbrin-
gen, bei weillen Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben flir 9B60:
@4 x20 mm
Schrauben flir 9B61:
4 x 25 mm

35

40

v

b
M

58

2,

_

7
= f=

L)

k

T ]

Fiihrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschiene A305

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AufRenkante Fltgel)! Ab 2 m Fligelbreite
wird zusatzlich mittig ein dritter Fihrungsgleiter montiert.

Schraube fir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene um das Abzugsmal des
Beschlag-Gleiters verlangern!

Auslegung Dezember 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.8 22
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6.4 Schiebefliigel bei 2- geteilter Flihrungsschiene einhdangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 2.3.1.)

Dichtteil M429 oben zwischen
Dichtleiste 76651 und Einlaufprofil
76654 am raumseitigen Festfligel ein-
kleben.

1. Flihrungsschienen aulen die Zarge 2. Beweglichen Flugel im Mittelbereich auf
StoRen und montieren. untere Laufschiene positionieren und auf-
richten.

Flugel in die Fihrungsschienen
einschieben und komplett 6ffnen.

3. Flugel in die F[]hrqusschienen einschie- 3. Fuhrungsschiene mitte an bereits
ben und komplett offnen. montierte Schienen stoRen ,
Formkonturblndig ausrichten und
montieren.
Achtung:

Es diirfen keine Spalte oder Ubersténde
an den gestoRenen Flhrungsschienen
entstehen.

AbschlieRend erfolgt das Anbringen der SchlieRteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz ?eeigneter Stopper um
unkontrol_gertes Anschlagen der Fliigel (z.B. an den Mittelverschliissen)
zu vermeiden.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im moglichen
aulderen Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tir bleibt:

1 ¢ j—
|

ol 1

200 |

Auslegung Dezember 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.8 23
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Einsatz Schema D

L A D l Die MaximalgroR3e ist eingeschrankt auf: RAM = 450 cm x 260 cm

Ein Einsatz in Kistennahe (ca. 75 km) ist entsprechend der jeweiligen
@ — -— [M Anforderung, passend zur erreichten Leistung in den vorhandenen
Priifzeugnissen, zu planen.

Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema D

Hinweis: Die folgende Reihenfolge der Fertigung und Montage dient als Richtlinie, gegebe-
I | nenfalls ist die Abfolge den Produktionsmdéglichkeiten und Arbeitsabldufen anzupassen.

Zur einfachen Zuordnung von Teilen und Bearbeitungen unterscheiden wir in
Fliigel A und Fltugel D

1. ZuschnittsmaRe fiir alle Teile siehe Register 2.3.1
2. Fertigung der Zarge und Fliigel erfolgt gemaR Register 2.4.3 und 2.4.4
3. Teileuibersicht Schema D

In Schema D kommen folgende Produkte zusatzlich zu bereits in anderen
Schemata benutzten Teilen zum Einsatz:

l&? <& <D

zZ117 S144 M593 M589 M590
GFK - Schraube Dichtteil Einlauf Dichtteil Zarge Dichtteil Fltgel
Flhrungsschiene,
vorgebohrt

- w
76662 76661 9090 M591 M704
Halte - Leiste Dichtleiste Blrste Endstlick Dichtteil

Flugel unten

A457 A458 M592 R+L
Laufschiene D, Alu - Abdeckprofil Mitteldichtblock,
vorgebohrt und inkl. inkl. Endkappe fiir76662

Entwéasserungsschlitzen

Verwendung von rechten oder linken Teilen:

Flugel A mit Griffbedienung links = rechte Teile
Flugel A mit Griffbedienung rechts = linke Teile

Set Z167: Teile - Set zum Bau einer Tur Schema D, das Set beinhaltet sowohl
schwarze als auch lichtgraue Teile (keine Profile) und ist auf die maximal bau-
bare Grolke ausgelegt

Auslegung Februar 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafistabgerecht 2.4.9 1
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® Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff
seitlich an Zarge Schlofseite Flligel A

@ Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff
seitlich an Zarge SchloR3seite Flligel D

® Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff
auf Schwelle

4. Zargenanbauteile und Laufschienen
4.1 Laufschiene “D” A457

T A457

Schneiden Sie die Laufschiene zu (RAM - 130 mm).
Fertigen Sie die Ausklinkung an Laufschiene A457 gemal} Skizze auf der
SchloRseite Flugel A.

Schlof3seite Fligel D
Zuschnitt A457 = RAM - 130 mm 65
A —=

] |

! [
® 1

@ Dauerelastischer| |
Kleb-/Dichtstoff

I —=y ]I

JL

o

SchloBseite Fligel A A—=

Bringen Sie seitlich am Zargen/Schwellenstol3 und Uber die ganze Lange auf
die Schwelle dauerelastischen Kleb-/Dichtstoff auf (O, @, ®).

Schnitt A-A l
l |
Dauerelastischer Senkschrauben

mn il

Setzen Sie die Laufschiene “D” A457 auf.
Verschrauben Sie die Laufschiene an den in der Schiene bereits vorhandenen
Positionen mit Senkschrauben 3,9 x16-20 mm in der Schwelle

Auslegung Februar 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.9 2
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‘%
>
@)

Dauerelastischer,
Kleb-/Dichtstoff

@ Dauerelastischer
Kleb-/Dichtstoff beidseitig in A457

® 76662 biindig an Zarge abdichten

4.2 Leisten 76662

Schneiden Sie je eine Leiste 76662 fir innen und aulRen zu.
Innen = RAM/2 - 116,5 mm
AulRen =RAM/2 - 18,5 mm

SchloRseite Flugel D

Zuschnitt 76662 aufen = RAM/2 - 18,5 mm 65
46,5
A—=
E ) 76662 auBen @ %
<) T 1 ® &
@)
| — ; \ M592 76662 innen i ) — ]
I Zuschnitt‘7£662
| )| & innen ¥ | L
% J RAMH-_ L %
51,5 116,5 mm
[
| =
) 100 ‘ ‘ i
= | =
48,5 A—= RAM/2
SchloBseite Fllgel A Position Mitteldichtblock

Bringen Sie auf gesamter Lange der Leisten 76662 dauerelastischen Kleb-
/Dichtstoff beidseitig in die Nuten der Laufschiene “D” A457 @ ein.

Bringen Sie am Stol3 zur Zarge dauerelastischen Kleb-/Dichtstoff ein @

Bringen Sie doppelseitiges Klebeband oder dauerelastischen Kleb-/Dichtstoff
auf die Leistenunterseite der dufleren Leiste auf.

Setzen Sie die Leiste blindig an der Zarge schrag an A457 an und schwenken
bzw. setzen Sie die Leiste in die Laufschiene A457® ein.

Dauerelastischer

|78 Kleb-/Dichtstoff @

Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff
oder Selbstklebeband, z.B.
Sprossenklebeband 9C09 ®  —— X

L,«?M
Prufen Sie den spaltfreien Sitz an Zarge und Laufschiene. Verfahren Sie
gleichermalien mit der Leiste 76662 auf der Innenseite.

4.3 Mitteldichtblock M592

Trennen Sie die Endkappe flr die Halte - Leiste 76662 mit einem Cuttermesser
vom Mitteldichtblock M592. Mittels dauerelastischem Kleb- /Dichtstoff die
Kappe an der Leiste fixieren:

Endkappe

Endkappe von
M592 trennen

Auslegung Februar 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.9 3
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LA Pl
[ o
| |
Benetzen Sie die An- und Auflageflachen fir den Mitteldichtblock mit dauerela-
stischem Kleb-/Dichtstoff, verschlieRen Sie damit auch die innere Leiste 76662
@.
Setzen Sie den Mitteldichtblock M592 ein:
Biindige Anlage an innerer Leiste 76662, schrag in Nut an A457 ansetzen und
in Schwelle einschwenken/aufsetzen.
M592
- i)
Y 00
< — 177w
W
&
[l I &= I
4.4 Abdeckung A458
Schneiden Sie das Abdeckprofil A458 zu: RAM/2 -113,5 mm.
Zuschnitt A458=
65 RAM/2 - 113,5 mm . ..
A — - SchloRseite Fligel D
I
||
|
][
A458
A—=
Schilof3seite Flugel A
Auslegung Februar 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 4
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Arbeitsschritte Verarbeitung

Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff in A457 und
an Mitteldichtblock M592

M592

Eingesetzter Schwellendeckel A458 mit
Dichtung G213 am Sto zum Mitteldichtblock
M592

=

i 1il]

|

k.

JL

=

. Bringen Sie zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dau-

erelastischen Kleb-/Dichtstoff @ auf die Schwelle auf, ebenso in die untere
Nut der Laufschiene “D” A457 @.

2. Abdeckprofil A458 aufsetzen.

Empfehlung: Bringen Sie auf den mittleren Steg der Abdeckung Dichtstoff oder
doppelseitiges diinnes Klebeband (z. B. Teppichklebeband, 0,2 mm v. Wirth)
auf, falls im eingebauten Zustand “Klickgerdusche” beim Auftreten entstehen.

Setzen Sie das Abdeckprofil A458 in der Nut der Laufschiene A457 schrag an
und setzen es dann auf der Schwelle auf.

Empfehlung:
Dichtstoff/Klebeband
aufbringen

Y

S SS SSSSSS N
S SSSSSSSSS

S
N
N

OO0

i

3. Kederdichtung G213 eindriicken und Enden (z.b. mit CO04N) einkleben.

Auslegung Februar 2019

Technische Anderungen vorbehalten!
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*Hinweis:
Dichtpad M440 an 76654 in Flugel D

Alternativ kann das Dichtpad M440
auch an der D- Fllgel Seite einge-
setzt werden:

1 x oben bei unterer Konturfrasung
von 76654

1x oben und 1 x unten bei unterer
Befrasung der Laufschiene A457

16554 auf SchloRseite Fliigel D eingesetzt,
StoR mit Dichtstoff abdichten!

4.5 Einlaufprofile 76654
Schneiden Sie die Einlaufprofile zu.

Fliigel A RAM -115 mm

SEALp

é

I

76654 innen = RAM - 115 mm___

?

Dichtpad M440

Dichtpad aufkleben und Einlaufprofil
in Zarge einklipsen.

Fliigel D* RAM -114 mm

@&
I

176654 auflen = RAM - 114 mm

Abdichtung
mit Dichtstoff

B

Mittig Kontur fur das Aufbauprofil aus-
klinken und anschlieBend Einlaufprofil
in Zarge einklipsen.

Stol3 auf Laufschiene mit Dichtstoff
abdichten !

Abdichtung mit
Dichtstoff

SchloRseite Fligel D

N

76654

Fligel D

il

76654 Fliigel A
mit M440 ||
11

=

SchloRseite Fligel A

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstabgerecht
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Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

4.6 Abdeckprofile 76651,76652 und Laufschiene 9S78
1. Abdeckprofil 76651 zuschneiden und Kontur bearbeiten:

76651

lﬂﬂ
os78 L L |

76651 Gesamt RAM - 114

PR A | 18,5

OO (7 e
= < I N— 5/

2. Burstendichtung G075 in beide Teilstlicke 76651 einziehen.

T2
N ol ,léig;"'el/. AN
' ']bt\‘\‘\.‘\‘\ .\‘\

3. Die unten auf der Schwelle angesetzte Deckleiste 76651 wird zusatzlich zur

Rastfunktion angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils ca. 100 mm vom
Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm Klebstoff auf das

Deckprofil auf. Klipsen Sie anschlieRend die Profile ein. Verwenden Sie den

Kleber: CO04N (Abb. 1).

4. Dichten Sie das Abdeckprofil 76551 zum Schwellendeckel mit dauerelasti-

schem Kleb-/dichtstoff ab.

SchloRseite Fligel D

o —

%Jﬂ

]

= * R N | =
— | 1 &
= =jJ ! Dauerelastischer =
Kieber| |_yiobDichtstott |
| | | |
:r-: ) ] ] . Hes
= o l@@%\_j ‘ ‘ ‘ ‘76652 | =
ot | | el
eA\ 1T
65 7,5 Zuschnitt 9578 = RAM - 140,5 mm 65

Schlof3seite Fligel A
5. Laufschiene 9878 zuschneiden und in Schwelle einsetzen.

6. Abdeckung 76652 zuschneiden und in die Zarge innen auf SchloRseite

D einrasten.

Auslegung Februar 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
Malstabgerecht 2.4.9
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2.4  Arbeitsschritte Verarbeitung
2.4.9 SchemaD

Abb. 1 M593 in 76654 geklebt

Abb. 2 M589 mittig zwischen
Flhrungsschienen an Zarge geklebt

4.7. Fiihrungsschienen

Zuschnitt Zuschnitt
aulen T2 = aufen T1 = SchloRseite
RAM/2-29 mm _ RAM/2 - 133 mm  Fliigel D
65 15 | 51 17 65

\

\

= "
N §75

\= &Y

sy

1]
JG |

I
E || X %
65 17 | Zuschnitt | Zuschnitt 3
nnen Teil 1 innen Teil 2 =
Flugel A RAM/2

Schneiden Sie die Fuhrungsschienen 2117 zu:

Fligel A :

Einteilig: RAM - 150 mm
(Alternativ zweiteilig:  Teil 1: RAM/2 - 133 mm Teil 2: RAM/2 - 17 mm)

Fligel D:

Einteilig: RAM - 162 mm
(Alternativ zweiteilig ~ Teil 1: RAM/2 - 133 mm Teil 2: RAM/2 - 29 mm)

Setzen Sie die Beschlag-Gleiter in die Fiihrungsschienen ein.
Stecken Sie ein Dichtteil M593 in das Einlaufprofile.

Positionieren Sie die Fihrungsschiene im Einlaufprofil 76654 (Abb 1) und ver-
schrauben Sie die Fihrungsschienen mit Schraube S144:

(o

Sollten Sie $144 nicht einsetzen: Verwenden Sie Schrauben mit
Linsenkopf/Flachkopf ca.4 x 30 mm um Beschadigungen an der GFK
Flhrungsschiene zu vermeiden.

Kleben Sie das Dichtteil M589 symmetrisch auf die Mittelachse (RAM/2) zwi-
schen die Flihrungsschienen Z117 (Abb 2).

Auslegung Februar 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.9 8
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A °lll
| -
AD

Q‘P
o N
Y
©
[
7A§E§{:

Abb. 1 Mittelverschlu® oben:
Schrag schneiden und rund feilen.
Position blndig zur Fligeloberkante.

(ﬂ—

1

21

Abb. 2 Einsatz der Bohrlehre T054

-8

Abb. 3 M704 eingesetzt in Flugel D.
In der Fligelnut zwischen Fligel D
und Dichtteil M422 mit dauerelasti-
schem Kleb-/Dichtstoff abdichten.

5. Schiebefliigel

Die beiden Fligel A und D werden grundsatzlich gleich hergestellt, jedoch spie-
gelbildlich.

5.1 Mittelverschliisse 76657

» Mittelverschliisse 76657 zuschneiden FAM - 4 mm.
Die Mittelverschlisse oben wie in Abb. 1 gezeigt anschragen.

* Endkappe vom Dichtteil M422 trennen und unten jeweils an 76657 mit
Sekundenkleber ankleben. Benutzen Sie das grofe Teil fur Fligel A und D
und entsorgen Sie die kleinen Kappen.

* Fligelnutgrund und Anlageflachen von M422 mit dauerelastischem Kleb-
/Dichtstoff benetzen.

* Mittelverschllisse 76657 ohne Versatz von Oberkante Flligel positionieren
(Abb. 1). Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 2) T054 vertikal ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren. Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im
Abstand von 200 mm.

* Mittelverschlul® mit Schrauben 4,0 x 25 mm befestigen.
* M704 in Fligel D unten einsetzen, an Kante Flugelfalz abschlieRend.

RSl
N Schraube
34,0 x 25 mm :
Mittelverschlul® oben
o
)
aY
o
)
N
Abdichtung des Nutgrundes
am Flugel vor der Montage
des Mittelverschluf3
N
g )
& Dichtteil M422: Endkappe
% mit einem scharfen Messer
\ abtrennen.
o
1 TT— M422
% M704 Schiebefligel A und D

Schiebefliigel D Endkappen an Mittelverschlisse kleben.

Auslegung September 2018

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite
Mafstabgerecht 2.4.9 9
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5.2 Montage Dichtungen, Dichtleisten und Dichtteile
Pro Schiebefligel werden je folgende Produkte bendtigt:

Einlaufseite: 2 x G151
unten: 2 x G152
zur Eckverbindung: 2 x M430
oben: 2 x Leiste 76661 und

2 x Burstendichtung 9090
1 x Endstick M591

1 x Dichtteil M590

1 x M422

Zusétzlich wird im Mittelverschlufd am Fligel A bendétigt:
1 x G154, 1 x M423, 1 x M422
Im Schiebefligel D wird zusatzlich das Dichtteil M704 eingesetzt.

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 10
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Fertigungsschritte Dichtungen an beiden Schiebefliigeln
1. Zuschnitt der Dichtleisten 76661 (FAM - 8 mm)

FAM - 8 mm 8

2. Endstick M591 in innenliegende Leiste 76661 blndig einkleben.
Burstendichtungen 9090 in beide Leisten 76661 einziehen: In dulerer Leiste
auf ganzer Lange, in innerer Leiste bis zum Endstliick M591.

3. 76661 in Fligel einklipsen, auf MittelverschluRseite bliindig zum Flugel,
auf Einlaufseite bindig zu innerer Dichtungsnut.

4. Kleben Sie als nachstes die Dichtungsecken (jeweils ein linkes und ein rech-
tes Formteil) M430 mit Sekundenkleber in die Dichtungsnut an der
Flliigelecke (Abb. 1 und 2). Dichten Sie eventuelle durch verputzen der
Fligel entstandene Licken ab.

5. Nur bei Fligel A:

Abb. 1 Vorbereitung Kleben an die Dichtteil M423 mit Sekundenkleber biindig (Abb. 3) in M422 kleben.
Fliigelecke Dichtung G154 (Abb. 4) einsetzen, an die Dichtteile M421 und M423 stoen

und ankleben.

G154

M423

Abb. 2 Einbau Dichtteil-Set M430, abdichten Abb. 3 Dichtteil M423 Abb. 4 Dichtung G154 im Mittelverschlufy

der Putzecken. M423 in M422 einkleben. und Dichtteil M423.
G152 M422 6. Dichtung G152 unten in beiden Fligel innen und auf3en einziehen und an
aulen den Enden einkleben.

Auf der MittelverschluRRseite auen in M422 einfadeln (Abb. 5).

7. Die Dichtungen G152 auf Maf schneiden und in die Dichtungsecken M430
kleben.

8. Die Dichtungen G151 seitlich in den Flligel einziehen und oben den
Dichtungsful® ca. 15 mm und die Dichtungsfahne ca. 20 mm wegschneiden.

o v |

LAV AN " (4

e

. gtfa e p #| -
Abb. 5 Dichtung G152 an M422 -
)

Auslegung Februar 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 11
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9. Dichtungen G151 an Dichtleisten 76661 kleben (Abb 1)

10. Dichtteil M590 auf den Fligel an der FligelaulRenkante positionieren und
ankleben.

Abb. 1 G151 an 76661 geklebt

5.3 Fluigelpositionierer anbringen

Pro Schiebefligel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen
MaRen montieren. Horizontal bei weilken Schiebeflliigeln ab 2 m Breite und
generell bei farbigen Schiebefligeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbrin-
gen, bei weillen Flligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben fir

A
A

9B60: |
4 x20-25mm -
Schrauben fiir %:,, ]
9B61: @ — N
4 x 25 mm %F 8

N

N

B
|

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AuRenkante Fltgel)! Ab 2 m Fligelbreite

Fuhrungsgleiter 9B59 montieren

Hinweis 9B61 wird zusétzlich mittig ein dritter Fihrungsgleiter montiert.
Alternativposition Schraube fiir

9B59:

4,8 x 40 mm =

Standardposition

Bei Kollision mit Beschlagteilen in der
Standardschraubposition ist die
Verschraubung durch die
Alternativpositionen maglich.

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene um das Abzugsmal des
Beschlag-Gleiters verlangern!

Auslegung Februar 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 12
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5.4 Fliigel einhangen

1. Fligel D von innen nach oben positionieren 2. Fliigel D einschwenken und auf Laufschiene
abstellen.

3. Bereits in Flhrungsschiene sitzende 4. AnschlieRend mit Fliigel A gleichermallen
Beschlag- Gleiter am Fligel D verschrauben vorgehen

5.5 Montage Abdeckleiste 76656

m, « Abdeckleiste 76656 zuschneiden.
v A Achtung! Das Abdeckprofil 76656 wirf zweiteilig ausgeflhrt:

76656 Um bei eingehangten Fliigeln jederzeit an die Beschlag-Gleiter zu gelangen,
Oben: G075 wird ein Stick von ca. 100 mm demontierbar oben am Fllgel eingesetzt.
einrasten! Birste nicht Diese Teilstiick wird nur eingerastet und niemals geklebt!

urste nic
trennen, ein- » Obere und untere Ecke fur Laufschiene ausklinken (siehe Abb. 1).
v schieben! + Dichtung G075 einziehen und die Enden am Profil verkleben.
« Sichern Sie das untere Teilstiick der Abdeckleiste gegen Abrutschen im
oberen Bereich mit jeweils 20 mm dauerelastischem Kleb-/Dichtstoff an den
RastfiiRen.
Unten:
einrasten
+ kleben ! 34 40

100

0
A
76656 — T

ﬁLﬁDE

A o
@ <

FAM

Dauerelastischer Kleb-/Dichtstoff
auf RastfiiRen, nur an unterem

\ 57 >‘ Teilstick!

Ausklinken der Abdeckleiste 76656 flir
Fltigel D, spiegelbildlich fur Fligel A

Auslegung Februar 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 13
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5.6 Montage Abdeckleiste A390

1 | IR Die Abdeckleiste wird oben waagerecht und seitlich vor dem Einlauf des
Fliigels D aul’en angebracht.

» Abdeckleiste A390 zuschneiden.
Oben: RAM - 111,5 mm einseitig auf Gehrung.
Seitlich: RAM - 82 mm einseitig auf Gehrung.

1
1

» Klemmschrauben S075 im Abstand 11 mm von Zargenkante, 30-50 mm von
i — — Profilstirnseite und dann alle 200 mm anbringen.

* Dichtung G075 einziehen und die Enden an A390 verkleben.

+ Auf den offenen Querschnitt waagerecht die beschnittene Endkappe 9C24
kleben.

« Leisten aufrasten.

RAM - 111,5

Bearbeitung 9C24

Iz

Zuschnitt an Sollbruchstelle @

% o Ansicht von Aul3en
65 RAM - 111,5 46,5
18,5

Uberstand entferpgn

9C24

RAM - 82

Schlof3seite
Fligel D
|

Fuld entfernen

1|

E=
g A

0] ||

i L | ]

\ | ]

ARl | |

= | | i
SchloRseite A390 optional innen

Fligel A RAM - 1‘36

» A390 optional innen: Zur Verbesserung der Isothermenverlaufe kann Innen
an der oberen Zarge horizontal zusatzlich eine Leiste gesetzt werden:
Zuschnitt RAM - 136 mm, Verarbeitung analog auflen zuséatzlich ist die
Leiste beidseitig mit 9C24 verschlielRen.

Auslegung Juli 2019 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.4.9 14
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2. Verbreiterung

Beachten Sie bei ,gestapelten®/gekoppelten Verbreiterungen, dass diese
jeweils miteinander verschraubt werden mussen!

Ab einer Verbreiterungsbreite von mehr als 60 mm sind Konsolen/Winkel zur
befestigung zum Mauerwerk vorzusehen.

Hinweis: Wir verweisen hier auf “Leitfaden zur Montage”

Verfiigbare Profile und Zubehor

Zubehr V312
Bezeichnung |Verstarkung 1,5 mm
Name reinforcement
Zeichnung
ls =0,3 cm*
76 \
76701
V312
Zubehor V314
T 'I_ﬁ z k Iy Bezeichnung |Verstarkung 2,0 mm
| 1 Name reinforcement
8 Zeichnung
g =8,4 cm*
76
76702
V314
[ d_nL/—Uv EL
' D
K 2
EDD U;DDDDDQUU&JL Zubehor V314
g _ 21 J M Bezeichnung |Verstéarkung 2,0 mm
r T j “+ Name reinforcement
| i
‘ Zeichnung
L _ - - v
d0 4L 4 CI L) U@ i/ B e
76
76703
V314
Auslegung August 2017 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! nicht maBstabgerecht 2.51 1
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Einsatz von Rollladenkasten mit PremiDoor 76

Bei einer Kombination mit Rollladen ist eine geeignete Befestigung der Hebe-
Schiebetlr sicherzustellen, die Befestigung der oberen Zarge zum Mauerwerk
ist zwingend erforderlich!

Es ist ausschlieBlich die Armierung A303 in der oberen Zarge zu
verwenden!

SchwellenanschluB 9S60 fiir Laufschienen

Zur Herstellung einer Auflage fir Rollladenlaufschienen steht die
Schwellenverlangerung 9560 mit der Kederdichtung G044 zur Verfigung.

Drehen Sie die Schwellenverlangerung in den Anschlul® der Schwelle ein.

Dricken Sie die Verlangerung nach unten. Mittels Einpressen der
Kederdichtung G044 wird die Lage fixiert.

55,5

Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.5.4 1
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Rollladenkasten VariNova G4 auf PremiDoor befestigen.
Vorbereiten der Zargenriickseite.

Um die Laschen an den vorgesehenen Positionen verschrauben zu kdnnen,
mussen verschiedene RastfiiRe um mindestens 175 mm zurtickgefrast werden.

Bei der Verwendung der 56 mm Laufschiene (5115, 5116), missen die
RastflRe (Detail A + B) zurlickgefrast werden (Abb.1).

Bei Verwendung der 40 mm Laufschiene (4130, 4131), mul® der Fuf3 in Detail
C zurtickgefrast werden (Abb.2).

e 1 el W el

il %j éﬁﬂ -
1

Q
eIy Wy ) )

A B

Befestigen mit Stahllaschen 5297.

Die Befestigung der Stirnhauben erfolgt Uiber Spax-S-Schrauben
@ 3,5x 20 mm.

Die Befestigung der Laschen auf der Zargenrlckseite muf} Gber
Bohrschrauben @ 3,9 x 19 mm erfolgen.

Laufschiene 56 mm

Laufschiene 40 mm

min. 175
min. 175

< Ik ¥ B>

(Abb.1) (Abb.2)

Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.5.4 2




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Technische Daten - Priifwerte
technical data - test values

Warmedurchgangskoeffizient Standard bis U;=1,3-1,4
heat transfer coefficient standart WI/(mZ2K)
Widerstandsfahigkeit gegen Windlast bis Klasse
resistance to wind load C1/B2 - C2/B3
Schlagregendichtheit - Ungeschiitzt (A) bis 6A - 9A
tightness against driving rain - unprotected (A)
Luftdurchlassigkeit .

air permeability bis Klasse 4
Schallschutz .

sound insulation bis 45 dB
Einbruchhemmung bis RC2

burglar-resistant

System Highlights

m Spezieller Lux-Flugel im Bereich der Festverglasung fur
mehr Lichteinfall.

m Hochdammender 5-Kammer Profilquerschnitt mit 76 mm
Bautiefe, U; = 1,3 - 1,4 W/(m2K).

m GroRRdimensionierte Stahlarmierungen fiir optimalen Form-
schluss, moglicher Einsatz von 2 Stahlprofilen in der Zarge.

m Hochwertige Dichtteile fur effiziente Abdichtung.

m Einsatz unterschiedlicher Glasdicken bis 50 mm im
beweglichen Fllugel.

m Verdeckt liegende Verschraubung der Zarge in vorgeformte
Aufnahmen.

m Thermisch perfekt ausgelegte Schwelle.

m Durch Einsatz einer Laufschienenvariante ist barrierefreies
Bauen gegeben.

m Spezielle Aufnahmenut fir 76 mm Verbreiterungsprofile.

system highlights

m Special lux-sash in the area of fixed glazing for more light.

m High insulation five chamber profile cross section with
76 mm construction depth, U; = 1,3 - 1,4 W/(m?K).

m Large scale steel reinforcements for optimised positive
action connections, possible use of two steel profiles in
the casement.

m High quality sealing elements for efficient sealing.

m For diverse glass thricknesess up to 50 mm in the moving
part.

m Concealed casement screw unions in preformed
receivers.

m Threshold designed for the perfect thermal properties

m Barrier-free building possible with a track variant.

m Special receiving groove for 76 mm extension profiles.

Auslegung Juli 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 1
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Dichtteile
sealing blocks
Schema A

G153

EPDM Dichtungen
EPDM seals

Verglasungsdichtungen / Glazing seals

VerschweiBbare TPE-Dichtungen /

Dichtungen TPE-seals

Weldable Seals schweilRbare
Reparaturdichtungen
weldable repair gaskets

bei Einsatz von Alu-Vorsatzschalen

with the use of alu cladding
Funktionsdichtungen
m function gaskets

PVC G049.T
G152 G151
Go48 G047 A 0 Horizontal Vertikal
(EPDM) (EPDM) unten seitlich
=] horizontal vertically at
bottom the side

Q-Lon Dichtung fiir Alu-Schalen
Q-Lon gasket for Alu-cladding

Einsatz in den Alu-Vorsatzschalen / for use with alu-cladding

(o1

G075

G057

Auslegung Juli 2019 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 2
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76268 Fliigel 39,9 mm / sliding sash

76

7

62

o
2 AN
=000)00c
76268 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled
76268---1L  weil? mit lichtgrauer Dichtung
white with light grey seal
76268---1S weil3, creme oder foliert mit schwarzer Dichtung
white, cream or foiled with black seal
76268C--1S proCoverTec mit schwarzer Dichtung

Zubehor

Zuehor | M354 | M432 R/L
Bezeichnung |Glasfalzeinlage Mitteldichtblock
Name glazing rebate insert |centre sealing block

Zeichnung
Drawing

Werte
Values

proCoverTec with black seal

76267 Fliigel 36,8 mm / sliding sash

36,8

\
=0001000

76267 weild fur Aluschale
white for aluminium cladding

76269 Fliigel 100 mm / sliding sash

76
62

Zubehor M354

Ancillaries

A193

M432 R/L

Bezeichnung |Glasfalzeinlage

Name glazing rebate insert

Alu-Vorsatzschale
flr 76267

alu cladding

Mitteldichtblock

centre sealing block

-
21_|

=

100

79

76269 weil}, creme oder foliert
white, cream or foiled

Zeichnung ‘ ﬁ/‘

Drawing N

Werte E: 131,1 mm

Values S: 69 mm

Zubehor

zubehdr | Y371 M431 M433 | M443 RIL

Bezeichnung |Verstarkung 2,5 mm |Einschubkern Dichtplatte Dichtteil
Mittelverschluss

Name reinforcement insertion core sealing plate sealing part
middle connector

414 B

Zeichnung :]

Drawing ¥

Werte Ig = 11,0 cm*

Values lw =9,9 cm*

Zubehdr

Ancillaries T056

Bezeichnung |Bohrlehre

Name drilling jig

Zeichnung
Drawing

XL\H H’JZ

Werte
Values

76269---1L

76269---1S

76269C--1S

weil} mit lichtgrauer Dichtung
white with light grey seal

weil}, creme oder foliert mit schwarzer Dichtung
white, cream or foiled with black seal

proCoverTec mit schwarzer Dichtung
proCoverTec with black seal

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register
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PremiDoor 76 Lux kann in den Schema A, K oder C eingesetzt werden und

ersetzt dort jeweils den Festflligel.
Schema A, DIN rechts

Schema A, DIN links

1 Hebe-Schiebefligel, 1 PremiDoor 76 Lux 1 PremiDoor 76 Lux, 1 Hebe-Schiebefligel

Schema K

2 Hebe-Schiebeflugel, 1 PremiDoor 76 Lux

Schema C

2 Hebe-Schiebefliigel, 2 PremiDoor 76 Lux

Register Seite

Abbildungen nicht
2.6.1

malstabgerecht

Auslegung Juni 2015
Technische Anderungen vorbehalten!
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AbzugsmaRe Schema A Lux
Ein Hebe-Schiebeflligel

Eine Festverglasung Lux @ o | * |
Glasmal Schiebeflligelg,ie = RAM/2 —199,5 mm
Glasmal Schiebeflugels,, = RAM —300 mm X

Glasmal LuXgie = RAM/2 — 124,56 mm %

GlasmaR Luxyshe = RAM — 150 mm = E
o e
4
=—

f‘\ﬁgﬁg“;?nﬁae in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.| Vertikal st |53zl Schnite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 /A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
o | Deckprofil 76651 RAM/2 - 1135 | 1 RAM - 119,3 1 K“:::sgarbeimng st
£ | Einlaufprofi 76654 - RAM - 115 1
N | Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 1
FUhrungsschiene, (geteilt Fliigel B) A305 RAM/2 - 123,5 1 -
Fuhrungsschiene, (geteilt Fliigel F) A305 RAM/2 - 17 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / Z007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - 140,5 1 -
E’ Schwellendeckel A304 / G213 RAM/2 - 116,5 1 -
g Anschlussprofil fiir Rollladenlauf.| 9560 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofi 76658 [FRAA"’,\';;JZX_‘ 11106257] 1 ;
Fligel als Pfosten 76269 RAM + 18 1 | QSR %73 M pro
Verstarkung in 76269 Pfosten V371/V370 RAM - 142
Fligel Lux 76268 RAM/2 - 71,1 2 RAM - 96,6 1 |beidseitig Gehrung
w | GlasmaR RAM/2 - 124,5 RAM - 150
Glasleisten GI-Nr. RAM/2 - 114,5 2 RAM - 140 2 |beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - RAM - 153,5 1
S Abdeckleiste Festflligel 76656 - RAM-115 1 |oben Ausklinkung
2 Fltigel 76269 RAM/2 - 31,5 2 RAM - 132 2
i Verstarkung (einseitig Gehrung) V375 / V374 FAM - 105 FAM - 105 é?a‘or:lin;r;ﬁ ser
Verstarkung (beidseitig Gerade) ~ |V370/ V371 / V375 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 4.2.1 Seite 6
Glasmaf FAM - 168 FAM - 168
@ Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 2 FAM - 158 2 |beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 1
Abdeckleiste Fllgel 76656 - FAM 1
Dichtleiste 76653 FAM - 56 1 -
F = Flugel fest, B = Fllgel beweglich, [] = Alternative Formel
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2. 6.1 5




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema A Lux
Stuckliste Teile

bei Schema A im Einsatz Anzahl
o | Pichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
@ [N [ Zargen/Schwellendichtblock M424 2
% Dichtteil Schwellennut M425 2
3 | [Faiker M047 2
g, Distanzplatte Zargennut M441 4
5 |N [ Dichtplatte Zarge M442 2
Dichtkissen (Einlauf oben) M429 1
g Dichtteil Mittelverschlu® unten M422 R/L 1
Dichtteil Mittelverschluf® oben zu 76651 M443 R/L 1
Mitteldichtblock M432 R/L 1
w | Flllkern in 76269 als Pfosten M431 2
_ Dichtpad fiir 76269 als Pfosten M433 2
f'g” Dichtblock fester Flligel Riickseite Mittelverschluss | M435 2
= Dichtteil Mittelverschlufd oben M421 R/L 1
Dichtteil Mittelverschluf® unten passend zu G154 M423 R/L 1
m | Endstuck fir Dichtleiste 76653 M428 R/L 1
Dichtset fir Dichtungsecke M430 R+L 1 Set a 2 Teile
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 M440 1

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema A Lux
Stuckliste Dichtungen

Achtung:
Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - fur die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRermittiung am
gefertigten Element notwendig !

bel Schema Aim Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
% Verglasungsdichtung G049.P| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 2
w | Q-Lon Dichtung G045 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal RAM - 115 1
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 2
o Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 1
§ Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 1
S Dichtung G153 | Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 1
g @ Mitteldichtung G154 MittelverschluR beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 1
:ug:) Q-Lon Dichtung G045 | In 76651 oben horizontal RAM/2 - 113,5 mm 1
w Q-Lon Dichtung G045 | In 76651 seitlich vertikal RAM - 119,3 mm 1
Q-Lon Dichtung G045 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 1
Kederdichtung G044 | In9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 | In A304 horizontal auBen RAM/2 - 116,5 1
F = Fllgel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Juni 2015 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2. 6.1 6




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Schema C Lux
2 Hebe-Schiebeflligel

2 Festverglasungen Lux + - M | - |
Glasmaf Schiebefligelg,ie = (RAM -653)/4

Glasmal Schiebeflugels,, = RAM —300 mm X |
GlasmaR LuxXg.y. = (RAM-353)/4

T

GlasmaR Luxyshe = RAM — 150 mm

o I

—
i I:

| E—
[ —

[ 8 I

=
5

;s\ggjgr:ﬁqgrse in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.| Vertikal |st.| %522l Senite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 /A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
&, | Deckprofil 76651 RAM-(2FAM + 160) | 1 -
E Deckleiste innen Zarge 76652 - RAM - 115 2
Flhrungsschiene, (3-teilig links/rechts) A305 FAM - 1 2 -
FUhrungsschiene, (3-teilig mitte) A305 (RAM-136)-2(FAM- 1) | 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2006 / Z007 RAM 1 -
o Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - 136 1 -
7;’ Schwellendeckel A304 / G213 | RAM- (2FAM + 166) | 1 -
§ Anschlussprofil fir Rollladenlauf. | 9S60 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 (FQA"",\;U_X3'211°)2/‘Z 1 ;
Fliigel als Pfosten 76269 RAM + 18 2 | IR Mo
Verstarkung in 76269 Pfosten V371/V370 RAM - 142
Fligel Lux 76268 (RAM - 139,4) /4 | 4 RAM - 96,6 2 |beidseitig Gehrung
w | GlasmaR (RAM - 353) / 4 RAM - 150
Glasleisten GI-Nr. (RAM - 313)/ 4 4 RAM - 140 4 |beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - RAM - 153,5 2
Abdeckleiste Festfllgel 76656 - RAM-115 2 |oben Ausklinkung
Flugel 76269 (RAM +19) / 4 4 RAM - 132 4
'© | Verstdrkung (einseitig Gehrung) V3751 V374 FAM - 105 FAM - 105 Anordnung der
S - Stahle siehe
= Verstérkung (beidseitig Gerade) V370 / V371 / V375 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 4.2.1 Seite 6
Glasmaf FAM - 168 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 4 FAM - 158 4 |beidseitig Gehrung
o | Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5
Abdeckleiste Flugel 76656 - FAM 2
Dichtleiste erst 6ffnender Fligel 76653 FAM - 56 1 -
Dichtleiste zweit 6ffnender Fllgel 76653 FAM - 21 1
Einlaufprofil (Stulp) 76654 - FAM - 36 1
Alu-Stulpleiste A390 / G075 - FAM - 26,5 1
F = Flugel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 7




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema C Lux
Stuckliste Teile

bei Schema C im Einsatz Anzahl
olo Dichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
s N [ Zargen/Schwellendichtblock M424 2
T Dichtteil Schwellennut M425 2
n|ln
P Flllkern M047 2
g Distanzplatte Zargennut M441 4
NN Dichtplatte Zarge M442 2
E Dichtteil Mittelverschluf? unten M422 R/L 2
Dichtteil Mittelverschlu? oben zu 76651 M443 R/L 2
Mitteldichtblock M432 R/L 2
w | Flllkern in 76269 als Pfosten M431 4
Dichtpad fiir 76269 als Pfosten M433 4
?‘;’-, Dichtblock fester Fligel Rickseite Mittelverschluss | M435 4
E Dichtteil Mittelverschluf® oben M421 R/IL 2
Dichtteil Mittelverschlufd unten passend zu G154 M423 R/L 2
Endstiick fur Dichtleiste 76653 M428 R/L 1
@ Dichtset fur Dichtungsecke M430 R+L 1 Set & 2 Teile
Set Dichtteile fiir Stulp 76654 oben und unten M444 1 Set (M436 R/L + M439 R/L)
Abdeckkappe Alu-Stulpleiste 9C24 2

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema C Lux
Stiickliste Dichtungen

Achtung:
Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - flr die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRermittlung am
gefertigten Element notwendig !

bei Schema C im Einsatz

Einsatzart MafRermittlung ca. Anzahl
% Verglasungsdichtung | GO049.P| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 4
w | Barstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal RAM - 115 2
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 2
° Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 2
g Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 2
S Dichtung G153 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 2
g @ Mitteldichtung G154 MittelverschluR beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 2
:;"’ Burstendichtung G075 | Alu-Stulpleiste A390 FAM - 26,5 1
w Burstendichtung G075 | In 76651 oben horizontal RAM/2 - 113,5 mm 1
Birstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 2
Kederdichtung G044 | In 9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 | In A304 horizontal auBen RAM - (2FAM + 166) 1
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Januar 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2. 6.1 8




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Schema K Lux

2 Hebe-Schiebeflligel

1 Festverglasungen Lux

FAM =  (RAM + 34)/3 ‘ X

ig'z]l?g;?ngﬁe in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|“USZzl Sehnite
Zarge 76169 RAM 1 RAM - 115 2
Verstarkung V373 / A303 RAM - 5 2/1 RAM - 120 4/2
& | Deckprofil 76651 (RAM-FAM-130)2 | 2 | RAM-1193 | 2 [0 o
Ny | Einlaufprofil 76654 - RAM - 115 2
FUhrungsschiene, (geteilt Fliigel B) A305 FAM + 17 2 -
FUhrungsschiene, (geteilt Fliigel F) A305 RAM-2FAM-179 | 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil Z006 / 2007 RAM 1 -
o | Laufschiene barrierefrei 9878 RAM - 145 1 -
€ [ Schwellendeckel A304/ G213 | (RAM-FAM-124)2 | 2 -
§ Anschlussprofil fir Rollladenlauf.| 9560 / G044 RAM 1 -
Zwischenprofil 76658 e 2001 | 1 -
Fllgel 76269 (RAM+34)/3 6 RAM - 132 6
Verstarkung (einseitig Gehrung) ~ [V372/V374/V375 FAM - 105 FAM - 105 fS\P;hrlden:if;% eder
Verstarkung (beidseitig Gerade) V370/V371/V372/V375 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 2.4.4
o GlasmaR RA'}"FAZJ’TZN&; 34 FAM - 168
Glasleisten GI-Nr. FAM - 158 6 FAM - 158 6 | beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 76657 - FAM - 21,5 2
_ Abdeckleiste Flugel 76656 - FAM 2
:§ Dichtleiste 76653 FAM - 56 2 -
- Fliigel als Pfosten 76269 RAM + 18 LR M oro
Verstarkung in 76269 Pfosten V371 / V370 RAM - 142
Flugel Lux 76268 RAM - 2FAM - 179 | 2 beidseitig Gehrung
w | Mittelverschluss 76657 - RAM - 153,5 2
GlasmanR RA'}"FAZJ'?%E'SF 1 RAM - 150
Glasleisten 76655 FAM - 158 1 RAM - 140
Abdeckleiste Festflligel 76656 - RAM - 115 2 |oben Ausklinkung

F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, [] = Alternative Formel

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1

Seite




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema K Lux
Stuckliste Teile

bei Schema K im Einsatz Anzahl
o | Dichtband fir Zarge und Schwelle stirnseitig G002
2 [N [ zargen/Schwellendichtblock M424 2
é " Dichtteil Schwellennut M425 2
N Fillkern Mo047 2
?‘é Distanzplatte Zargennut M441 4
S [N | Dichtplatte Zarge M442 2
Dichtkissen (Einlauf oben) M429 2
g Dichtteil Mittelverschlu® unten M422 R/L 2
Dichtteil Mittelverschlul? oben zu 76651 M420 R/L 2
Mitteldichtblock M427 R/L 2
- Dichtblock fester Flugel M435 6
E
e Dichtteil Mittelverschlufd oben M421 R/L 2
Dichtteil Mittelverschluf® unten passend zu G154 M423 R/L 2
o | Endstuck fir Dichtleiste 76653 M428 R/L 2
Dichtset fir Dichtungsecke M430 R+L 2 Set a 2 Teile R+L
Dichtplatte Einlaufprofil 76654 M440 2

R /L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema K
Stuckliste Dichtungen

Achtung:
Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - fur die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRermittiung am
gefertigten Element notwendig !

bei Schema K im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
o Verglasungsdichtung GO049.T | Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 3
w Burstendichtung G075 | In 76656 in der Mittelpartie vertikal FAM 4
Dichtung G151 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM - 13(mit M430 - 35,5) 4
2 Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal | FAM - 100 mm(mit M430 - 40) 2
E Dichtung G152 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M430 - 40) 2
‘é m | Dichtung G153 | Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM 2
g Mitteldichtung G154 MittelverschluR beweglicher Fliigel vertikal FAM - 74,5 mm 2
:_Ts_ Burstendichtung G075 | In 76651 oben horizontal (RAM-FAM-130)/2 2
Burstendichtung G075 In 76651 seitlich vertikal RAM - 119,3 mm 2
Kederdichtung G044 | In9S60 RAM 1
@ Dichtung G213 In A304 horizontal auBen (RAM-FAM-124)/2 2
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich, S = Schwelle, Z = Zarge
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 10




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Festverglasung PremiDoor 76 Lux

1 Festverglasung bei Schema A, C und K.

.
‘ 48,5 X
355 Glasmal (Breite)
30,5 T Glasleiste (Breite)
| |
%q L3
| h |
y S I
‘ 76269 || [ ‘
} Z1
| =
Y
| 4 |
2
7
| . 1
7 1
[ ? 1
7
7z ‘
‘ |
| ]
Auslegung Juni 2015 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 1




PremiDoor 76 Lux
2.6  Fertigung Varianten

p ro fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Festverglasung PremiDoor 76 Lux

1 Festverglasung bei Schema K.

X 48,5

Glasleiste (Breite) L
Glasmal} (Breite) T

(w.ww o

j [

IN
]

NI
|

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 12




PremiDoor 76 Lux

2.6

Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung PremiDoor 76 Lux

1 Festverglasung bei Schema A und C

— +
i
X
Glasmal} (Breite) 89
Glasleiste (Breite) 84
|
76268 [C T\ L]
| Je— QQ | —
| ] W |_U§ 2 m@
| ) i [
= Q (et ) =
20 f Ln @
| G
| ’ Al g
| |:
[
| Iz G
::] Alternative
‘ u C_ L~ Verstarkung
\ A303
Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 13




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung PremiDoor 76 Lux —
1 Festverglasung bei Schema A, C und K.

Alternative

Verstarkung

A303 —

(Glas) 89
(Glasleiste) 84
62,3
L |

T -y
= \
I;\GDE]{%D 76268 H

o
)
)

£
1S
E|F|E
Elvlo
ol 'lwo
| s|8
-
1K
=
Z|Z
2| e X
w2
—~| &
©
28|
SR
2| 'g|'c
©| x| c
EIEQ
w05
AN
(O = 76658
= 47,5
<
o
7]
=}
N 37,5
>P Auf 37,5 mm
)k Je kiirzen
'\_
©
© N
S| Z006
—~ 2
[2] (2]
S| @
Ol o]
8| <
Ol ™
Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 14




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema A Lux mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefligel
1 Festverglasung

S
&)
I

"ﬂﬂmﬂng

S

o 18 o W12
BN T ¥

[

]
I
11

Stiickliste Alu - Vorsatzschalen

ggggt:‘r:ﬁtéml-al:&):a-n’?i:lsls-e\nloarria;ezrstiiéjgileErI]ement ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bEir,SAeI]LZscf;LijwraIe
Aluschale fiir Schiebefliigel 76269 A358 FAM - 199 2 FAM + 3 1

Aluschale fiir Schiebefliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 1

Aluschale fir Lux-Profil 76267 A193 RAM/2 (X) -155| 2 RAM - 106 1

Aluschale fiir Pfosten Lux 76269 A358 RAM -106 | 1

Deckschale fiir Pfosten Lux 76269 A360 RAM -149,5 | 1 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fliigel A357 RAM/2(X) - 149| 1 RAM - 137,5 | 1

Alternativ Halbschale fiir Zarge 76169 (A373) RAM-76,4 | (1) | RAM-137,5 | (2)

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006

Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -
Zusatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema A Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T
Funktionsdichtung Q-Lon G057 4 (2 x zusatzlich 2x Ersatz) G045 in 76651
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 15




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema C Lux mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefligel
1 Festverglasung

S
&)
I

"ﬂﬂmﬂng

S

o 18 o W12
BN T ¥

[ ﬁﬁ; H [ i’]

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

Schema C Lux - Alu - Vorsatzschalen . . Ersatz fur -
Zuschnittsmafle mussen am fertigen Element ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bei Aluschale
Aluschale fiir Schiebefliigel 76269 A358 FAM - 199 4 FAM + 3 2

Aluschale fiir Schiebefliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 2

Aluschale fir Lux-Profil 76267 A193 X-155 4 RAM - 106 2

Aluschale fiir Pfosten Lux 76269 A358 RAM -106 | 2

Deckschale fiir Pfosten Lux 76269 A360 RAM - 149,5 | 2 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

.. ) .. RAM -

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fliigel A357 (2 FAM + 166) 1

Alternativ Halbschale fiir Zarge 76169 (A373) RAM-76,4 | (1) | RAM-137,5 | (2)

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006
Stuckliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

. . . . Ersatz fir -

Zusatzliche/Andere Dichtteile als bei Schema A Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld G049.T
Funktionsdichtung Q-Lon G057 2 (1 x zuséatzlich 1x Ersatz) G045 in 76651
Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 16




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema K Lux mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefligel
1 Festverglasung

Stiickliste Alu - Vorsatzschalen

Schema K Lux - Alu - Vorsatzschalen . . Ersatz fur -
Zuschnittsmafle mussen am fertigen Element ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bei Aluschale
Aluschale fir Fligel 76269 A358 FAM - 199 4 FAM + 3 2

Aluschale fiir Pfosten Lux 76269 A358 RAM - 106 2

Aluschale fir Fligel 76267 A193 X -102

Aluschale fiir Fliigel 76269 Mittelpartie A359 FAM + 3 2

Deckschale fiir Fliigel 76269 A360 FAM - 18 2 |Deckprofil 76656
Aluschale fir Zarge 76169 A356 RAM + 3 1 RAM - 137,5 2

Alternativ (Alu - Halbschale flr Zarge 76169) A373 RAM - 76,4 1 RAM -137,5 | 2

Aluschale fiir Zarge 76169 vor beweglichen Fliigel A357 (R';“g{) 'I:‘;M | 2 | RAM-1375 | 2

Schwellen mit Anschlussprofil Z007 RAM 1 RAM Z006

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 17




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 76 Lux
mit Alu- Vorsatzschalen

1 Festverglasung bei Schema A, C und K. o i "
48,5 X
355 Glasmal (Breite)
30,5 1 Glasleiste (Breite)
|

— [Tah

‘ 762695 [ ‘
|
}_— ]
‘ Erﬂ — | ] |
‘ SE NS D ‘
7 — ‘m’” ]|y ‘
i
N ﬁﬁ
) |
e l
]E 7777777 | \ ‘
(— L —~ |
|
Auslegung Februar 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 18




PremiDoor 76 Lux

2.6

Fertigung Varianten

2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 76 Lux

mit Alu- Vorsatzschalen

1 Festverglasung bei Schema K.

48,5

Glasmal} (Breite)

_ 355

Glasleiste (Breite)

30,5

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!
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PremiDoor 76 Lux

2.6

Fertigung Varianten

2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 76 Lux

mit Alu- Vorsatzschalen

1 Festverglasung bei Schema A und C. o - 1
X
Glasmal (Breite) o 89
Glasleiste (Breite) D 84
LA o ) | =
| 76267 i @H__lﬂﬂl* l —
| )
| ]]7 ol e ]
E — | U{ :j\]
| =20 g% I @
\ E
‘ ’ L C
| =)
| [
| T NN N
j Alternative
‘ {CJ LN Verstarkung
\ A303
Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 20




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 76 Lux —
mit Alu- Vorsatzschalen

Jr
1 Festverglasung bei Schema A, C und K. o
Alternative B
Verstarkung
A303
T i[] LT 1]
U s, L () (LN
S| o
gz e ]
@
g 2 L 5
e e R YR @8[
EUNDEES
_ | Bl
kb=
r an [
£
IS
EE
ol <
2s|e
1| < 1
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1
o o) o
L] 1]
2l g
2ole
o E
a|E| 3
© 0|5
o 2N
c
<
[&}
(2]
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N
©
o 2 2007
| o
o @
ol g ™
T8
O ™
Auslegung September 2017 Abbildungen nicht Register Seite
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PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Positionen und Abstédnde der Entwéasserung / Beliiftung sind analog dem
normalen Festfliigel auszufiihren wie im Register 2.4.2 beschrieben!

Die Beluftung des Lux-Fligel oben erfolgt seitlich.
Bei Schema K beidseitig (dargestellt Schema A und C).

o z 2] o
5 [
]
Schema Aund C
'_'l
[m]
e —p —
| | L ‘
Schema K ‘
s
| .
| | @
T T \
\\\ 1l ,7
40°

Im unteren Querbereich sind die Profile wie folgt zu bearbeiten:

=
0 [N

Abb. 1 Entwasserungsschlitz Abb. 2 Entwasserung Lux-Fligel unten

Versatz zwischen innen und aufen : 50 mm

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafistabgerecht 2.6.1 22
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PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Fullkern in den
Stahl einschieben!

13,5

20

Abb. 1

Einsatz der Fullkern M431 unten und
oben

Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema Lux

Zunachst erfolgt die Fertigung wie im Standard, die Fertigung des
Festfliigels wird mit der folgenden Bearbeitung ersetzt.

Fliigel 76269 als Pfosten
* Fligel zuschneiden

* Flllkern M431 in den Stahl einschieben und montieren

« Stahl mit eingeschobenen Fullkern M431 vorbohren und mit 2 Schrauben
@ 3,9 x 39 mm verschrauben (Abb. 1).

« Stahl einsetzen (Abb. 2), dazu Paket im Profil vermitteln und verschrauben.

RAM + 18
Zuschnitt Fligel

RAM - 142
Zuschnitt Stahl

80

Auslegung Juni 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht
malstabgerecht

Register
2.6.1

Seite
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PremiDoor 76 Lux
2.6  Fertigung Varianten

p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schweien und verputzen

Das Verschweilden erfolgt auf handelsublichen SchweiRmaschinen.
Die profine - Schweillparameter sind einzuhalten.

Beim Verputzen ist darauf zu achten, dass die Eckfase am Fligelriicken nicht
zu stark ausfallt. Um die Bearbeitung der Wechselverschwei3ung zu vereinfa-
chen, konnen die Ecken vor dem Verschweien um 57 mm im rechten Winkel

gekurzt werden.

» Schema A und C: Schneiden und Verschweil’en Sie zuerst den Lux-Fliigel
76268 (Abb. 3), bei Schema K enfallt dies

» Schweillen des Flugels 76269 an das Fligelprofil 76268 (Abb. 4).

SO LE
—
!

Abb. 1 Schweilzulage Bei K beidseitig (Abb. 5).
- » Schweildzulage fir den Lux-Fltigel (Abb. 1) ist zu verwenden.
~ « Befrasen Sie den Uberstand des Fliigels 76269. Bei K beidseitig (Abb. 3).
 Befrasen Sie 76269 konturmafig passend zu 76268. Bei K beidseitig (Abb. 4)
12,5 12,5
Abb. 2 Fraskontur 76269 Zﬁfﬁ N p A
IR S (N S <«

Schema Aund C Schema Aund C Schema K

Bl
RAM + 18
Bl
RAM + 18

L

j

| v NG 4 \
L B y 5 <
Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5

76268 miteinander verschweilen.  Uberstande Befrasen und entfernen! Uberstande Befrasen und entfernen!

Vorbereitung Mitteldichtblock
 Setzen Sie die Bohrlehre T056 unten auf das Pfostenprofil (Abb. 6).

» Bohren der Positionierbohrungen fur den Mitteldichtblock M432 wie in Abb. 7
und Abb. 8.

(0]

K

6
=
: o
ﬁ
20,7
¢ 18

I
1 37 125
<o~ 38 38
2o N
Abb.6 Bohrlehre T056 Abb. 7 Positionierbohrungen Abb. 8 Positionierbohrungen
Mitteldichtblock M432 seitlich Mitteldichtblock M432
Pfostenrlicken

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! maRstabgerecht 2.6.1 24




PremiDoor 76 Lux
2.6  Fertigung Varianten
p o fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Montage Mittelverschluss 76657 am Luxfliigel Schema A + C.
Bei Schema K beidseitig ausfiihren.

» Mittelverschluss 76657 zuschneiden RAM - 153,5 mm.

* Dichtteil M443 auf dem Mittelverschluss 76657 oben mit Sekundenkleber
kleben und zusatzlich mit einer Schraube @ 4 x 25 mm sichern.

* Endkappe vom Dichtteil M422 trennen (Abb. 2) unten mit Sekundenkleber
ankleben.

* Mittelverschluss 76657 mit 32,5 mm Versatz von Oberkante Flugel
positionieren. Mit Hilfe der Montagelehre (Abb. 1) T054 vertikal ausrichten,
und mit @ 3 mm vorbohren. Bohrungen zum Profilende max. 20 mm, dann im
Abstand von 200 mm.

* Mittelverschluss mit Schrauben @ 4 x 25 mm befestigen und M443 mit Silikon
zum Flugel hin abdichten.

M432 einsetzen, dazu M432 flachig mit Silikon zum Fligel hin abdichten.

Schraube
@4 x 25 mm

Position 76657

Kleben

Schraube
@4 x25 mm

Abb. 1
Einsatz der Bohrlehre T054

\ 3
Abb. 2 N2 22 Kleben

Dichtteil M422: = M432
Endkappe mit einem scharfen Messer /u
abtrennen. Das zweite Teil fir den Schraube

Schiebefliigel beiseite legen! ~r 94 x 25 mm

Auslegung Juli 2019 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 25
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PremiDoor 76 Lux

2.6

Fertigung Varianten

2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Abb. 1 Bohrlehre T053

R 38__16

| |
| |

’1) 38__|16
Abb. 2

Verschraubungsabstande
fur die Flllkerne

Vorbohren der Zarge
 Mit der Bohrlehre T053 oder gemaf dem Bohrbild vorbohren.
* Bohren Sie mit @ 5 durch und mit @ 12 auf.

U ol TRy

AN AN
/ TR,

38,5

Bohrbild Zarge

1) 38 mm bis zum Ende des Pfostens

Vorbohren der Schwelle

&L 1§ JL I

» Das Schwellenprofil mit Hilfe der Bohrlehre T053 oder gemaly dem Bohrbild
vorbohren.

@5

—=

]

@12

i

@
@

38,5

Bohrbild Schwelle

(00
(L

L 1000 &= 1LY

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register
maRstabgerecht 2.6.1

Seite
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PremiDoor 76 Lux
2.6  Fertigung Varianten

2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Montage Luxfliigel Schema A + C
Bei Schema K beidseitig ausfiihren.

Dichtpads M433 oben und unten anbringen.

Unter Mitteldichtblock M432 Silikon einbringen.
Seitlich zur Schwelle Silikon einbringen.

Il =8

M432

T A g \Silikon

M433

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht

mafistabgerecht

Register

2.6.1

Seite
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PremiDoor 76 Lux

f‘ 2.6  Fertigung Varianten
profine

2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux

Montage Zarge und Festfliigel Schema A und C Lux

Hinweis: Die Verglasung erfolgt wie beim Standard-Fltgel!

1a. Abdichtung der Ecken 1b. In den Eckbereichen Silikon einbringen

=77

[

2a. Im Bereich des Festflligels ist Silikon 2b. Einsetzen des Fligels in den unteren
aufzutragen. Schwellenbereich.

. Anziehen des unteren Fllgelbereiches 4. Obere Zarge wie in Register 2.4.3
bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung beschrieben montieren.

mit z. B. Schraubzwingen (Unterlage

erforderlich)

150 700

min. 2 Schrauben pro Seite

5 Anschrauben des Fliigels Schema A, seitlich und oben mit Schrauben @ 4 x 45 mm, unten
mit Schrauben @ 4 x 35 mm, jeweils 150 mm vom Fllgelfalzinnenecke.

Auslegung August 2017

Abbildungen nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! malstabgerecht 2. 6_1

Seite
28




PremiDoor 76 Lux

2.6  Fertigung Varianten
p ro fl ne 2.6.1 Fertigung PremiDoor 76 Lux - Schema K

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Montage Zarge und Festfliigel Schema K Lux

Hinweis: Die Verglasung erfolgt wie beim Standard-Fltgel!

Auslegung Dezember 2017 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 2.6.1 29
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Allgemein

Alu-Vorsatzschalen allgemein

- 58,8 _ 1. Produktiibersicht 100.4
o O i s 1T | - | Asse
® igx k, C B E = 326,2 mm
A194 % i J S =123,0 mm
E=212mm 5 5 /A H 0 5 P
S = 63,0 mm 61 ¢ A373
E =195,7 mm
EXTIXXY eRXy (b w
S= 765
@ T
Tt .
ﬁ &
A357
3| E=370,1 mm
2| s=107,0mm
H
R R
4 0\
| 7ﬁij
A193 SN
] ¥ E=131,1mm
S =69,0 mm
A358 > A360
> E =259,6 mm @ E =329,2 mm
S =132,0 mm ﬁsﬂy S =129,0 mm
58,6
T
A359
\S]
E =152,8 mm
S =80,0 mm
6,8 6,9
T ‘I’ ©
A390 g ) G057 G075
Pulverbeschichtet 4.2 6,4
S =69,0 mm
v 4B
o ©
S075 G177 G178
007 NS00
A374
E =204,3 mm
S =137,0 mm tJ
nur in Verbindung [ [l [
mit Z008
Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 1
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Allgemein

Das Verbreiterungsprofil
76702, mul fir den
Einsatz mit Aluschale
beschnitten werden.

Y -
/

N

/1,2 -,
‘ ‘ /
Q//

Das Verbreiterungsprofil
76711, wird fertig
beschnitten geliefert.

V4
E L \E - )
1 jI

JE—

2. AluClip - Lésung fiir Verbreiterung

Mit der Aluschale A194 steht eine AluClip - Losung fir die Verbreiterung 76702
bzw. 76711 zur verfigung.

2.1 Anpassen der Verbreiterung 76702

Diese Verbreiterung.muss auf der Aussenseite beschnitten werden. ( Detail Y )
Alternativ kann hier auch die Verbreiterung 76711 eingesetzt werden.

2.2 Verarbeitung der Schale A194

Vor der Verarbeitung der Schale, muss die Oberflache der Verbreiterung fettfrei
gereinigt werden.

Danach werden zwei Reihen Klebeband 1008 (10 x 1 mm ) auf die Verbreiterung
aufgebracht ( Detail Z )

58,8

~ 7
o L. A194
5.0 L ¢
_— S 1008
60 12
_ 4
I D

76

i)

(IO L
|
7
U7 i i ToL

[l

Auslegung August 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite

MaRstéblich 2.6.2 2




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Allgemein

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3. Aluanschlussprofil A374

Das Profil wird oben blindig an die Verbreiterung gesetzt und fixiert.

Jetzt kann es mit Schrauben @ 2,4 x 19 mm mit den Abstanden, siehe Abb.1,
angeschraubt werden. Der Mindestabstand auf3en ist 45 mm. Danach konnen
die Verbreiterungen unter die Zarge 2008 geklipst werden.

Von unten mit
Silikon abdichten!

Offene Profilquerschnitte sind an beiden Enden luftdicht zu schlieRen.

6500
@5, 21x 305 50

Abb. 1

Auslegung August 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 3
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Aligemein

2. Zuschnitt und Montagearten
2.1 Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen

Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalfle der verschiedenen
Alu-Vorsatzschalen dienen ausschliellich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweif3ten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

Aufgrund der unterschiedlichen thermischen Langenausdehnungskoeffizienten
von Aluminium und PVC sind die Fertigungstoleranzen beim Zuschnitt der
Aluschale von bis —1,0 mm je Seite zulassig.

Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen
Die Alu-Vorsatzschalen werden stumpf zueinander aufgebracht.

Beim stumpfen Zuschnitt kann der Ubergang am StoR auf 2 unterschiedliche
Arten ausgefiihrt werden.

1. Zuschnitt stumpf in glatter 2. Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfiihrung Ausfiihrung
| |
)6‘0 | )6‘0
I
I I
- 4 -
o
N

Auf den Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfiihrung sind auf die Tabellenwerte
der jeweiligen Schnittpunkte ein
Zuschlag von 2,5 mm pro Seite zu
rechnen.

2.2 Anordnung der Filigel - Schalen
Die vertikalen Schalen werden durchlaufend eingesetzt:

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite

MaRstéblich 2.6.2 4




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Allgemein

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3. Montagearten der Schalen
3.1 Flugel:

Reihenfolge:
1. senkrechte Schalen
2. waagerechte Schalen

Die Fligelschale A358 wird an der Die Flugelschale A359 wird an der

Aulenkante des Flugels angesetzt AuRenkante des Fliigels aufgesetzt

und nach innen aufgeklipst. und mit mindestens zwei Schrauben
@ 3.9 x 25 mm oben und unten gesi-
chert.

3.2 Zargen:

55
55

Bohrlehre T096

4 S L

Die Zargenschale A356 wird an der Die Zargenschale A373 wird nur auf
Rahmenzargen Riickseite angesetzt die vorher angebrachten
und auf die vorher angebrachten Klipsschrauben S075 geklipst.

Klipsschrauben S075 geklipst.

Klipsschrauben S075 immer mit einem Abstand von ca. 300 mm zueinander
und ca. 150 mm vom Schalenende anbringen.

Zum Vorbohren der Klipsschrauben verwenden Sie die Bohlehre T096.
(Abb. 1)

Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! MaRstablich 2.6.2 5
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2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Aligemein

Bohrlehre T096

1
i

300

— +

300

— +

150

Verschraubungsabstande:

150 mm vom Schalenende und ca.
300 mm untereinander.

3.3 Zargenabdeckung
Die Schale A357 kann auf drei Arten aufgebracht werden:

60,5

55 60,5
% S @
1. Mit zwei Klipsschrauben in einer 2. Mit Klipsschrauben aufgesetzt und
Reihe aufgeklipst. mit Schrauben @ 3,9 x 25 mm seit-
lich gesichert.

Zum Vorbohren der Klipsschrauben auf der Zargenabdeckung ist die
Bohrlehre T096 vorgesehen. (Abb.1)

|
|
vi4i -
! .
_

59,2 02

3 a. Die Montagehilfen fur 3 b. Danach wird die Aluschale A357
Zargenabdeckung werden jetzt auf die Zargenabdeckung gesetzt
montiert. und positioniert.

R

3 c. Die Aluschale A357 wird jetzt
seitlich mit Schrauben
@ 3.9 x 25 mm fixiert.

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite

MaRstablich 2.6.2 6
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PremiDoor 76

2.6

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema A

Alu- Vorsatzschalen Schema A
1. Produktiibersicht

J

| #
o
A356

E = 326,2 mm
S =123,0 mm

%
A357

E =370,1 mm
S =107,0 mm

ﬁzm

-

104,2

sl

o

93,5

A373
E =195,7 mm
S= 76,5mm

A360

E =329,0 mm
S =129,0 mm

o

7\Em

42 6,4
ﬁ—'e
@92 ©)
s
G177 G178
6,9 6,8

Schwelle Z007

G057

104,6

i ]

A359 E

E =152,8 mm
S =80,0 mm

==

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2

Seite




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Fertigung und Montage
2.1Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:

Setzen Sie die Schwelle Z007 ein.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 76656 wird die Aluminumdeckschale A360 einge-
setzt

e 5%?%%

2.1.3 Deckprofil 76651

Setzen Sie statt der Dichtung G075 die Dichtung G057 ein.

Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! MaRstablich 2.6.2 8
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2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Schema A

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 2.3.1.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalfle der verschiedenen Alu-
Vorsatzschalen dienen ausschlie3lich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

Der Zuschnitt des Anschluprofiles Z007 und der Schalen A356 und A373
erfolgt Stumpf.

RAM+3

A

— A356

Zﬁ

A

9
Bendtigte Schalen:
A356 1x
2007 1x

RAM - 76,4
=) A373
T e %

]
Bendtigte Schalen:
A373 1x
2007 1x

RAM 007

Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! MaRstablich 2.6.2 9
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM /2 - 149
)/U
M — + j
)]
F ;j
gﬁé—ﬂ
Al

Benotigte Schalen:

A357 1x
3.3 a Vertikale Schalen Zarge
Die Schale A356 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.
=]
— +
w [Te)
N~ N~
e L3 e “E A357 g
- e % % 2%
Q)
5
j E FYQ /_J“%/’

A356 | }

Bendtigte Schalen: Ferzz

A356 2x T
A357 1X
2007
Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 10
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2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema A

Benodtigte Schalen:

A373 2x
A357 1X

-
-

Bendtigte Schalen:

3.3 b Alternativ Vertikale Halbschalen Zarge

Die Schale A373 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.

I

A357

RAM - 137,5
RAM - 137,5
]
Yol

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A358 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen

Fligelschalen angepasst

1.5 103

f r

A358 auf
Fligel
Vertikal

A358 4x
_ FAM - 199 _
| i |
. ﬂ & % 4 $r
&)
A A358
A
Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 11
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2.6

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema A

A

Bendtigte Schalen:

A358 3x
A359 1x
A360 1x

103

s

3.5 Vertikale Schalen Fliigel

A358 auf
U Flugel
Horizontal

1.5

=3

Die Schalen A358, A359 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

S

FAM +3

®
=
_v
i v 7 %7 ‘%
)
]
e

FAM - 18

Die Schalen A358 und A359 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung
des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

4

&’ v Y

—

=

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register
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2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip Lux / Schema A

i
[

Bendtigte Schalen:
A193 2X

D ']

Bendtigte Schalen:

A193 1x
A358 1x
A360 1x

S~

39,6

15°

3.6 Horizontal Fliigel Ausfiihrung Lux
Die Schale A193 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen

Fligelschalen angepasst Zuschnitt horizontal
1.5 103 ‘ 39,8 1.2
i Ya AT {r (Y A
A358 auf A193 auf
Fligel Flugel
Vertikal Vertikal

25|
al
_—1 1
2
[{=]
o
P N |

3.7 Vertikale Schalen Fliigel Ausfiihrung Lux

©

= A193 auf
2 Fliigel
= Horizontal
£l «

a

SEERP

Die Schalen A193, A358 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

39,5

-

RAM - 106
RAM - 149,5

Die Schalen A193 und A358 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung

des Fligels beidseitig ausgeklinkt:

. {

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2
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2.6

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

Alu- Vorsatzschalen Schema K
1. Produktiibersicht

%

A357

E =370,1 mm
S =107,0 mm

ﬁzm

104,2

93,5

A373

E =195,7 mm
S= 76,5mm

A360

E =329,0 mm
S =129,0 mm

o

S N

4.2 6,4
@{P ©) o)
G177 G178
6,9 6,8

Schwelle 2007

104,6

A358

E =259,6 mm
S =132,0 mm

== _1

B 58,6
-

.

A359 E

E =152,8 mm
S =80,0 mm

I

iy

SO

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Fertigung und Montage
2.1Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:

Setzen Sie die Schwelle Z007 ein.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 76656 wird die Aluminumdeckschale A360 einge-
setzt

ge s | Ops

2.1.3 Deckprofil 76651
Setzen Sie statt der Dichtung G075 die Dichtung G057 ein.

T

VS —

Y

\
<

=

Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 15




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

Bendtigte Schalen:

A356 1x
2007 1x

T

Bendtigte Schalen:

A373 1x
2007 1x

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 2.3.1.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalle der verschiedenen Alu-
Vorsatzschalen dienen ausschlie3lich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 a Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

Der Zuschnitt des AnschluRprofiles Z007 und der Schale A356 und A373
erfolgt Stumpf.

RAM + 3

L

A356

)}

A

)

RAM - 76,4
=) A357
RAM

Z007 CNOL 0]

|

[ JG ]

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite

MaRstéblich 2.6.2 16




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

e

Bendtigte Schalen:
A357 2 X

[

Benotigte Schalen:

A356 2x
A357 1X

(RAM - FAM - 201) / 2

-

3.3 a Vertikale Schalen Zarge
Die Schale A356 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.

RAM - 137,5

|5

RAM - 137,5

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2

Seite
17




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.3 b Alternativ Vertikale Halbschalen Zarge
Die Schale A373 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.

I

“ A357 r

RAM - 137,5
RAM - 137,5
iy

Benodtigte Schalen:

A356 2x
A357 2X

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A358 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Fligelschalen angepasst

1.5 103 _

i T <r

A358 auf
Fligel
Vertikal

=
7

Bendtigte Schalen:
A358 6x

B FAM - 199 N
| i |
T ﬂ E. G 4 G
&)
A A358
e
Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 18




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

) [

1O

3.5 Vertikale Schalen Fliigel

=

A358 auf
Flugel
Horizontal

S

Bendtigte Schalen:

A358 4x
A359 2x
A360 2x

<

103

s

Die Schalen A358, A359 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

103

FAM +3

103

FAM - 18

Die Schalen A358 und A359 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung
des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

4

\

—

=

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema K

i
[

Bendtigte Schalen:
A193 2X

Benodtigte Schalen:

A358 2x
A360 2x

S~

39,6

15°

3.6 Horizontal Fliigel Ausfiihrung Lux

Die Schale A193 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen

Zuschnitt horizontal

Fligelschalen angepasst

1.5 103

A358 auf
Flugel
Vertikal

P N |

3.7 Vertikale Schalen Fliigel Ausfiihrung Lux

©

= A193 auf
2 Fliigel
= Horizontal
£l «

a

SEERP

Die Schalen A193, A358 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

39,5

RAM - 106

39,5

RAM - 149,5

-

Die Schale A358 wird zuséatzlich fiir die vertikale Uberblendung des Fliigels

beidseitig ausgeklinkt:

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6

Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

Alu- Vorsatzschalen Schema C
1. Produktiibersicht

| |
; i T o
? A356
E = 326,2 mm
S=123,0 mm
61
i =
A373
E =195,7 mm
S= 76,5mm
WL
rij
P\
&
A357 N A360
E=3701mm [ & © E = 329,0 mm
S =107,0 mm = 8 S =129,0 mm
0| |\

4.2 6,4
%—I—'—&

To) [sp]
o & 3
G177 G178
6,9 6,8
| B
G075 G057

Schwelle 2007

@

A390

P =140,0 mm
S =109,0 mm

104,6

-

E’ A
A358

E =259,6 mm
S =132,0 mm
58,6

A359

E =152,8 mm
S =80,0 mm

B 5

 PTTCl
1814

N

g

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Fertigung und Montage
2.1Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:

Setzen Sie die Schwelle Z007 ein.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 76656 wird die Aluminumdeckschale A360 einge-
setzt

ge s | Ops

2.1.3 Deckprofil 76651
Setzen Sie statt der Dichtung G075 die Dichtung G057 ein.

T

VS —

Y

\
<

=

Auslegung Oktober 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstéblich 2.6.2 22




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

JUL__Ju3t 70|

Bendtigte Schalen:

A356 1Xx
2007 1Xx

—
T e

Bendtigte Schalen:
A373 1x

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 2.3.1.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalle der verschiedenen Alu-
Vorsatzschalen dienen ausschlie3lich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

Der Zuschnitt des Anschluprofiles Z007 und der Schale A356 erfolgt Stumpf.
RAM + 3

RAM - 76,4

:

A373

RAM

0]

|

[ JC

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

Bendtigte Schalen:

RAM - ( 2 x FAM + 166 )

L

A357 1x
3.3 a Vertikale Schalen Zarge
Die Schale A356 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.
Q“ﬁ
+ — — + il
(e}
5
~ =)
=
<
o
E v 5 g
] X A356 |
Bendtigte Schalen:
A356 2x 2007
Auslegung Juli 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 24




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.3 b Alternativ Vertikale Halbschalen Zarge
Die Schale A373 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.

iR
+ - — +
i
i
{o]
~ Sy
Q 'Y
=
<
o
¥
A373 /
Bendtigte Schalen:
A373 2 X
2007

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A358 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Fligelschalen angepasst

1.5 103

]

f T {r

A358 auf
Fligel
Vertikal

{r

Bendtigte Schalen:

A358 8 x
FAM - 199

4 [
Y \ iy G A353V G %

el |

nicht Register Seite

MaRstablich 2.6.2 25

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.5 Vertikale Schalen Fliigel

A358 auf
Y Fllgel
Horizontal

e

=)

Die Schalen A358, A359 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

Bendtigte Schalen:
A358 6 x
A359 2x
A360 2 x
3
_ °
i 4 r A“8
= , =
g S E 2
T /
Ko™ 3723
3

Die Schalen A358 und A359 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung

~— des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

4

s

103
Auslegung November 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich 2.6.2 26




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Schema C

TOT

Abdeckkappen bearbeiten und
anbringen

Die Abdeckkappe 9C24 ist im
Lieferzustand symmetrisch ausge-
fUhrt.

Fir die verschiedenen
Einsatzpositionen sind folgende
Bearbeitungsschritte auszufiihren:

1.Bearbeitung oben

Die Profilnase, die sich auf der
Gegenseite der Kappe 9C24 nach
Einbau befindet, an der
Sollbruchstelle mit einem Cutter -
Messer entfernen. Dies verhindert,
daB der einfahrende Fliigel an die
Kappe schlagt. Je nach Anschlagsart
unterscheidet sich die
Bearbeitungsseite !

&

2. Bearbeitung unten

Zusétzlich zu 1.) den Uberstand bis
auf 3 mm, mit einem Cuttermesser

entfernen.
[s2]

%

3.6 Stulpleiste A390

-

Befestigung erfolgt wie im Standard PVC, Ermitteln Sie das Zuschnittsmaf}

gemald Skizze am fertigen Fligel

189,56

o

| E—T

.
i)

2)

5

s

L

M
ILl

FAM - 26,5

I | (]

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip Lux / Schema C

+ — il — +
Bendtigte Schalen:
A193 4x

LS

Benodtigte Schalen:

A193 2x
A358 2x
A360 2x

39,6

15°

3.7 Horizontal Fliigel Ausfiihrung Lux

Die Schale A193 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen

Fligelschalen angepasst ) )
Zuschnitt horizontal

15 103 ‘ 39,8 1.2
s T {r f —
/N f
Q%gse |an A193 auf
. Fligel
Vertikal Vertikal
X -155,3

p— J A's
o \ L a193 & /

3.8 Vertikale Schalen Fliigel Ausfiihrung Lux

©

= A193 auf
2 Fliigel
= Horizontal
£l «

a

SEERP

Die Schalen A193, A358 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

39,5

-

RAM - 106
RAM - 149,5

Die Schalen A193 und A358 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung

des Fligels beidseitig ausgeklinkt:

. {

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6
2.6.2

Fertigung Varianten
Fertigung AluClip / Schema G-A

S =123,0 mm

{

%
A357

E =370,1 mm
S =107,0 mm

ﬁzm

104,2

[te}

A373
E =195,7 mm
S= 76,5mm

A360

93,5

o

E =329,0 mm
S =129,0 mm

R

Schwelle Z007

Alu- Vorsatzschalen Schema G-A
1. Produktiibersicht

104,6

F‘
== _1

A358

E =259,6 mm
S =132,0 mm
58,6

i L

A359 E

E =152,8 mm
S =80,0 mm

SO

iy

I

@

A390

P =140,0 mm
S =109,0 mm

28,2

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2

Seite
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Fertigung und Montage
2.1Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:

Setzen Sie die Schwelle Z007 ein.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 76656 wird die Aluminumdeckschale A360 einge-
setzt

ge s | Ops

2.1.3 Deckprofil 76651
Setzen Sie statt der Dichtung G075 die Dichtung G057 ein.

T

VS —

Y

\
<

=

Auslegung Dezember 2016 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! MaRstablich 2.6.2 30




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

2.6.2 Fertigung AluClip / Allgemein

JUL__Ju3t 70|

Bendtigte Schalen:

A356 1Xx
2007 1x

—
T e

Bendtigte Schalen:

A373 1x
2007 1Xx

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 2.3.1.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalle der verschiedenen Alu-

Vorsatzschalen dienen ausschlieRlich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiften und

verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

Der Zuschnitt des Anschluprofiles Z007 und der Schale A356 erfolgt Stumpf.

RAM + 3

™

A356

RAM + 3

CEE i

RAM

Auslegung Juli 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht
Mafstablich

Register

2.6.2

Seite
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

RAM - ( FAM + 180,5)

A
+ - Q + j

peeel

Benotigte Schalen:

A357 1x
3.3 a Vertikale Schalen Zarge
Die Schale A356 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.
M
Te] Yo}
5 5
< Lt < ? A357 EA
" E 2 2
7 [ § 4 g 04
B I R
- C A356 | !
Benotigte Schalen:
A356 2x
A357 1X

nicht Register Seite

Auslegung Juli 2017
MaRstablich 2.6.2 32

Technische Anderungen vorbehalten!




PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.3 b Alternativ Vertikale Halbschalen Zarge
Die Schale A373 wird auf die Schwelle Z007 angepasst.

I

RAM - 137,5
RAM - 137,5
iy

Benodtigte Schalen:
A373 2 X

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A358 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Fligelschalen angepasst

1.5 103 _

i T <r

A358 auf
Fligel
Vertikal

Bendtigte Schalen:

A358 6 x
FAM - 199

:
U T am

el |

nicht Register Seite

2.6.2 33

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstablich




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten
2.6.2 Fertigung AluClip / Schema G-A

E%ﬂ@ﬁi

Bendtigte Schalen:

A358 5 x
A359 1x
A360 1Xx

103

s

3.5 Vertikale Schalen Fliigel

A358 auf
Y Fllgel
Horizontal

[To) S
-

=)

Die Schalen A358, A359 und A360 werden stumpf zugeschnitten.

[s2]
o
R
i . 7 : XE
? @
+ 1
s ) s
E s <7 E E
— /
s
[sp]
3

Die Schalen A358 und A359 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung

des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

4

R =

—

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register
MafRstablich 2.6.2

Seite
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PremiDoor 76

2.6 Fertigung Varianten

pro fin C 2.6.2 Fertigung AluClip / Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.6 Stulpleiste

+ -— % + j‘i
Befestigung erfolgt wie im Standard PVC, Ermitteln Sie das Zuschnittsmaly
gemal Skizze am fertigen Fllgel

189,56

Abdeckkappen bearbeiten und f
anbringen 1 m m j—ﬁ j

Die Abdeckkappe 9C24 ist im
Lieferzustand symmetrisch ausge-
fUhrt.

Fir die verschiedenen
Einsatzpositionen sind folgende
Bearbeitungsschritte auszufiihren: 5 H E( g E % % Q
1.Bearbeitung oben

g

Die Profilnase, die sich auf der
Gegenseite der Kappe 9C24 nach

Einbau befindet, an der
Sollbruchstelle mit einem Cutter -
Messer entfernen. Dies verhindert,
daB der einfahrende Fliigel an die
Kappe schlagt. Je nach Anschlagsart
unterscheidet sich die
Bearbeitungsseite !

=

i
l
\
\
ol wa
2. Bearbeitung unten g LH\L
Zusétzlich zu 1.) den Uberstand bis = Qﬂ
auf 3 mm, mit einem Cuttermesser P
entfernen. g
™
m
LI

Auslegung Dezember 2016 nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! MaRstablich 2.6.2
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten
2.6.3 SixPack
Werksintern

PremiDoor 76 “SixPack” Schema A - Werksseitige Vorbereitung

1. Schwellenverbinder M424 nach Verarbeitungsrichtlinien einsetzen und mit
Schrauben sichern.

2. Dichtpads M434 am Festfligel montieren

/

M434 oben am Festfligel

. M434 unten am Festfliigel

Auslegung Dezember 2017
Technische Anderungen vorbehalten!

nicht Register Seite

MafRstabgerecht 2.6.3 W1




PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten
5 2.6.3 Sixpack
prOf lne Werksintern

PremiDoor 76 “SixPack” Schema A - Werksseitige Vorbereitung

3. Die Abdichtung des Schwellendeckels A304 erfolgt Uber die duflere
StoRkante Uber die gesamte Lange, beidseitig an den Enden zur Zarge hin.
Auf der Seite des Mitteldichtblockes mit ca. 15 mm Abstand zur spateren

" Position des Mitteldichtblockes M427.
Zargenseite:

Silikon unter Schwellendeckel
A304 Zargenseite

Seite Mitteldichtblock:

Silikon unter Schwellendeckel
A304 Mittelpartie

4. Die Burstendichtung G075 ist in das Formteil M420 einzukleben.
! Im Deckprofil 76651 ist die Burstendichtung G075 biindig einzukleben.

il

G075 in M420 G075 in.76651

Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.6.3 W2




PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten

pr Of ine 269 3i§§f‘s‘?im Teile

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76 “SixPack” Schema A

Fir schwer zugangliche Baustellen ist die zerlegte vorgefertigte Variante der PremiDoor 76 im Schema A herstellbar.

Es werden 6 Einzelteile vorgefertigt geliefert. Diese sind bei Annahme und vor der Montage auf Vollstandigkeit und

Mangel zu prufen.

lﬂ”

111“

“SixPack” - Teile

® Schwelle inklusive Dichtblécken und
Schwellenabdeckungen

@ Zarge Schlief3seite inklusive Einlauf- und Deckleiste

® Festfligel inklusive Mittelverschluf3, Dichtblocken,
Anbauteilen und Deckleisten

@ Zarge Festfeldseite inklusive Deckleisten
® Zarge Oben inklusive Fuhrungsschienen und Deckleisten

® Schiebefliigel inklusive Dichtungen, Mittelverschluf3,
Beschlag und Deckleiste. k!

Benoétigtes Zubehor

Schrauben zur Zargenmontage: 20 Stiick 9G91
Schrauben zur Festfligelmontage: 6 x 120 mm, die Anzahl variiert je nach FligelgréRe,

Schraubpositionen: 150 mm aus den Ecken, max 700 mm Abstand.

Schraube fiir Mitteldichtblock: 1 Stick @ 3,9 x 25 mm
Abdichtung: Dichtkissen M429, Neutralvernetztes Silikon.
Klebstoff Sekundenkleber z.b.C008 und/oder Quellschweilkleber C004N

Empfohlene Werkzeuge fiir den Zusammenbau

- sechs Montagebocke mit geeigneter GrolRe und Belastbarkeit, Zwingen mit Schutzabdeckungen
- Ubliche Handwerkzeuge, Kunststoff-Hammer mit Schlagunterlage aus Hartholz

- MeRgerat wie Bandmal oder ahnlich, Klingenmesser, Silikonkartuschenspritze

- Akku- Bohrschrauber mit Drehmomenteinstellung

Nach dem erfolgten Zusammenbau

Anbauteile wie Verbreiterungen, Rollladenschienen kdnnen nicht vormontiert werden und sind nach dem erfolgten

Zusammenbau auf der Baustelle anzubringen.

Nach dem Zusammenbau ist das SixPack wie eine komplett gelieferte Tir zu behandeln und nach den geltenden allge-

meinen Montagevorschriften zu montieren.

Auslegung Dezember 2017 nicht Register
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.6.3

Seite
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profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 76

Fertigung Varianten
Sixpack
Zusammenbau

Zusammenbau PremiDoor 76 “SixPack” Schema A
Schaffen Sie mit Montagebdcken eine Ebene Auflage.

Schutzen Sie gegebenfalls Sichtflachen durch unterlegen mit Schaumstoffen oder Kartonagen.

Schwelle, Zargen und Festfligel auf der

AuRenseite eben ablegen.

Zargenstofle mit Spannzwingen parallel
spannen, die Winkelrechte Lage priifen.

Verschrauben der Zargen mit der
Schwelle

mit beiliegenden Schrauben 9G91,
Anzugsmoment 3Nm

=z
Z

Ansicht von oben auf
die Innenseite

W)

Auslegung Dezember 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstabgerecht

Register
2.6.3
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PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten
1 2.6.3 Sixpack
prOflne Zusammenbau

Zusammenbau PremiDoor 76 “SixPack” Schema A

Festfligel im Schwellenbereich zwi-
schen Schwellendeckel A304 und
Mitteldichtblock M427 umlaufend
abdichten und positionieren.

Silikon Sx:

Festtfliigel festspannen.

Die ordnungsgemale Positionierung
der Dichtkissen und Dichtstoffe ist
sicherzustellen!

Uberstehende Dichtstoffreste abtra-
gen und reinigen!

Zargenstofle mit Spannzwingen parallel
spannen, Festfligellage prifen und
anspannen, die Winkelrechte Lage pri-
fen.

Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.6.3 3
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2.6. Fertigung Varianten

p ro fi n - 269 gﬁ:ﬁ%enbau

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Zusammenbau PremiDoor 76 “SixPack” Schema A

Verschrauben der oberen Zarge mit
den seitlichen Zargen, mit beiliegen-
den Schrauben 9G91, Anzugsmoment
3 Nm.

AnschlieRend die
Durchgangsbohrungen abdichten.

ANRNN

-0
\/
{/

7Y

7

/

)

7

/)
7,

777
Y /4

ANAN

4
)

ith
Z11\]
7o
&
i
779
Z
/7

o/

i

—
/i
VAN,

Abdichten nach Abdichten nach
Verschraubung Verschraubung

Befestigen Sie nun den Festfligel
mit Schrauben 6 x 120 mm,

jeweils 150 mm von der
Fligelfalzinnenecke, mindestens 2
Schrauben pro Seite mit
max. 700 mm Abstand zueinander.

Mitteldichtblock M427 zur Schwelle
verschrauben.

Schraube: @ 3,9 x 25 mm

=
Mitteldichtbl;ck in Schwelle verschrauben

Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.6.3 4




PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten
1 2.6.3 Sixpack
prOflne Zusammenbau
Zusammenbau PremiDoor 76 “SixPack” Schema A
Das Dichtteil M429 ist zum Ende der e I S

Montage mit Klebstoff (z.B. 008) im
oberen Zargenstol3 auf der
SchlieRseite einzukleben

Das Abdeckprofil 76654 ist optional fur
eine verdecktliegende Montage demon-
tierbar

Obere Fiihrungsschiene im Bereich
Festfligel nach dem Zusammenbau
zum spateren Einstellen des
beweglichen Fligels demontieren.

Auslegung Dezember 2017 nicht

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht

Register
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PremiDoor 76

2.6. Fertigung Varianten
2.6.3 Sixpack
Zusammenbau

Nach dem Zusammenbau:

Schiebefliigel einhangen

Beweglichen Fligel im
Festfligelbereich ohne obere
Fihrungsschiene auf untere
Laufschiene positionieren und aufrich-
ten.

Beweglichen Fllgel Gber vormontier-
tes Teilstick zur Schliel3seite ziehen.

Flahrungsschiene vor Festfeld wieder
anschrauben. AbschlieRend erfolgt
das Anbringen der Anschlagpuffer
nach Angaben des
Beschlagherstellers.

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz ?eeigneter Stopper um .
unkontrol_l(;ertes Anschlagen der Fliigel (z.B. an den Mittelverschliissen)
zu vermeiden.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im mdglichen
aulleren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tur bleibt:

] ] ‘JJ‘:L:E\ C
e e
—
—ha ] |,
[ — M J
B
LML G
N
i — |4
200 \
Auslegung Dezember 2017 nicht Register Seite
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2.6. Fertigung

p I'Ofi nce 2.6.4 GFK - Schwelle

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fertigung GFK - Schwelle 2112

Hebe-Schiebe Tlren mit der Schwelle Z112 werden grundsatzlich wie in Reg. 2.3,
2.4 und 2.6 gefertigt, alle in der Produktion zu andernden Mafle und
Bearbeitungen sind in diesem Kapitel zusammengefalt.

Beachten Sie die Vorgaben zum Bearbeiten von GFK aus den allgemeinen
Verarbeitungsrichtlinien Reg. 1.2.2!

Schwelle und Zubehor

Z112 GFK Schwelle / GRP threshold Zubendr [ 9578 G213 M658 A310
Bezeichnung [Laufschiene Kederdichtung Fillkern Alu-Trittschwelle
barrierefrei
Name guide rail weatherstrip filling block alu tread bar
barrierfree
179
Zeichnun z ﬂ 7
Drawing 9 /////% T
&
Werte
Values
Zubehor
z112 Zuvehor | T053 M424 S131 M662
Bezeichnung |Bohrlehre Zargen/Schwellen-  |Schraube Abdeckkappe
dichtblock
Name drilling jig casement/threshold |screw endcap
sealing element
Zeichnung
Drawing Q
Werte
Values
Zubehor
Zubehor | M425 M426 9G91
Bezeichnung [Dichtteil Dichtteil Spanplattenschraube
5x 90 mm
Name sealing element sealing element chipboard screw
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
Auslegung April 2018 i Register Seite
nicht

Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.6.4 1
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PremiDoor 76

2.6.

Fertigung

2.6.4 GFK - Schwelle

Abzugsmale (nur gedanderte MaRe gegeniiber Standard)

Schema A St. Schema K St. Schema C st.| Schema G-A |St.
Abzugsmale PVC - vertikal
Zarge 76169 RAM - 90 2 RAM - 90 2 RAM - 90 2 RAM - 90 2
Verstarkung V373 /A303 RAM - 95 4/2 RAM - 95 4/2 RAM - 95 4/2 RAM - 95 4/2
Deckprofil 76651 RAM - 94,3 1 RAM - 94,3 1 - RAM - 94,3 1
Einlaufprofil 76654 RAM - 90 1 RAM - 90 2 - RAM - 90 1
Deckleiste innen Zarge 76652 RAM - 90 1 - RAM - 90 2 -
Flugel 76269 RAM - 107 4 RAM - 107 6 RAM - 107 8 RAM - 107 6
Abzugsmale PVC - horizontal
Alu - Trittschwelle A310/ G213 RAM/2 - 110,5 1 |(RAM-FAM-124) / 2| 2 | RAM (2FAM+154) | 1 RAM-(FAM+142) | 1
Schema A St. Schema K St. Schema C St.| Schema G-A |st.
Alu - Vorsatzschalen Vertikal
Aluschale fiir Zarge 76169 A356 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2
Alternativ (Alu - Halbschale
fir Zarge 76169) A373 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2 RAM - 112,5 2
Aluschale fiir Zarge 76169
vor beweglichen Fliigel A357 RAM - 112,5 1 RAM - 112,5 2 - RAM - 112,5 1
zusatzl.
Schema A St. Schema K St. Schema C St. Bearbeitung
Lux - PVC - Vertikal
Flugel 76268 RAM - 71,6 1 RAM - 71,6 2 RAM - 71,6 2
beidseitig Gehrung,
Flugel als Pfosten 76269 RAM -7 1 RAM -7 2 RAM - 7 2 fzuschn. -57,3 mm
proSeite
Flugel 76269 RAM - 107 2 RAM - 107 4 RAM - 107 4
zusatzl.
Schema A St. Schema K St. Schema C St. Bearbeitung
Lux - PVC - Vertikal
Flugel 76267 RAM - 71,6 2 RAM - 71,6 2 RAM - 71,6 2
Aluschale fiir Pfosten A358 RAM - 81 1 RAM - 81 2 RAM - 81 2
Aluschale fur Fligel A193 RAM - 81 1 - RAM - 81 2
Deckschale fir Pfosten A360 RAM - 124,5 RAM - 124,5 RAM - 124,5
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.6.4 2
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2.6. Fertigung

profme 2.6.4 GFK - Schwelle
Schema A
—]
@ — +
H Alternative ‘
Armierung: —
A303
Schema K
179
—
ﬁ — + — é
8 1
Schema C
+ - M — +
=
Schema G /A
@/ € —]
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. 2.6. Fertigung
pro fine 2.6.4 GFK - Schwelle
Schema A
—
ﬂ ﬁ// @ — +
Alternative ‘
Armierung: —
A303
Schema K
—]
W13 Il JLTE 9] |
0 &SE 0
E I * o)
L ] W] 2 L)
;%Iil,:IFQL Jé%—J—L'E %\_ Schema C
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=
] Schema G /A
—
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[N - B
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2.6. Fertigung

P rofine 2.6.4 GFK - Schwelle
Schema A
—]
N @ — +
M Alternative ‘
Armierung: —
A303
Schema K
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(] (]
KSSS%\ ﬁ — + — é
BEE hm Tell
L5 LS ‘J I 8;&8\_ Schema C
D 3 = E T ;
% I /H + - M — +
=
Schema G/A
A IS .
I *
N~
an sl SIS P (A |
<
8z E |
%% -
< | |E
w |~ c
|2
o5 |2
HEE
T 2 é
2
2 E\S
~ 813 o
j [ [1y) BECTE
] ©
Yl 3
W r 2
)P o]
\HQOD DDH/
L S & =7
gﬁ;ﬁ o S
& -
Auslegung April 2018 nicht Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! Mafstabgerecht 2.6.4 5




INTERNATIONAL PROF

profine

ILE GROUP

PremiDoor 76

2.6. Fertigung
2.6.4 GFK - Schwelle

Schema A
—
i E’ @ — +
Alternative ‘
Armierung: —
A303
Schema K
—]
ﬁ — + — é
BSEIN ﬁml e
L M BET&L& U Schema C
NG N
=
Schema G /A
. =
(D + -— M +
I
h_',‘\_ N
w %
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2.6. Fertigung

p I'Ofi nce 2.6.4 GFK - Schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

1. Vorbereitung Zarge und Schwelle
Zuschnitt der Einzelteile.
Der Zuschnitt der Einzelteile fir die GFK - Schwelle Z112 erfolgt nach der
Abzugsmaltabelle auf Seite 1.
1.1 Vorbohren der Schwelle
1. Setzen Sie die Fullstiicke M658 vor dem Bohren biindig in die Schwelle.

2. Schwelle Z112 mit Hilfe der Bohrlehre T053 (Abb. 1) oder gemaf
Bohrbild (Abb. 2) an beiden Enden vorbohren.

25,5
25,5
25,5
£ |
1 = X
24 .4 M658
89,5
154,6
179
[
Abb. 1 Bohrlehre T053 — [

51,5

13,5

89,5

154,6

Optional kbnnen am Zargendichtblock
M424 die Zentriernocken entfernt
werden (Abb. 4).

Abb. 2

Positionierbohrungen zur Aufnahme des Zargendichtblockes M424.

Hierzu das Dichtpad zurtckziehen,
die Nocken plan zur Flache entfernen,
und das Dichtpad wieder andriicken.
Dabei ist darauf zu achten, dass
keine Reste der Zentriernocken mehr 6
Uberstehen.

Um den Zargendichtblock mit den Positioniernocken platzieren zu kénnen,
mussen die entsprechenden Bohrungen eingebracht werden (Abb. 3).

——

RO S W
. 4 1

118,56

47

18

Abb. 3

Auslegung April 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.6.4 7
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2.6. Fertigung

p I'Ofi nce 2.6.4 GFK - Schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Montagebeispiel
Darstellung aller verwendeten Teile fur die Schwellenverbindung.

Pos. |Bezeichnung Nr.
1 |Zarge 76169
2 |GFK-Schwelle Z112
3 [Zargendichtblock M424
4 |Fullstlck M658
5 |Dichtteil fir Schwellennut M425

6 |Schrauben 5 x 90 mm 9G91

7 Scheibe M5 DIN 9021

8 Schraube 3,9 x 25 mm

9 [Silikon

Abb. 1

An den Positionen 8 (Abb. 1), auf Breite des
Zargendichtblocks (Abb. 3), Silikon aufbringen.

Auslegung April 2018 nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! Malstabgerecht 2.6.4 8




PremiDoor 76
. 2.6. Fertigung
p ro fl nce 2.6.4 GFK - Schwelle

1.2 Montage der Zarge auf der Schwelle Z112.

1) Der Zargendichtblock M424 muss zur Schwelle hin, mit Silikon
abgedichtet werden (Abb.1 - Pos. 9).
Die Bohrungen fiir die Zentriernocken sollten komplett aufgeflllt sein
(Abb. 1 - Pos. 9).
Die Schwellennut sollte soweit aufgefiillt sein, dass das Dichtteil M425
(Abb. 1 - Pos. 5) komplett darin eingebettet ist.

2) Setzen Sie das Dichtteil M658 (Pos. 5) in die Schwellennut ein (Abb. 1).

3) Den Zargendichtblock M424 (Pos. 3) auf die Schwelle aufsetzen, mit der
AulRenkante bundig ausrichten und aufkleben (selbstklebende Flache).
Bei Bedarf kann der Dichtblock mit einer Schraube 3.9 x 25 mm
(Abb. 2 - Pos. 7), fixiert werden. Dabei muss der Schraubenkopf nicht
komplett versenkt werden.

4) Seitliche Zargen aufsetzen, ausrichten und mit je 5 Montageschrauben
9G91 (5x90) mit Unterlegscheiben M5 DIN 9021
Abb. 1 (mit groflem Aussendurchmesser), von unten verschrauben.
Maximales Drehmoment zum Anziehen der Schrauben: 3 Nm (Abb. 3).

9G91 (5x90) mit Unterlegscheiben M5 DIN 9021
(Drehmoment: 3Nm)

M425
| A M658
[H) | Z112

Silikon

ey I Yy PR
)

@) O i\

S———W L L) ?

Abb. 3

Achtung!
Um Verformung und Bruch der GFK - Schwelle zu vermeiden sind die
#1 angegebenen Drehmomente einzuhalten!
W
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
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2.6. Fertigung
2.6.4 GFK - Schwelle

2. Montage Festfliigel mit GFK - Schwelle Z112.
Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

Hinter der Dichtplatte (* ca 25 mm hoch) den Ecksto3 und die Nuten
(200 mm hoch ) mit Silikon abdichten!

Anbringen der Dichtplatte M426 unten in Zarge.

Die Zargennut quer tber dem Dichtpad ebenfalls mit Silikon abdichten.

Achtung! Bei Lux - Flligel nicht erforderlich.

=
= Silikon

JLTE
=

1.Silikon

ol
=

o L_J| 1.ma26

Abdichtung Festfliigel mit unteren Anschlufl 76659 auf der Schwelle
Z112.

Silikon im kompletten Bereich des Festfligels auf der Schwelle auftragen.

2. Silikon

T = =

<7

Phomevomeiy

Abdichtung Festfliigel mit Lux Fliigel 76268 auf der Schwelle Z112.
Silikon im kompletten Bereich des Lux Fliigels auf der Schwelle auftragen.

2. Silikon

——
i

VTN
xs}\yg&to‘

Auslegung April 2018
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2.6. Fertigung
2.6.4 GFK - Schwelle

150 400 400 150

Vorbereiten und Verschrauben des Festfliigels auf GFK-Schwelle Z112.

Die GFK-Schwelle Z112 muss vorab, auf geeignetem Untergrund, vorgebohrt
werden.

Vor dem Aufstellen der montierten Rahmen missen die Festfliigel von unten
vorgebohrt und dann mit der Schwelle verschraubt werden.

Die Festflliigel werden jeweils 150 mm von der Fligelfalzinnenecke und mit
einem Abstand von 400 mm voneinander mit der Schwelle verschraubt.

1. Festfliigel mit Fliigelanschlussprofil 76659.
Bei Schema A wird die Schwelle Z112 und das Flugelanschlussprofil 76659
mit @ 5,5 mm und der Fligel mit 4 mm vorgebohrt. Zur Verschraubung mit
der Schraube 9G91 muss zwingend eine Unterlagscheibe DIN 9021 - M5
benutzt werden. Maximaler Anzugsdrehmoment = 3 Nm.

R Ir T ez r@-
“ .
L~ \l’\J ,‘:—\n_l
a U a L
\H HJ 76658 \H : H,
L il
‘ %] é
25,5
38,5
2. Festfliigel Lux.
Bei der Lux Variante wird die Schwelle Z112 mit @ 7 mm und der Flugel
76268 mit J4,5 mm vorgebohrt. Verschraubt wird der Fliigel dann mit der
Schraube S131 und einem max. Drehmoment von 3 Nm.
i eI
Rt ED 76658 beschnitten ezl IRl cU
q0C0Opel Y dEINE
AV

\ o % =
24,5 38,5
a7
38,5
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
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2.6. Fertigung

p ro fl nce 2.6.4 GFK - Schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3. Abdeckung A310 fir GFK-Schwelle
1. Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts Silikon
vollflachig auf die Schwelle auftragen (Abb. 1 und 2).

Abdichten
|

L]

y

| 'Kodiglaze P

2. Vor dem Auftragen des Klebers Kodiglaze P muss dieser Bereich mit
Kodiglaze PVC Primer behandelt werden.

3. Kodiglaze P auftragen.

3. Kodiglaze P

Abb. 1 Abdichtung der Schwelle

mit Silikon 4. Schwellendeckel A310 aufsetzen.

5. Kederdichtung G213 eindriicken und an den Enden ankleben.

= 7y 7 4 . .-~ ZZ I'l’l.l'l I'I.'I/’.l ,: ‘
F ooy AT | e SR
'gftgazx&:z«qa,g@%&',g%&&

777
z2
4

Abb. 2 Abdichtung der Schwelle T L

mit Silikon SO EE: ,ﬁlAAAQ'A)? ,
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
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Befestigungspositionen durch GFK-Schwelle in Baukorper

Nach dem Aufstellen der montierten Rahmen, kann die GFK - Schwelle auf
dem Baukdorper positioniert werden.

1. Die Verschraubung an dieser Position ist nur hinter dem Festflligel mdglich.

2. Hier kann die Schwelle generell fixiert werden. Anschlieend wird die
Bohrung auf der Oberseite der Schwelle mit Stopfen M662 verschlossen.

| [
(1)

6\/\/
oxx D oxx @

[C_

15,4
| 89,5
@ XX = Durchgangsbohrung entsprechend der verwendeten
Schraubengrolle.
Auslegung April 2018 nicht Register Seite
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