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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Technische Daten - Priifwerte

P technical data - test values
Warmedurchgangskoeffizient Standard bis U;=1,3
| S——p f

C it it it it 9] heat transfer coefficient standart WI(mZ2K)
Warmedurchgangskoeffizient verbessert bis U;=1,2
heat transfer coefficient optimized W/(m2K)
Widerstandsfahigkeit gegen Windlast bis Klasse

DU — W[ resistance to wind load C1/B2
Schlagregendichtheit - Ungeschiitzt (A) bis 9A
tightness against driving rain - unprotected (A)
Luftdurchlassigkeit .
air permeability bis Klasse 4
Schallschutz .
sound insulation bis 45 dB
Einbruchhemmung .
burglar-resistant bis RC3

System Highlights

m Hochdammender 5-Kammer Profilquerschnitt mit 88 mm
Bautiefe, U; = 1,3 W/(m2K).

m Groldimensionierte Stahlarmierungen flr optimalen
Formschluss, méglicher Einsatz von 2 Stahlprofilen in der
Zarge.

m Umlaufende EPDM-Verglasungsdichtung.

m Hochtechnisierte Zwei-Komponenten-Dichtung bestens
geeignet fiir Dauerbeanspruchung an beweglichen Teilen.

m Hochwertige Dichtteile fiir effiziente Abdichtung.

m Einsatz unterschiedlicher Glasdicken von 22 - 56 mm.

m Zurlckversetzte Glasleiste mit verkurzter anextrudierter
Dichtlippe fiir schdonere Optik und leichtere Reinigung.

m Verdeckt liegende Verschraubung der Zarge in vorge-
formte Aufnahmen.

m Thermisch perfekt ausgelegte WPC-Schwelle.

m Flhrungsschiene thermisch getrennt zur optimierten
Warmedammung.

m Durch Einsatz einer Laufschienenvariante ist barrierefreies
Bauen mdoglich.

m Spezielle Aufnahmenut fir 88 mm Verbreiterungsprofile.

system highlights

m High insulation five chamber profile cross section with
88 mm construction depth, U= 1.3 W/(m?3K).

m Large scale steel reinforcements for optimised positive
action connections, possible use of two steel profiles in the
casement.

m Peripheral EPDM glazing gasket.

m Hightech two-component gasket ideal for permanently
loaded moving parts.

m High quality sealing elements for efficient sealing.

m For diverse glass thicknesses from 22 - 56 mm.

m Backset glazing bead with shortened coextruded seal lip
for enhanced visual appeal and easier cleaning.

m Concealed casement screw unions in preformed receivers.

m WPC threshold designed for the perfect thermal properties.

m Guide rail with thermal break for optimised thermal
insulation.

m Barrier-free building possible with a track variant.

m Special receiving groove for 88 mm extension profiles.

Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - PremiDoor 1.1 1
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PremiDoor 88

Systembeschreibung

Schema A, DIN links

1 Hebe-Schiebeflligel, 1 Festverglasung

Schema K

2 Hebe-Schiebefllgel, 1 Festverglasung

Schema G-A, DIN links

Schema A, DIN rechts

1 Festverglasung, 1 Hebe-Schiebefliigel

Schema G-A, DIN rechts

1 Hebe-Schiebeflligel, 2 Festverglasung

Schema C

1 Hebe-Schiebefliigel, 2 Festverglasung

2 Hebe-Schiebefligel, 2u uFestvergIasungen

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

System Register
PremiDoor 1.2

Seite
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

1.3 Technische Daten

Die Herstellung der Profile erfolgt im Extrusionsverfahren. Eine standige
Fertigungskontrolle sichert Qualitdt und Formgenauigkeit der Profile. Die Profile erflllen
die Anforderungen nach RAL-GZ 716/1, Teil 1.

Material Profile Formmasse, weil} geman

DIN 7748 - PVC-U, EDLP, 080-35-28

Dichte DIN EN ISO 1183 1,44 g/cm®
Schlagzahigkeit bis - 40 °C DIN 53453

(Normkleinstab) ohne Bruch
Kerbschlagzahigkeit DIN EN ISO 179
(bei Normalklima 23 °C
nach DIN EN ISO 179) (Probe 1fc) > 45 kd/m?
Kugeldruckharte
(Eindruckzeit 30 sec.) DIN ISO 239 T1 100 N/mm?
Zugfestigkeit DIN EN ISO 527 > 40 N/mm?
E-Modul DIN EN ISO 527 > 2500 N/mm?
Formbestandigkeit in der Warme:
Vicat VST/B (gemessen in Ol) DIN ISO 306 >80 °C
ISO R 75/A (gemessen in Ol) DIN 53461 >69 °C
Linearer Warmeausdehnungs-
koeffizient — 30 °C bis + 50 °C 08x10" K’

Wichtiger Hinweis

Die auftretenden Langenanderungen, infolge
Erwarmung der Profile, sind, wie zahlreiche
Einbaubeispiele zeigen, minimal.

Die gemittelte Langenanderung betragt bei:
- weillen Profilen = 1,6 mm/m

- farbigen Profilen = 2,4 mm/m

Warmeleitfahigkeit DIN 52612 0,16 W/mK
Spezifischer Durchgangswiderstand  DIN VBE 0303 T3 10" W cm
Relative Dielektrizititskonstante DIN 53483 3,3 bei 50 Hz;
2,9 bei 10 6 Hz
Brandverhalten DIN 4102 schwer
entflammbar,

Wetterechtheit

Wetterbestandigkeit

nach 12 - GJ/m?
RAL-GZ 716/1

selbstverldschend

Sonneneinstrahlungsenergie;
Farbanderung nicht grof3er als
Echtheitszahl 3 des Graumalistabes

nach 1ISO 105-A02

nach 12 - GJ/m?
RAL-GZ 716/1

Sonneneinstrahlungsenergie;
Abfall der Kerbschlagzahigkeit:

< 30 % bzw. 2 28 KJ/m?

Auslegung Januar 2013 MaRstab System Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - PremiDoor 1.3 1
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Technische Daten

p 1o fi ne Material-Kenndaten

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Besondere Bestandigkeiten termitenfest, faulnisbestandig, chemikalienbestandig
nach DIN 8061 Bbl 1, z.B. gegen: Laugen, Sauren, _
Salze, Salzlésungen, Alkalien, Seewasser, Benzin, Ol,
Kalk, Zement, Abgase aller Art

Physiologisches Verhalten

und Umweltverhalten inert, neutral
Die Wetterechtheit sowie Chemikalien- und Faulnis-
bestandigkeit gewahrleisten, dass bei der Hand-
habung weder Gesundheits- noch Umweltgefahren
bestehen.

Profilwanddicke nach RAL-GZ 716/1 Class B

Bearbeitungsmoglichkeiten bohren, frasen, sagen, feilen, schweifden, schleifen

Rahmenverbindungen Fligel verschweif3t, Rahmen verschraubt
Offnungsarten Siehe Ubersicht Reg 1.2
Verglasungsarten Trockenverglasung

Gerader Flugelglasfalz mit anextrudierter Falzdichtung
Glasarten Isolierglas,

Glasdicken von 24 bis 54 mm einsetzbar
Glasleisen auf ganzer Lange eingerastet und leicht austauschbar
Dichtungen Anschlag-, und Verglasungsdichtung aus EPDM
Dichtungsfarbe Schwarz und

lichtgrau (RAL 7035)
Beschlage handelsublich
Beschlagsbefestigung verschraubt
Fliigelanschlag einfach
Entwasserung Bohrungen bzw. Langlécher im Falzbereich;

Schlitze durch Entwasserungsvorkammer erfolgen
nach unten oder nach vorne

Abdichtung elastisch zwischen Wand-Blendrahmen
Grund-Einputzrahmen nicht erforderlich
Einbau in Gebaudefront alle vorkommenden Einbauarten moglich
Profilformen It. Arbeitsmappe
Oberflachen Farbe gemafl Farbprogramm
Anstrich moglich (nicht erforderlich)

Auslegung Januar 2013 MaRstab System Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! - PremiDoor 1.3 2
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Technische Daten
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Reinigung und Pflege Koraclean extra (Farbe weil’), Kéraclean color
(Struktur), Wasser und geeignete Haushaltsreiniger
(nicht scheuernd, nicht anldsend). Flr diverse
Haushaltsreiniger kdnnen wir nicht garantieren. PVC-
anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht
zulassig.

Warmedurchgangskoeffizienten — U-Wert-TUr (Uo): richtet sich nach der verwendeten

Verglasung und dem U-Wert des Profiles
— U-Wert-Rahmen (U): je nach Profilkombination
zwischen 1,2 W/(m? K) und 1,3 W/(m? K)

Verstarkungen Alle Hauptprofile kbnnen nach statischen
Anforderungen mit Stahlprofilen verstarkt werden.
DIN EN 10.142/10.147/DX 51D+Z,
kaltgewalzte nach DIN 59413/17118 bzw.
DIN EN 10.142/10.147 verzinkt nach DVV 7
Tabelle 4a + 4b

Aluminiumprofile Al Mg Si 0, 5, F22

WPC- Profile Kernmaterial: 52% Fichtenholzspane
48% PCV-Mischung (CaZn- stabilisiert)
AuRenmaterial: Hart-PVC, CaZn- stabilisiert
Farbe ahnlich RAL 7035

Auslegung Januar 2013 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! - PremiDoor 1.3 3




System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile

p ro f 1ine Dichtungen und Verstarkungen

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

Dichtungssystem
seal system

Funktionsdichtungen / function gaskets Funktionsdichtung / function gasket

G030
EPDM Dichtungen
EPDM seals
Verglasungsdichtungen / glazing Seals

G177 G178
bei Einsatz von Alu-Vorsatzschalen
with the use of alu-cladding

I R COLC

[ G143 G144

G043 /1 F

9S89

Funktionsdichtungen/
functiongaskets

G032 G031
Horizontal Vertikal

unten seitlich
horizontal vertically
bottom at the side

Q-Lon Dichtung fiir Alu-Schalen J
Q-Lon gasket for Alu-cladding

Einsatz in den Alu-Vorsatzschalen / for use with alu-cladding

G057 G031

*Um die dauerhafte Unversehrtheit der Oberflachenstruktur bei den modernen "Glattfolien", pulverbeschichteten
Aluminiumschalen und bei der Kunststoffbeschichtung "proCoverTec" sicherzustellen, empfehlen wir in allen farbigen
Anwendungsfallen auf den Einsatz der Q-Lon Dichtung G045 grundsatzlich zu verzichten und hier ausschlief3lich die alternati-
ve Burstendichtung G075 zu verwenden.

Die Q-Lon Dichtung G045.1, G057 und die alternative Birstendichtung G075 dienen in den genannten Anwendungsfallen vorrangig als
Spaltbegrenzung und zur optischen Aufwertung, einen direkten Einfluss auf die Systemdichtheit haben diese Dichtungen nicht!

Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:1/1:2 PremiDoor 88 2.1 1
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile

2880 Rahmenzarge / frame
207

Zubehor

zubensr [ Y191 9S70 A164 M033

Bezeichnung |Verstarkung Stahl Verstarkung Alu, Verstarkung Alu Distanzstiick mit
thermisch getrennt Dichtpad

Name

reinforcement, steel

reinforcement alu,

reinforcement alu

spacer with sealing

thermical split pad

-] N JC—t1

T

65

T
B 70
Zeich i 174
HH e R s =ere

il
] 1§ u J
(e

= m#*
DU@D%EFEV DD Werte :i,;?‘gs,fcm“
Zibeho/ay M047 A021 A001 9S88

2880 Wel,B oder f0|lel't Bezeichnung |Fillkern Alu-Vorsatzschale Flihrungsschiene Flhrungsschiene
white or foiled Aluminium thermisch getrennt

Name filling block aluminium cladding |guide rail aluminium |quide rail alu,
2880C proCoverTec thermical split
. |
Zeichnung % !
Drawing / A g ! L E i
Werte E =321 mm
Values S =110 mm
Zubehor
zuensr [ A373 9569 T013
Bezeichnung |Alu-Halbschale Zargen/Schwellen Borhlehre
dichtblock Rahmenzarge
Name alu half cover casement/threshold |drilling jig casement
sealing element frame
Zeichnung
Drawing
Werte E =195,7 mm
Values S=76,3mm
Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 ]/ - PremiDoor 88 2.1 2
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile

2042 PPT-Schwelle / ppt-threshold

Zubehor
Ancillaries

A155

M321

A156

A157

Bezeichnung

Austrittprofil mit
selbstklebeband

Dichteil fiir A155

Anschlussprofil
30 mm f. 9S73/2045

Anschlussprofil
55 mm f. 9S73/2045

Name landing tread profile |sealing element connecting profil connecting profil
self adhesive hinge
Zeichnung —— TS f X
u Drawing % 2
2042 II.Chtgrau Werte Public Area Schwelle |Public Area Schwelle |Public Area Schwelle|Public Area Schwelle
lightgrey Values Public Area threshold | Public Area threshold | Public Area threshold |Public Area threshold
Zubehor
Zubehsr | 9560 9576.4 9569 S037
Bezeichnung [Anschlussprofil Schwellen- Zargen/Schwellen Unterlegplatte
aullen abdeckung dichtblock
2044 PPT'SChWe"e I ppt-threShOId Name connection profile threshold cover casement/threshold |position plate
outside sealing element
Zeichnung N |
Drawing
Werte
Values
2044 lichtgrau -
. Zubehor
//ghtgrey Ancillaries 9361 9367 9377 9878
Bezeichnung [Abdeckkappe Dichtteil zu 9S77 Alu Laufschiene Alu Laufschiene
Schwelle 13 mm barrierefrei 5 mm

Name

endcap threshold

sealing element

guide rail alu 13 mm

guide rail alu 5 mm,

for 9S77 barrierfree
2045 PPT-Schwelle / ppt-threshold
Zeichnun
u Dr;winlgjy ¢ Z@E
i e e
,;,/f !l(.‘,ﬁ Werte
f E /‘ T/ Values
(LY
Zubeho
L Jd L U L AT S054 To14 T030
2045 Ii‘chtgrau Bezeichnung ?g:rg%f&-ng Set Bohrlehre Schwelle |Bohrlehre Schwelle
lightgrey Name threshold drilling jig threshold |drilling jig threshold
lengthening set
2047 PPT-Schwelle / ppt-threshold
Zeichnung | === sl
Dot 9
jﬁ ff rawing oy
=T
alues
=
R U U
2047 lichtgrau
lightgrey
Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 PremiDoor 88 2.1 3
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile

2883 Schiebefliigel 100 mm / sliding sash

88
] o
M 5%
o Q
9 — — ——
o
o
2883 weily oder foliert
white or foiled
2883C proCoverTec

6242 Fliigelsprosse 98 mm / sash rail

. 88 )
| _
L g
d
a0 [os]
o] [Te]
O
T S
6242 weil} oder foliert

Zubehor
Zubshor | /192 V194 V193 Z040
Bezeichnung |Verstarkung, Verstarkung gestanzt|Fligelverstarkung, |Glasfalzeinlage
geschweildt geschweilt geschweildt
Name reinforcement reinforcement sash reinforcement |glazing rebate insert
welding punched holes,welding |welding
50 50
[ 1 :* [ 1
Zeichnung A
Drawing 3 2
Werte Ig = 16,0 cm* Is=80cm*
Values Iy = 23,4 cm* Iy =94 cm*
Zubehor
Zubshér A018 A014 A015 M085
Bezeichnung |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Vorsatzschale  |Alu-Vorsatzschale  |Distanzprofil
Mittelpartie Fltgelriicken
Name aluminium cladding |aluminium cladding |aluminium cladding |spacer profile
middle part sash back
0
Zeichnung ju}
Drawing D
Werte E =270 mm E =180 mm E =344 mm
Values S =140 mm S= 94 mm S =159 mm
Zubehor
Zubehsr [ 9B59 9B60 9B61 T016
Bezeichnung |Flhrungsgleiter Flugelpositionierer  |Fliigelpositionierer  |Bohrlehre
klein Laufwagen
Name guide slider sash positioner sash positioner small|drill jig
—
Zeichnung I —
Drawing D / Q™ E
Werte
Values
Zubehor
o M271 M349 T061
Bezeichnung |Set Dichtungsecke |Dichtteilset fiir Festfl.|Bohrlehre fiir
oben 2883-2885 Fllgelpositionierer
Name set sealingcorner sealing element set |drill jig
for top fixed sash
Zeichnung m
Drawing
Werte
Values
Zubehor
zubehsr [ V116 V129 V277 9G98

Bezeichnung

Verstarkung 1,5 mm

Verstéarkung 1,5 mm

Verstarkung 2,0 mm

Alu-Vorsatzschale

Name reinforcement reinforcement reinforcement aluminium cladding
30 ¢ 35 ¢ 30 ‘
Zeichnung “T @T J
Drawing B - 3| - E
Werte lg =22 cm* Ig = 3,6 cm* g =2,8 cm* E: 282 mm
Values ly =22 cm* ly = 3,6 cm* lw =2,8 cm* S: 146 mm
Zubehor
zibehor | 9G16 9G82 J040 T015
Bezeichnung |Glasfalzeinlage Verbinder Sprossenverbinder |Bohrlehre
fir 6242 und 2883  |fir J0O40
Name glazing rebate insert |connector glazing bar drill jig
connector
Zeichnung
Drawing
Werte
Values

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile
Kunststoffbauteile

2882 Deckleiste / cover profile

86
) e el
2882 weil} oder foliert
white or foiled
2882C proCoverTec

i H i 7 Zubehor
2885 Zwischenprofil / spacing profile Al M180 MO30R/L | MO31R/L Mo032
Bezeichnung [Dichtset Dichtteil Schema C  |Dichtteil Schema C  |Dichtteil Schema C
79,2 und Schema G-A
Name sealing set sealing part sealing part sealing part
system C system C and G-A |system C
Zeichnung @
Drawing @ ﬁ
Werte
Vall
2885 weifs oder foliert aues
white or foiled Zubehér
Zubehsr | M270 M293 M349 M297R/L
2885c proCoverTec Bezeichnung [Formteil Dichtset Dichtset Stulpendkappe
Eckverbindung Schema G-A fiir Festfligel
Name corner connection sealing set sealing set floating mullion
system G-A for fixed sash end cap
Zeichnung ® m
Drawing % |
Werte
Values
i T 7 Zubehor
2884 Fliigelaufbauprofil / sash base profile ATl M085 M670 R/L
Bezeichnung [Distanzprofil Mitteldichtblock
118
Name spacer profile sealing element
m ﬂ middle
m]
J ==t ;D Zeichnung ﬂﬁD
Drawing
2 ool _=—=
. Werte
2884 lichtgrau Values
light grey
Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile
Kunststoffbauteile

2881 Deckprofil / cover profile

Zubehor

Ancilaries A019 A020 A160

Bezeichnung [Zargenabdeckprofil |Zargenabdeckprofil |Alublende
auf PVC gekropft

99 2 Name aluminium cladding |aluminium cladding |aluminium cladding
Zeichnung
Drawing
0| T
Py Werte E =384 mm E =344 mm E: 374,9 mm
B Values S =128 mm S =154 mm S:152,5 mm
2881 weil} oder foliert
white or foiled
2881C proCoverTec
H 7 Zubehor
2886 Deckprofil / cover profile AT, A015
Bezeichnung [Alu-Vorsatzschale
Fliigelriicken
) 110 ) Name aluminium cladding
‘ ‘ sash back
Zeichnung
1o} p l[_ﬁ Lqﬁ Drawing %
<
™
Werte E =344 mm
Values S =159 mm
2886 weil} oder foliert
white or foiled
2886C proCoverTec
2887 Mittelverschluss / middle connector 2ubenor . | 9S65R/IL | 9S66R/IL | 9S64R/L | M670 R/L
50 Bezeichnung [Dichtteil zu 2887 Dichtteil oben Dichtteil unten Mitteldichtblock
Name sealing element upper sealing lower sealing sealing
with 2887 element element element middle
[sg]
N =) Zeichnung
Drawing
). )
2887 weil’ oder foliert Werte
white or foiled values
roCoverTec Zubehar
2887C P Zubencr | MO28R/L TO17 M250R/L
Bezeichnung [Dichtteil unten Borhlehre Dichtteil
Name lower sealing dril jig lower sealing
element element
Zeichnung
Drawing
Werte
Values
. i ini 7 Zubehor
A390 Alu-Stulpleiste / aluminium cover profile e i 9C24 $S075
Bezeichnung [Abdeckkappe Klipsschraube
Name endcap clipping screw
Zeichnung %
Drawing
Werte
Values
A390 blank, weif3 oder foliert
blanc, white or foiled
Auslegung Juli 2019 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 ]/ - PremiDoor 88 2.1 6




System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88
Profilibersicht Hauptprofile

1 Dichtungsblocke
profine 9
Dicht- und Formteile
sealing and molded parts
Schema A
Schema C Schema G-A

2 x M270

-

Mo028 R/L

=

M250 R/L

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab System Register Seite
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Nebenprofile

92000 PVC-Sprosse 26 x 10 mm / PVC georgian bar

10,3

A
i

o [
Y

Name

Zubehor
Ancillaries 9Co09
Bezeichnung |Selbstklebeband

self-adhesive tape

white, cream or foiled with tape

92000---T weil, creme oder foliert* mit Selbstklebeband

92001 PVC-Sprosse 26 x 12 mm / PVC georgian bar

12

Name

Zubehor
Ancillaries 9C09
Bezeichnung |Selbstklebeband

self-adhesive tape

white, cream or foiled with tape

92001---T weil, creme oder foliert* mit Selbstklebeband

92002 PVC-Sprosse 35 x 10 mm / PVC georgian bar

10,3

35

£

Name

Zubehor
Ancillaries 9C09
Bezeichnung |Selbstklebeband

self-adhesive tape

white, cream or foiled with tape

i 92002---T weil, creme oder foliert* mit Selbstklebeband

92003 PVC-Sprosse 35 x 12 mm / PVC georgian bar

12

35

Name

Zubehor
Ancillaries 9C09
Bezeichnung |Selbstklebeband

self-adhesive tape

white, cream or foiled with tape

92003---T weil, creme oder foliert* mit Selbstklebeband

92004 PVC-Sprosse 50 x 12 mm / PVC georgian bar

12

-

Zubehor
Ancillaries 9Co09
Bezeichnung |Selbstklebeband

A243 Alu - Sprosse 27 x 8 mm / alu - georgian bar

A243
A243T

Zubehor
Ancillaries

9C09

Bezeichnung

Name

Selbstklebeband

self-adhesive tape

blank /blanc

foliert mit Selbstklebeband/foiled with tape

A244 Alu - Sprosse 27 x 10 mm / alu - georgian bar

27

A244
A244T

Zubehor
Ancillaries

9C09

Bezeichnung

Name

Selbstklebeband

self-adhesive tape

blank /blanc

foliert mit Selbstklebeband/foiled with tape

A245 Alu - Sprosse 35 x 8 mm / alu - georgian bar

35

A245
A245T

Zubehor
Ancillaries

9C09

Bezeichnung

Name

Selbstklebeband

self-adhesive tape

blank /blanc

foliert mit Selbstklebeband/foiled with tape

A246 Alu - Sprosse 35 x 10 mm / alu - georgian bar

35

A246

A246T

Name

Zubehor
Ancillaries 9C09
Bezeichnung [Selbstklebeband

self-adhesive tape

blank /blanc

foliert mit Selbstklebeband/foiled with tape

Zubehor
Ancillaries 9co09
Bezeichnung [Selbstklebeband

Name self-adhesive tape Name self-adhesive tape

o (@)

Yo} n

92004---T weilk, creme oder foliert* mit Selbstklebeband ' A247  blank /blanc
white, cream or foiled with tape | A247.T foliert mit Selbstklebeband/foiled with tape

* = Folierte PVC-Sprossen nur fir den Inneneinsatz /Laminated PVC Georgian bars for indoor applications only

Auslegung August 2018 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 PremiDoor 88 2.2 1




f 1
pNTERNAT!ONAl PROFILE GROUP

System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Nebenprofile

Verbreiterungen System 88 mm in PremiDoor 88

Die Verbreiterungen des Systems 88 kénnen in PremiDoor 88 verarbeitet wer-
den, beachten Sie jedoch bitte, dass eine zusatzliche Abdichtung erforderlich

ist.

B o f
© l—] ]| 1( ) T
- JL e i =]
88
88700 Beispiel einer Abdichtung mit einem VK-Dichtband 10/2 mm
X ZLbe o/ V399 A120
Verstarkung 1,5 mm |Bilindige
ichnun. Alu-Vorsatzschale
[ BRI ?Fazrrefg 9 reinforcement Flush aluminium
V399 V399 cover
8 Lo Jj » 2
(g1} TN @4
Drawing 59[
88
A120 88701 Werte ls = 0,5 cm* E: 134,9 mm
88706 beschnitten fiir AluClip Values —lw =11 cm? §:49 mm
Zubeho
X Junersr, | V389 A121
Bezeichnung |Verstarkung 2,0 mm |Biindige
,ﬂ \ Alu-Vorsatzschale
N ] % Name reinforcement Flush aluminium
| I cover
- ‘ 1
} I Zeichnung
3 } } } Drawing 9
| |2
I H %
L ) Werte I =7,5cm* E: 189,1 mm
ﬂ [ ﬂ ‘ML J Values lw = 3,4 cm* S: 79 mm
88
A121 88702
88707 beschnitten fiir AluClip
Zubeho
X fooehor, | V389 A124
Bezeichnung |Verstarkung 2,0 mm |Biindige
_ﬂ \ ) Alu-Vorsatzschale
‘( r ——_—— ﬁ‘ ) Name reinforcement Z/)I.‘I/Se/; aluminium
= i 1
[ | ! Zeichnung
‘ } } Drawing
.
_____J Werte le=75cm* E:317,6 mm
7| — M Values lw = 3,4 cm* S: 139 mm
o L
o | — 7
L AR | | | S | W
} 1k | S Bearbeitung bei AluClip
| ! |
| ! |
| ! | X —
} ‘LJ‘ } /v» \
S A :
| = —
) | [ 4 \
4L JL L J A 0 ] s \
o s o= \
88 ~
A124 88703
88708 beschnitten fiir AluClip
Auslegung August 2018 Mafstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 PremiDoor 88 2.2 2




profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Hauptprofile

6417 Aufnahmeprofil / Add - on profile

sl

6417

weily
white

6415 Abrollprofil / Roller shutter guide

12,7

1387 Anschlussprofil / connecting profile

33

J@*?

wn
(=}
1387 weil} oder creme
white or cream
Zubehor
Ancillaries 9091

Bezeichnung

Biirstendichtung

Name Brush gasket
Zeichnung
Drawing
Werte
6415 weilk oder braun Values
white or brown
95000 Rollladenlaufschiene / roller shutter guide rail oD M338 G081 G082 G083
43 Bezeichnung [Einlauftrichter Dichtung Dichtung Dichtung
Name guide cap gasket gasket gasket
Zeichnung
ﬂ Drawing ﬂ:
D 1 © Werte schwarz grau
— values black grey
Zubehor
18 zuehor | 5073 S076 A256 M339
Bezeichnung slemlrlm;nipfpel Klemmnippel Befestigungsleiste  |Abdeckung
i etallkopt
95000 WeI.B Name clamp nipple clamp nipple fixing end cap
white metal head
95000---2D weil oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals Zeichnung
95000---2L  weiR oder foliert mit lichtgrauen Dichtungen Drawing M
white or foiled with lightgrey seals
Werte
values
Auslegung August 2018 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 ]/ - PremiDoor 88 2.2 3




profine

\NTERNAT[ONA[ PROFILE GROUP

System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Profilibersicht Nebenprofile

95002 Doppelllaufschiene / double guide rail LD O M341 G081 G082 G083
796 Bezeichnung [Einlauftrichter Dichtung Dichtung Dichtung
Name guide cap gasket gasket gasket
Zeichnung
G Drawing ﬂn
~
3
Werte schwarz grau
values black grey
Zubehor
zubehsr | §073 S076 A256
Bezeichnung mlemlrllllnipfpel Klemmnippel Befestigungsleiste
i etallkopf
95002 WeI.B Name clamp nipple clamp nipple fixing
white metal head
95002---4D weil oder foliert mit schwarzen Dichtungen
white or foiled with black seals Zeichnung
95002---4L weil oder foliert mit lichtgrauen Dichtungen Drawing M
white or foiled with lightgrey seals
Werte
values
95001 Rollladenfiihrung / roller shutter guides ZLbe O M338 S073 S076 A256
Bezeichnung [Rollladeneinlauf- Klemmnippel Klemmnippel Befestigungsleiste
trichter L + R Metallkopf
Name roller shutter guide |clamp nipple clamp nipple fixing
run L + R white metal head
Zeichnung
Drawing M
Werte
Values
95001---2D mit schwarzen Dichtungen
with black seals
95001---2L.  mit lichtgrauen Dichtungen
with grey seals
A248 (5760) Alu Rollladenlaufschiene / guide rail blanc Zubendr - | M338 (9539) | G081 (9017) | G082 (9p40) | GOB3 (9014)
43 Bezeichnung [Einlauftrichter Dichtung Dichtung Dichtung
Name guide cap gasket gasket gasket
g Zeichnung
k) Drawing
N |
o~
Werte schwarz grau
values black grey
y -
Zubehor
18 oo s | S074 (9419) | S076 (9447) | M339 (4999)
Bezeichnung Elemmnigﬁelf Klemmnippel Abdeckung
unststoffkop
A248 blank Name clamp nipple clamp nipple end cap
bank plastic head
Zeichnung
Drawing
Werte
values
Auslegung August 2018 MaRstab System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 PremiDoor 88 2.2 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle allgemein

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

4";
M — +
it 3L JC——C__I it
e} I} LE g Ly
m E 8
2l n <
173250 [ ° | o222 ¢
lJ W "V
oy r_. i~
~ |A
S
€ S :
= U
S 8 U (!
% 1
—~ <§(
E 1
< s
| < =
~
2| /| €
©
E|o(R
Clc|
2 :0 1
2 L=
5% |5
EE|N
c| S|~
c| O ©
x| S| s
o |
S| =
28 (& : & :
TS M
(2]
(_U o
o J N— [N——
N N
g
/
/
; Alternativ:
0 7 Barrierefreie
8 Schwelle 9S78
: ] 7/
7 P
T //111/[ ‘ g ¢ 3
l/
al[/l/[llllll/ =7 )
' 74
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.1 1




PremiDoor 88
. Abzugsmalle allgemein
profine

80 mm Sprosse/Sprosse 5

Glasmafiy 85 mm

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 3.1 2




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema A

AbzugsmaRe Schema A
1 Hebe-Schiebefliigel

1 Festverglasung | — +
FAM = @ —31,5mm
I‘ | — |
GlasmaRgeie = @ —201,5 mm - * )
GlasmaRushe = RAM — 302 mm : ——— ﬁﬂ‘fi
'! i
i
1 A=t
I 1]
| j
0
- gl
o I
Asxggjgrgﬁqgrse in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|USZZl Schite
Zarge 2880 RAM 1 RAM - 117 2
Verstarkung V191 / 9S70 RAM - 5 2/1 RAM - 122 4/2
o | Deckprofi 2881 RAM/2 - 1125 | 1 RAM - 112,5 1 sz:gzamemg ot
£ | Einlaufprofil 2885 - RAM - 115 1
N [ Deckleiste innen Zarge 2882 - RAM - 115 1
Flhrungsschiene, (geteilt Fligel B) | 9S88 / A001 RAM/2 - 123 1 -
Flhrungsschiene, (geteilt Fligel F) | 9S88 / A001 RAM/2 - 17 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2042 RAM - 10 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2045 RAM - 10 1 -
2 | Schwelle mit Anschlussprofil 2044/Z2047 RAM - 10 1 -
E Laufschiene / Dichtung 9877 1 G043 RAM - 142 1 -
¢& | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - 142 1 -
Schwellendeckel 9S876.4 RAM/2 - 111 1 -
Anschlussprofil fur Rollladenlauf. 9S60 RAM - 10 1 -
Fligel 2883 RAM/2 - 31,5 4 RAM - 132 4
Verstarkung (einseitig Gehrung) V192 / V194 FAM - 105 FAM - 105 é:a%in:lgg ;er
E Verstarkung (beidseitig Gerade) V192 /V193 FAM - 170 FAM - 170 Reg. 4.2.1 Seite 6
Glasmaf} FAM - 170 FAM - 170
Glasleisten GI-Nr. FAM - 160 4 FAM - 160 4 | beidseitig Gehrung
— Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 1
© [ Fligelaufbau 2884.L FAM -85 | 1 i
o Distanzprofil M085 FAM - 112 1 -
- Fligelanschluss 2885 FAM + 22 1 FAM + 22 1 |einseitig Gehrung
(Alternativ Fligelanschluss) (2885/M270) (FAM) 1) (FAM) (1)
Abdeckleiste Festfllgel 2886 - FAM 1
0 Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 1
Abdeckleiste Flugel 2886 - FAM 1
F = Fllgel fest, B = Flugel beweglich
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 1




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema A
Schema A
Stuckliste Teile
bei Schema A im Einsatz Anzahl
Abdeckkappe Schwelle 9S61 2
Unterlegplatte Schwelle S037 2
Zargen/Schwellendichtblock 9S69 2
Distanzstiick Zarge MO033 4
Fillkern Mo047 2
Dichtteil Laufschiene 9S77 9S67 1
Dichtset M180 1
(Formteil Fliigelanschlu® optional) (M270) (2)
Dichtteil MittelverschluR unten passend zu G034 M250 1
Mitteldichtblock M670 L/R 1
Dichtteil Mittelverschluf oben zu 2881 9S65.L/ .R 1
Dichtteil Mittelverschluf oben 9S66.L / .R 1
Dichtteil Mittelverschlufy unten 9S64.L/ .R 2
Dichtteil Mittelverschluf unten zu 2884 M028.L/.R 1
Dichtset fiir Dichtungsecke M271 1 Set 4 2 Teile
Dichtset fiir 2885 M349 1

R/ L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema A
Stlickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - flr die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRRermittlung am

gefertigten Element notwendig !

Technische Anderungen vorbehalten!

3.2

bei Schema A im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
Verglasungsdichtung G143/G144| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 2 St
Dichtleiste 9S89 Beweglicher Fliigel oben auBen horizontal FAM - 10 mm 1 St.
Dichtung G030 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM - 10 mm 1 St.
Dichtung G031 Beweglicher Fliigel seitlich vertikal FAM (mit M271- 40) 2 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal FAM - 100 mm(mit M271- 40) 1 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM (mit M271 - 40) 1 St.
Mitteldichtung G034 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 19,5 mm 1 St.
Funktionsdichtung G031 In 2881 oben zu Dichtleiste 9589 horizontal RAM/2 - 112,5 mm 1 St.
Biirsten Dichtung G075 In 2881 oben horizontal RAM/2 - 112,5 mm 1St
Birsten Dichtung G075 In 2881 seitlich vertikal RAM - 112,5 mm 1 St.
Biirsten Dichtung G075 In 2886 in der Mittelpartie vertikal FAM 2 St.
Dichtung Laufschiene G043 In 9S77 horizontal auBen RAM - 142 mm 1 St.
Dichtung Schwellendeckel G136 In 9S76.4 horizontal auBen RAM/2 - 111 1 St.
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema A
Schema A
1 Hebe-Schiebefliigel i
1 Festverglasung
@ — +
Alternative
Armierung:
9S70 180
65 295
| .
L 1
t:]\:l%J |
7] 7] } [ ‘
¢ I |
- g |
P - |
I ‘
S 0 J |
— =
GESSSSIRT [SESSNINON
it \ |
]
[ (e Ry, \ (i J
| 8
S/ | !
] N |
i i S — - =
|
1‘65 GlasmaR (Breite) = 3" - 201,5 mm
80 # FliigelauRenmaR = " - 31,5 mm
Rahmenauflienmaly (RAM)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 3




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema A

Schema A

1 Hebe-Schiebefliigel Ll
1 Festverglasung

FliigelauRenmal = %~ 31,5 mm

85 GlasmaR (Breite) = ¥}" - 201,5 mm

3 100 T

88

111

—J

p—

DO | = = |
SIS S |
[\ |
= |

|

| 50
|

|
|
|
|
| ’
|
|
|

P
[—

J
[
. ! ) .
| |

/

| (W= ) |
| 1
Glasmal (Breite) =% 201,5 mm 85

FliigelauRenmaR = %~ 31,5 mm

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema A

1 Hebe-Schiebefllgel l
1 Festverglasung

Fur erhohte @ — +
Schallschutzanforderungen:
Dichtung G031
zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge
einsetzen
180
65 Alternative
Armierung:
(I E— 9S70
/ I \\ —H o —1

s,
CIN >
I

ﬂb{:ﬂ&

o | &
207

U7
n

In
b
S
/s

=
;

\ =)
I —Tx ] i
GlasmaR (Breite) = ™ - 201,5 mm ok
FliigelauRenmaR = *" - 31,5 mm \L 80
RahmenauRenmaf (RAM) -
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 5




profine Schema A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema A

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

9
: R B 9570

Alternative
Armierung:

: — .
E

f(—\_/C]V/_/—JGD

Alternative Laufschiene:
A001
€
€
o
] 7 :
— - EI =
= <
(& N\J g é 3
‘l: 1] é
s 5|5
IR 2 .
w| <= (3“ Alternative Schwellen:
[l % c
| £ GE’
c c|
88 L8 s
T2
2| ©
g [@)
—1 Rl 5 :O')
) 812
J - T
\ [N——
7
7
/
g Z045 (Anschlu 9S73)
j Barrierefreie Laufschiene:
Yo
Yol
2042 (Anschluf 9S71)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 6




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema A
Schema A
1 Hebe-Schiebefliigel —
1 Festverglasung
[N > ]
e
Alternative ﬂ h' +
Armierung:
E % @ lgi\ G@ 1 9§70
—
? Tr ﬁ ﬁ ) ﬁ T[’ ﬁ T Fir erhdhte Schallschutzanforderungen:
] ] ]

i

1

TIIIIIIIIIIIIIIIIIIN

_

777777777777 77777,

>
Ao
X))
7
9
g
7
7
g
9
g
9
g
7
g
9
g
)
77

UUH’A\II_J :
N

in Zarge einsetzen

Alternative Laufschiene:

Alternative Schwellen:

g

7 — 7 —y q
% !%;I
[

%/// 7

Z045 (Anschlufd 9S73)

Barrierefreie Laufschiene:

7
L
Z042 (Anschluf 9S71)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 7
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema A mit Alu - Vorsatzschale

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

Schema A - Alu - Vorsatzschalen

ZuschnittsmafRe mussen am fertigen Element ermittelt werden!

Horizontal | St. Vertikal

St Ersatz for -
: bei Aluschale

Aluschale fur Fligel 2883 A018/A017 4 3

Aluschale fiir Fliigel 2883 Mittelpartie A014/A016 1

Deckschale fir Fligel 2883 A015 1 |Deckprofil 2886

Aluschale fiir Zarge 2880 A021 1 2

Aluschale flr Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019 1

Aluschale fiir Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019/A020 1

SchwellenanschluBprofil 9872 1 AnschluBprofil 9571
Stiickliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

y . . . Ersatz fur -

Zusétzliche/Andere Dichtteile als bei Schema A Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G178/G177 Umlaufend pro Feld G143/G144
Funktionsdichtung Q-Lon/Biirste G057/G083 4 (2 x zusétzlich 2x Ersatz) G075 in 2881
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

3.2 8




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema A
Schema A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel |
1 Festverglasung
184
98
; Alternative
Alternative
Armierung: j IJ j S agy Schale: B
9S70 o A020
OC— ) L

7| 7

i[s

UGS
1N

]
A

ZE N i

Bl : A
:

i
n

J

80 \L

FliigelauRenmaR = " - 31,5 mm

RahmenauRenmal’ (RAM)

GlasmaR (Breite) = *}" - 201,5 mm

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.2

Seite
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung

FliigelauBRenmal =%~ 31,5 mm

GlasmaR (Breite) = ¥}" - 201,5 mm

Glasmal} (Breite)

n 2’8/\ >‘ _

5 /1 \

N—r
fEaij
3 N
'\/\ : DEE%@
p
(W= S

=Y _201,5 mm

2

85

FliigelauBenmal = 5%~ 31,5 mm

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register
3.2

Seite
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PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefllgel l
1 Festverglasung

Fur erhohte @ — +
Schallschutzanforderungen:

Dichtung G031 @'

’J‘_F
I

=i

zusatzlich 2 x I
vertikal in Zarge ?
einsetzen

Alternative
Armierung:

/ 9870

o | I 7 7

218

Ln
E—] i i
I
GlasmaR (Breite) = ¥} - 201,5 mm 165
FliigelauRenmaR = *" - 31,5 mm J/ 80
Rahmenaufenmal (RAM) T
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 11




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

1 Sch A
profine chema
Schema A mit Alu - Vorsatzschale
1 Hebe-Schiebefliigel —
1 Festverglasung ‘
et
Alternative @ — +
Armierung:
- B__A as70 |
—
218
Alternative Laufschiene:
T
PP 77 /)F,."i.‘;.})
A001
“‘\‘\‘\“\\\
\
\
\ £
\ £
3
\“““‘“‘“‘““f g 8
E —_~
=2
Q=S| <
= 7‘& 4
EI 1l ‘:—’U
T2 E
o3
T 2
2 |=|3
< 2| 8
:0 | o
L E|E
L 91 © GC) %
S < % 8
&3
5%
(= ¥ 0) 3
) e
J — Alternative Schwellen:
I N
N S
rl’l’l’T."’ m
2 i I,
f
g
2047 (Anschlul® 9S75)
q ¢ Barrierefreie Laufschiene:
/T SR L
B ‘
= 7 T Tt
2044 (Anschlul® 9S72)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.2 12




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema A

Schema A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel
1 Festverglasung
[N\

e
Alternative
Armierung:

E %‘ '& %\\ r/@ 1 9§70
IL_J——C__It [ ]

1f 1] 3

Z044 (AnschluB 9S72)

Fur erhohte Schallschutzanforderungen:

£

UUM\II_J\_'/ED?W_”\

_

N~~~

b

|’\I

IJ‘I

Dichtung

G031 zusatzlich 2 x horizontal

in Zarge einsetzen

Alternative Laufschiene:

LI

9 7

vl

".,.).,.,//llllp,

Alternative Schwellen:

’ .
!4/4////11//////1

g
2047 (Anschlufy 9S75)

Barrierefreie Laufschiene:

55

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.2

Seite
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema K

AbzugsmaRe Schema K

1 Hebe-Schiebefliigel
2 Festverglasungen

FAM =

Glasmalgeite =

Glasmalpghe =

RAM + 34 mm
3

RAM - 470 mm
3

RAM — 302 mm

2;2352?1158e in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|USZzl Shite
Zarge 2880 RAM 1 RAM - 117 2
Verstarkung V191 / 9S70 RAM - 5 2/1 RAM - 122 4/2
% Deckprofil 2881 (RAM-FAM-128)/2 | 2 RAM - 112,5 2
| Einlaufprofil 2885 - RAM - 115 2
Fihrungsschiene, (3-teilig auRen) 9S88 / A001 FAM + 17 2 -
Flhrungsschiene, (3-teilig mitte) 9S88 / A001 RAM-2FAM -179 | 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2042 RAM - 10 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2045 RAM - 10 1 -
2 | Schwelle mit Anschlussprofil 2044/2047 RAM - 10 1 -
E Laufschiene / Dichtung 9877 1 G043 RAM - 146 1 -
& | Laufschiene barrierefrei 9578 RAM - 146 1 -
Schwellendeckel 9S76.4 (RAM - FAM-122)/2| 2 -
Anschlussprofil fur Rollladenlauf. 9S60 RAM - 10 1 -
Fligel 2883 (RAM+34)/3 6 RAM - 132 6
Verstarkung (einseitig Gehrung) V192 /V194 FAM - 105 FAM - 105
% Verstarkung (beidseitig Gerade) V192 / V193 FAM - 170 FAM - 170
Glasmal FAM - 170 FAM - 170
Glasleisten GI-Nr. FAM - 160 6 FAM - 160 6 | beidseitig Gehrung
g Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 2
2 | Flugelaufbau 2884.L FAM - 208 1 -
w | Distanzprofil MO085 FAM - 208 1 -
Fligelanschluss 2885 FAM - 8 1 -
Abdeckleiste Festflugel 2886 - FAM 2
0 Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 2
Abdeckleiste Flugel 2886 - FAM 2
F = Fligel fest, B = Flugel beweglich
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 1




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

pI‘OfiIle Schema K
Schema K
Stuckliste Teile

bei Schema K im Einsatz Anzahl
Abdeckkappe Schwelle 9S61 2
Unterlegplatte Schwelle S037 2
Zargen/Schwellendichtblock 9S69 2
Distanzstiick Zarge MO033 4
Fullkern Mo047 2
Dichtteil Laufschiene 9S77 9S67 2
Dichtset M180 2
(Formteil FliigelanschluR optional) (M270) (4)
Dichtteil Mittelverschlu unten passend zu G034 M250 2
Mitteldichtblock M670.L/.R 2
Dichtteil MittelverschluR oben zu 2881 9S65.L/.R 2
Dichtteil MittelverschluR oben 9S66.L / .R 2
Dichtteil Mittelverschlu unten 9S64.L/.R 4
Dichtteil MittelverschluR unten zu 2884 MO028.L / .R 2
Dichtset fiir Dichtungsecke M271 2 Set 4 2 Teile
Dichtset fur 2885 M349 2

R/ L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema K

Stlickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - flr die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRRermittlung am

gefertigten Element notwendig !

bei Schema A im Einsatz Einsatzart MafRermittlung ca. Anzahl
Verglasungsdichtung G143/G144| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 3 st
Dichtleiste 9S89 Beweglicher Fliigel oben auBen horizontal FAM - 10 mm 2 st.
Dichtung G030 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM - 10 mm 2 St.
Dichtung G031 Beweglicher Fliigel Einlaufseite FAM 4 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal FAM - 100 mm 2 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM 2 st.
Mitteldichtung G034 MittelverschluB bewegliche Fliigel vertikal FAM - 19,5 mm 2 st.
Funktionsdichtung G031 In 2881 oben zu Dichtleiste 9589 horizontal (RAM-FAM-128)/2 2 St.
Birsten Dichtung G075 In 2881 oben horizontal (RAM-FAM-128)/2 2 St.
Blrsten Dichtung G075 In 2886 in der Mittelpartie vertikal FAM 4 St.
Biirsten Dichtung G075 In 2881 seitlich vertikal RAM - 112,5 2 St.
Dichtung Laufschiene G043 In 9877 horizontal auRen RAM - 146 mm 1 St.
Dichtung Schwellendeckel | G136 In 9576.4 horizontal auBen (RAM - FAM-122)/2 2 st.
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 2




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K i

2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung @ — + - @

180
Alternative 65 29,5
Armierung: T

9870 [ ]
gcC———

) 7

|—@—
J |

88

[rrszrresssrrsssrrssss
YOTIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

|
‘ Glasmalgite = (RAM -470 mm) /3
80 _|_FAM =(RAM +34 mm)/3
RahmenauflienmaR (RAM)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 3




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema K

Schema K

2 Hebe-Schiebeflligel ¢ ¢
1 Festverglasung @

FAM =(RAM +34 mm) /3

85 Glasmalgeite = (RAM -470 mm) /3

3 100 T
/)

\—

T 2T

(&)
Ja=

PaNm— ‘

=

S

{3

| J
! ] L !
| |

| (=) b)) |
| 1
Glasmalgeie = (RAM -470 mm) /3

85
FAM =(RAM +34 mm) /3

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K
Schema K
2 Hebe-Schiebefllgel ¢ ¢
1 Festverglasung @ — + - @
FAM =(RAM +34 mm) /3
Glasmalgeite = (RAM - 470 mm) /3 85
3
|
. |
3 |
© X
g |
! |
] ‘
]| = ~
_\ |
~

|
85 Glasmalgeite = (RAM - 470 mm) /3

FAM =(RAM +34 mm) /3

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 5




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K
Schema K i
2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung ﬂ — + @
180
295 65 Alternative
) r Armierung:
1 9870
l [E]J:]E]
\ [ N

| =)

| i i

‘ SR

| ) B

[

| 7 d

| N—

| [\ AN ==

1)
PN
3 |

| =

' R C— B )

| (M=) ——

]
Glasmalgeite = (RAM -470 mm) /3
FAM =(RAM +34 mm) /3 80
RahmenauRenmall (RAM)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 6




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

1 Sch K
profine chema
Schema K
2 Hebe-Schiebeflligel —
1 Festverglasung 1
LA L
Alternative @ o + o M
Armierung:
—
207
LIt I JC—C__9 it
b} ] ] 8
Alternative Laufschiene:
5= |
A001
€
S
o
A - <
=
E =
==y Stk
—J|& "l/ E I fﬁg
)
S| 5| &
=
il & Alternative Schwellen:
—~| ©| ©
_GC) g E ZZ7RT
88 g < é r””l’fﬁi’ﬂ(lélvlij
2|3 i///o(‘l’—
T D 4;///1////////
&S 7
— & S| i
) ©
J .
\ N—
2045 (Anschlul 9S73
Barrierefreie Laufschiene:
L/ L
3
@/
/ i U in
2042 (Anschlul 9S71)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 7




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K

Schema K

2 Hebe-Schiebefliigel —
1 Festverglasung !
LA LA
Alternative @ — + bl
Armierung:
E Q%‘ ';é lgi\ ’;& 1 9S70 |
I
—
? ﬁ Tr E ﬂ Tr T Fir erhdhte Schallschutzanforderungen:
3 1] ]

i

1

rkl

N~

= ]

e} UUF\J\I;H_/ﬁ\_”\

IJ‘]

A\

Alternative Laufschiene:

s [
— &R “3
\ ~—

Alternative Schwellen:

Dichtung G031 zusatzlich 2 x horizontal
in Zarge einsetzen

Z045 (AnschluR 9S73)

Barrierefreie Laufschiene:

55

2042 (Anschlul 9S71)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 8




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema K
Schema K mit Alu - Vorsatzschale i |
1 Hebe-Schiebefligel H - i il
2 Festverglasung @ — + -~ @
! I

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

gﬁgghmnﬁt;(rr;agle}lr;lggsrzﬁt:;cgearltiegln Element ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bEirSﬁLZscf:LquraIe
Aluschale fur Fligel 2883 A018/A017 6 4
Aluschale fiir Fliigel 2883 Mittelpartie A014/A016 2
Deckschale fir Fligel 2883 A015 2 |Deckprofil 2886
Aluschale fiir Zarge 2880 A021 1 2
Aluschale flr Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019 2
Aluschale fiir Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019/A020 2
SchwellenanschluBprofil 9872 1 AnschluBprofil 9571
Stiickliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

Ersatz fur -

Zusétzliche/Andere Dichtteile als bei Schema K Anzahl / Bemerkung bei Aluschale

Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale

Funktionsdichtung Q-Lon

Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 9




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K
Schema K i
2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung @ — + - @
184
98
Alternative
Armierung: S amy
9S70 El— [ u ]J H
90 | I | — c
7 7 } J
(= n
i i
T
=
A I
% &ﬁ' g = CH
% Eg
- Is (T - : NY
by E N \
C e T
W A5 il
| [C
G, G |
= g G < d
i i S ——-)
1‘65 Glasmalgeite = (RAM - 470 mm) /3
80 | FAM =(RAM +34 mm)/3
RahmenauRenmally (RAM)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 10




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K

Schema K

2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung

FAM =(RAM +34 mm) /3

Glasmalgeite = (RAM - 470 mm) /3

28 85103
B
5 / J\
J <L
B’Eq
2 DUALSHY
e VT

A

J
a

=)

Glasmalgeie = (RAM - 470 mm) /3

85

FAM =(RAM +34 mm) /3

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.4

Seite
11




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema K
Schema K i
2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung @ — + -
FAM =(RAM +34 mm) /3
Glasmalgeite = (RAM -470 mm) /3 85
103 2,8

111

/[
N

(< f l{_]

Glasmalgeite = (RAM -470 mm) /3

85
FAM =(RAM +34 mm)/ 3

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 12




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema K
Schema K i
2 Hebe-Schiebeflligel
1 Festverglasung @ — + - @
184
98
Alternative
s H Armierung:
— 9570
, 2 C_—Q3

N N

S Sy
5y R ISRSRSNNNNNRNRRRRRYS

&
\”‘
i
S
N
N

Glasmalgeite = (RAM - 470 mm) /3 165

FAM =(RAM +34mm)/3 | 80
RahmenauRenmally (RAM)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 13




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema
Schema K
2 Hebe-Schiebefliigel -
1 Festverglasung ‘
; A O '
Alternative ||} — + - |
Armierung:
5 %‘ ’é L%l\‘ ’g ) 9S70 |
218 o
e 5 t__9——c__1 i
] \1} US Q3

£
S
- - o
| <
] Il s Z
\\ ~|J ég':’
o
‘l:u%
| o E
E:Sé
9E
| -
lor | P EE
L 91 5 5 S
T
S 4
2 ©
g g g
— J :
M &2
J T
\ \‘
o
i %
0
lf\r 5'\/
A
a/

45
L B

2044 (Anschlul® 9S72

R

U

Alternative Laufschiene:

Alternative Schwellen:

—

!.I. H
IVI I
:é/i//lllllllllll
[

2047 (AnschluB 9S75)

Barrierefreie Laufschiene:

55

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.4

Seite

14




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema K
Schema K
2 Hebe-Schiebefliigel —
1 Festverglasung
j L L '
Alternative @ — + -~ @
Armierung:
N N S N | N |
M? 3 ‘]—r ‘IT ]:][ ‘l? ﬂ = T Fir erhohte Schallschutzanforderungen:
S I}

— > )
Dichtung G031 zusétzlich 2 x horizontal
in Zarge einsetzen

Alternative Laufschiene:

\
A«
E)

/‘
J Alternative Schwellen:

l .

Wi e

.4;///[///////1
7

Z047 (AnschiuR 9S75)

O Barrierefreie Laufschiene:
1]

/

-
)

55

. U
2044 (Anschlull 9S72)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.4 15




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema G-A

AbzugsmafBe Schema G-A

1 Hebe-Schiebefliigel
2 Festverglasungen

+ - M] +
FAM = RAM - 78 mm
3
Glasmalgeie = RAM - 282 mm S — = |
Glasmalpsne = RAM — 302 mm il
I3
232392,;2@2 in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|*/33Z. Schie
Zarge 2880 RAM 1 RAM - 117 2
Verstarkung V191 / 9S70 RAM - 5 2/1 RAM - 122 4/2
g’., Deckprofil 2881 RAM -(FAM+145) 1 RAM - 112,5 1
E Deckleiste innen Zarge 2882 - RAM - 115 1
Flhrungsschiene, (2-teilig mitte) 9S88 / A001 FAM + 17 1 -
Fihrungsschiene, (2-teilig auRen) 9S88 / A001 FAM - 96 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2042 RAM - 10 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2045 RAM - 10 1 -
2 | Schwelle mit Anschlussprofil Z044/Z047 RAM - 10 1 -
E Laufschiene / Dichtung 9S77 /G043 |RAM - (FAM + 156)| 1 :
& | Laufschiene barrierefrei 9S78 RAM - (FAM + 156) | 1 -
Schwellendeckel 9S76.4 RAM - (FAM+141) | 1 -
Anschlussprofil fur Rollladenlauf. 9S60 RAM - 10 1 -
Fligel 2883 (RAM- 78)/3 6 RAM - 132 6
Verstarkung (einseitig Gehrung) V192 / V194 FAM - 105 FAM - 105
E Verstarkung (beidseitig Gerade) V192 / V193 FAM - 170 FAM - 170
Glasmal} FAM - 170 FAM - 170
Glasleisten GI-Nr. FAM - 160 6 FAM - 160 6 | beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 1
c Fligelaufbau 2884.L FAM - 85 1 -
_ & | Distanzprofil M085 FAM - 112 1 -
::,"" g Fliigelanschluss (auf Gehrung) 2885 FAM + 22 1 FAM + 22 1
i " ["(Fitigelanschluss (mit Formtei)) (2885/M270) (FAM) A) (FAM) )
Abdeckleiste Festfllgel 2886 FAM 1
Fliigelanschluf} (Einlaufseite) 2885 FAM - 15 1
E Fliigelanschluss (auf Gehrung) 2885 FAM +18 1 FAM + 24 1
ué_ (Fligelanschluss (mit Formteil)) (2885/M270) (FAM-4) (1) (FAM+2) (1)
Distanzprofil MO085 FAM - 12 1 - befrafit
0 Abdeckleiste Flugel 2886 - FAM 1
Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 1
F = Flugel fest, B = Flligel beweglich
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 1




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

pI'OfiIle Schema G-A
Schema G-A
Stuckliste Teile
bei Schema G-A im Einsatz Anzahl
Abdeckkappe Schwelle 9S61 2
Unterlegplatte Schwelle S037 2
Zargen/Schwellendichtblock 9S69 2
Distanzstiick Zarge M033 4
Fllkern Mo047 2
(Formteil Fliigelanschluf optional) (M270) (2)
Dichtteil MittelverschluR unten passend zu G034 M250 1
Mitteldichtblock M670.L / .R 1
Dichtteil Mittelverschluf oben zu 2881 9S65.L/.R 1
Dichtteil Mittelverschlu® oben 9S66.L / .R 1
Dichtteil Mittelverschluf unten 9S64.L/ .R 2
Dichtteil Mittelverschluf unten zu 2884.L MO028.L / .R 1
Formteile AnschluRprofil 2885 als Einlaufprofil oben M297 (Paar) 1
Dichtteile Anschluprofil 2885 als Einlaufprofil oben M293 1
Dichtset fiir Dichtungsecke M271 1 Set 4 2 Teile
Dichtset fiir 2885 M349 1
Endkappe und Dichtung unten M032 1

R/ L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden
Schema G-A
Stlickliste Dichtungen

Achtung:
Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - flr die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRermittlung am
gefertigten Element notwendig !

bei Schema G-A im Einsatz Einsatzart MaRermittlung ca. Anzahl
Verglasungsdichtung G143/G144| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 3 St
Dichtleiste 9S89 Beweglicher Fliigel oben auBen horizontal FAM - 10 mm 1 St.
Dichtung G030 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM - 10 mm 1 St.
Dichtung G031 Beweglicher Fliigel mitte vertikal FAM 2 st.
Dichtung G031 Fester Fliigel innen in 2880 vertikal FAM + 24 mm 2 st.
Dichtung G031 Fester Fliigel innen in 2880 horizontal FAM + 18 mm 2.St
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal FAM - 100 mm 1 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM 1 St.
Dichtung G032 Fester Fliigel horizontal unten FAM 2 St.
Mitteldichtung G034 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 19,5 mm 1 St.
Funktionsdichtung G031 In 2881 oben zu Dichtleiste 9589 horizontal RAM -(FAM+144) 1 St.
Dichtung G075 In 2881 oben horizontal RAM -(FAM+144) 1 St.
Dichtung G075 In 2881 seitlich vor Festflgligel vertikal RAM -112,5 mm 1 St.
Dichtung G075 In 2886 in der Mittelpartie vertikal FAM 2 St.
Dichtung Laufschiene G043 In 9877 horizontal auRen RAM -(FAM+156) 1 St.
Dichtung Schwellendeckel | G136 In 9576.4 horizontal auBen RAM - (FAM+141) 1 St.
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 2




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema G-A i

1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen + -— @ +

Far erhohte
Schallschutzanforderungen:

Dichtung G031

zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge

einsetzen
180
Alternative 65
Armierung:
=l ) |
(}: B

ouls

207

B
-

Bl =
ﬁw
i

Al
n

SI6

I

:
]URA?][:

165 Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3
80 | FAM =(RAM-78mm)/3
RahmenauRenmall} (RAM)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 3




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel ¢ ¢
2 Festverglasungen + - i +

FAM =(RAM - 78 mm) /3

Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3 85

T 100 3
| X\ )

J__~#

N
0
.
id
o]
0
50
7L30

111

[ _lj !

Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3

85
FAM =(RAM -78 mm)/3

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel ‘ ¢
2 Festverglasungen

] Optional:
l Stulpleiste 9B05
—

I E— N
S
Glasmalgeie = (RAM - 582 mm) /3 85 85 Glasmalgreite = (RAM - 582 mm) / 3
FAM =RAM-78 mm)/3 FAM =RAM-78 mm)/3
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 5




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema G-A
Schema G-A Il
1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen + - @ +

180

— 295 65 Alternative

r Armierung:

9870

=) E@Ef

|

1y7
n

88

TN
Iy =l N RS~

|

[
L ]
|
| @%w »5]

) I
Glasmal3geite = (RAM - 582 mm) / 3 165
FAM =(RAM - 78 mm) /3 | 80

RahmenauRenmall (RAM)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 6




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefligel —]
2 Festverglasungen 1
i LI L |
Alternative + - M +
Armierung:
N WD H |
—
? ‘ﬁ’ ‘|T ﬁ ] ﬁ ‘|T ‘|T T Fir erhdhte Schallschutzanforderungen:
8 Al 1 9 \ '

in Zarge einsetzen

fh_l[:ﬂ?L/—'ﬁG

Alternative
AN - Laufschiene:
A001

A
[

Barrierefreie

ﬁ Laufschiene:
0

8 9S78

L/ g zZ A

55

g,
2042 (Anschluld 9S71)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 7




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema G-A
1 Hebe-Schiebefligel -

2 Festverglasungen 1
Alternative + -— @ +

B A
J
Armierung:

3
; B B A | 9S70 ‘

207
L9 jL_J—c 9 it
3 U U 4
P_II:IVL/—'UD
Alternative
Laufschiene:
A001
IS
S
o
A e
=
J —1 £ 2| <
J SRS
S& IJ E n s
V| ol E
s % o
=S
| 2 2 Alternative Schwellen:
. w5
. g g c
:0 o) <
L
88 = 5| x
% ©
— & i @ i
= ’ﬁ ol
]
\ ~—
2045 (Anschlufd 9S73)
r’\_ Barrierefreie Laufschiene:
Nr ~J| T
8
/ {{ — is
2042 (Anschlufd 9S71)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 8




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema G-A
Schema G-A
1 Hebe-Schiebefllgel — ]
2 Festverglasungen ‘
- LA L '
Alternative * - @ *
ﬁ{\ ,;g lﬁ(‘ /é Armierung:
) N 9S70

9]

o

\‘\\\\\

§
5
&

A
\\\\‘\‘\\\\\\‘\‘\\‘0’

2042 (Anschluf 9S71)

Alternative Schwellen:

=77

—

2045 (Anschlul® 9S73)

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

3.6

Seite




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema G-A

Schema G- A mit Alu - Vorsatzschale

1 Hebe-Schiebefliigel
2 Festverglasung

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

gﬁ?c?hmnﬁt?rr;agle}lr;lggsrzﬁt:;cgearltiegln Element ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bEirSﬁLZscf:LquraIe
Aluschale fur Fligel 2883 A018/A017 6 5

Aluschale fiir Fliigel 2883 Mittelpartie A014/A016 1

Deckschale fir Fligel 2883 A015 1 |Deckprofil 2886
Aluschale fiir Zarge 2880 A021 1 2

Aluschale flr Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019 1

Aluschale fiir Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019/A020 1
SchwellenanschluBprofil 9872 1 AnschluBprofil 9571
Stiickliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

Zusétzliche/Andere Dichtteile als bei Schema A Anzahl / Bemerkung ootz Tr-
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld 8018/8019
Funktionsdichtung Q-Lon G057/G083 4 (2 x zusatzlich 2x Ersatz) G045 in 2881
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3 . 6 1 0




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen

Alternative

Armierung:
9S70

N N

218

+ -
J =
; —J/ { Fir erhohte
}I@ DI Schallschutzanforderungen:
Dichtung G031
j j—(‘ zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge
. l einsetzen
1
184
98
| d -
[ 1
5] W
B L
D 1 5

U<
Il

SI6

N~~~

I

]URA\I]I:]

165

Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3

80

L

FAM =(RAM -78 mm)/3

RahmenaufRenmall (RAM)

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.6

Seite
11




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen

FAM =(RAM -78 mm)/3
Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3 85
103 2,8
— ~ ) )
\ r
[
!
5
H
=[]
=)
2 . - i ~
/__\

=1

85

FAM =(RAM -78 mm)/3

Glasmalgeite = (RAM - 582 mm) /3

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.6

Seite

12




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen

FLILILLLLLLNL LS

S ——) |
$

Y
¢
g
s
N
N
s
N

N\
|

|

Glasmalgeie = (RAM - 582 mm) /3

— 85

85

Glasmal}geite

(RAM - 582 mm) / 3

FAM =(RAM-78 mm)/3

FAM =(RAM-78 mm)/3

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.6

Seite

13




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema G-A
Schema G-A |
1 Hebe-Schiebefligel
2 Festverglasungen + -— @ +
184
98
Alternative
U Armierung:
L 1 9S70
C———3
5 5 i@“ K@
£ AL — (=
[\ ’ S
|
(7& /&7
s — -
2
Glasmal3geite = (RAM - 582 mm) / 3 16‘5
FAM =(RAM - 78 mm) / 3 | 80
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3 . 6 1 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema G-A

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefliigel i
2 Festverglasungen

& @ \%o ‘113, \E@ . . i — M +
Alternative
Armierung:
] N\ N\ , 9570 |
=
M? = ‘lT ‘IT u|:|u ‘IT Tr = T Fir erhdhte Schallschutzanforderungen:

| E B UUM\II_J\_;\—”\

L i s
a

]UQQ:I L ] I’ UE Dichtung Gd31 zusétzlich 2 x horizontal

in Zarge einsetzen

(| = U D
o -
P27 77 /'F,.",.,A)

Alternative
Laufschiene:

A001
T ) j

\
]

/{.,
[

Barrierefreie Laufschiene:

55

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 15




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema G-A
1 Hebe-Schiebefligel ﬂ
2 Festverglasungen
[N > ]
g
+ - @ +
Alternative
% @ Lﬁ{‘ /g Armierung:
. 19870 i
218
(T i 9——c__1t it
b} U U a
]
PrD = Il/l/:,-,.’b.,.&‘
Alternative
Laufschiene:
A001
IS
IS
AN oy
— c < =
ST 3| <
o ] o
(S J Q Elg &
l; 1] (&“
V| o] E
S| 5 é
S
L% 5
[O)
: o1 5| 5| £
T2l
2| ©
g gy
) :
5 ) &g
Al O Alternative Schwellen:
\/M\_
rl’l’l
7 2)
Z047 (Anschlufd 9S75
q i Barrierefreie Laufschiene:
LT |
8

”4)ﬁé (/a—

2044 (AnschluR 9S72

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 16




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema G-A

1 Hebe-Schiebefligel —
2 Festverglasungen ‘

] LA LI '
+ -— @ +
: L Al . |
218 Alternative Armierung: 9S70 —
He__it t_9——c_0 9
e} U US [ae]

]

]uuﬂmm—@—"ﬂ/ﬁ_n:wug[

C 0 T ===
= = & /LCIJ_] L\ij
[ F—

oS

=

| J Alternative Schwellen:
/‘I/l/

/IIIIIIIIIIIIIIIIII"
%

ZI/IIIIIIIII

>
'.
7 7
9 g
7 7
7 g
9 g
7 7
7 7
g g
g
{ >,
=

ZIZ77777777777. 2047 (AnSCh|UE 9875)

Z044 (AnschluR 9S72)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.6 17




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C

AbzugsmafBe Schema C

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen

FAM =

Glasmalgeite =

Glasmalpghe =

RAM + 19 mm
4

RAM - 661 mm
4

RAM — 302 mm

[ ]

e | o [ O

| I e e 41 "
i=:0
=ty = =
Asxggjgn;ﬁqgrse in mm (RAM) (FAM) Horizontal |St.|  Vertikal |st.|ZUSZZl Schite
Zarge 2880 RAM 1 RAM - 117 2
Verstarkung V191 /9S70 RAM - 5 2/1 RAM - 122 4/2
8, | Deckprofil 2881 RAM -(2FAM+160) | 1 -
E Deckleiste innen Zarge 2882 - RAM - 115 2
Flhrungsschiene, (3-teilig links/rechts)) 9588 / A001 FAM + 17 2 -
Fuhrungsschiene, (3-teilig mitte) 9S88 / A001 |(RAM-136)-2(FAM+17)| 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2042 RAM - 10 1 -
Schwelle mit Anschlussprofil 2045 RAM - 10 1 -
2 | Schwelle mit Anschlussprofil 2044/47 RAM - 10 1 -
E Laufschiene / Dichtung 9877 | G043 RAM - 138 1 -
¢ | Laufschiene barrierefrei 9878 RAM - 138 1 -
Schwellendeckel 9S76.4 RAM - (2FAM+152) | 1 -
Anschlussprofil fur Rollladenlauf. 9S60 RAM - 10 1 -
Fligel 2883 (RAM+19)/4 8 RAM - 132 8
Verstarkung (einseitig Gehrung) V192 / V194 FAM - 105 FAM - 105
g Verstarkung (beidseitig Gerade) V192 / V193 FAM - 170 FAM - 170
Glasmaf} FAM - 170 FAM - 170
Glasleisten GI-Nr. FAM - 160 8 FAM - 160 8 | beidseitig Gehrung
Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 2
g Fligelaufbau 2884.L FAM - 85 2 -
2 N Distanzprofil M085 FAM - 112 2 -
Fligelanschluss 2885 FAM + 22 2 FAM + 22 2 |einseitig Gehrung
(Alternativ Fligelanschluss) (2885/M270) (FAM) (1) (FAM+2) (1)
Abdeckleiste Festfllgel 2886 - FAM 2
Mittelverschluss 2887 - FAM - 18,5 2
m | Abdeckleiste Flugel 2886 - FAM 2
AnschluBprofil (Stulp) 2885 FAM - 30 1
F = Fltgel fest, B = Flugel beweglich
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 1




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

pI'OfiIle Schema C
Schema C
Stuckliste Teile
bei Schema C im Einsatz Anzahl
Abdeckkappe Schwelle 9S61 2
Unterlegplatte Schwelle S037 2
Zargen/Schwellendichtblock 9S69 2
Distanzstiick Zarge M033 4
Fllkern Mo047 2
(Formteil Fliigelanschluf optional) (M270) (2)
Dichtteil MittelverschluR unten passend zu G034 M250 2
Mitteldichtblock M670.L / .R 2
Dichtteil Mittelverschluf oben zu 2881 9S65.L/.R 2
Dichtteil Mittelverschlu® oben 9S66.L / .R 2
Dichtteil Mittelverschluf unten 9S64.L/ .R 4
Dichtteil Mittelverschluf unten zu 2884 MO028.L / .R 2
Formteile AnschluRprofil 2885 als Stulp oben M030 + M031 je1
Dichtteil Anschluprofil 2885 als Stulp unten M032 1
Dichtset fiir Dichtungsecke M271 2 Sets a 2 Teile
Dichtset fiir 2885 M349 2

R/ L = je nach Anschlagsart ist das entsprechende Dichtteil zu verwenden

Schema C
Stlickliste Dichtungen

Achtung:

Die angegeben Malfe dienen kalkulatorischer Verwendung - flr die korrekte praktische Ausfiihrung ist eine MaRRermittlung am

gefertigten Element notwendig !

bei Schema C im Einsatz Einsatzart MafRermittlung ca. Anzahl
Verglasungsdichtung G143/G144| Verglasung, umlaufend im Fliigel (FAM -180)*4 4 st
Dichtleiste 9S89 Beweglicher Fliigel oben auBen horizontal FAM - 10 mm 2 st.
Dichtung G030 Beweglicher Fliigel oben innen horizontal FAM - 10 mm 2 St.
Dichtung G031 Beweglicher Fliigel mitte vertikal FAM 2 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten auBen horizontal FAM - 100 mm 2 St.
Dichtung G032 Beweglicher Fliigel unten innen horizontal FAM 2 st.
Mitteldichtung G034 MittelverschluB beweglicher Fliigel vertikal FAM - 19,5 mm 2 st.
Funktionsdichtung G031 In 2881 oben zu Dichtleiste 9589 horizontal RAM - (2FAM+181 mm) 1 St.
Dichtung G075 In 2881 oben horizontal RAM - (2FAM+181 mm) 1 St.
Dichtung G075 In 2886 in der Mittelpartie vertikal FAM 4 St.
Dichtung Laufschiene G043 In 9S77 horizontal auRen RAM - 138 mm 1 St.
Dichtung Schwellendeckel | G136 In 9576.4 horizontal auBen RAM - (2FAM+166) 1 St.
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 2




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebefligel il
2 Festverglasungen T o+ -— @ @ — +
Fir erhohte
Schallschutzanforderungen:
Dichtung G031
zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge
einsetzen
180
Alternative 65
Armierung:
9S70 L )
m:g N \
5 B@D A\
it 3
SR Il ‘
e | v D) |
L |
ST I
|
O i |
A Z
C: ]
i i [ — )
—
165 Glasmalgeie = (RAM - 661 mm) / 4
80 | FAM =(RAM +19 mm)/4
RahmenauRenmall (RAM)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 3




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebeflligel Ll
2 Festverglasungen + -— M] — +
FligelauRenmall =(RAM + 19 mm) /4
Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) / 4 85
T 100 3
|
| X
-
=)
lj a Ec X
| = -
—— '
| W
| T
' i i |
I |
. C 1 .
‘ I |
| |5 S |
I |
85 Glasmalgeie = (RAM - 661 mm) / 4
FligelauRenmall =(RAM + 19 mm) / 4
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 4




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebeflligel ‘ J
2 Festverglasungen + -— M —
Optional:
Stulpleiste A390

215

=

Glasmaldgeite =
(RAM - 661 mm) / 4

85

85

Glasmalgeite =

(RAM - 661 mm) /4

FligelauBenmall =(RAM + 19 mm) /4 _|

Fligelaulenmall =(RAM + 19 mm) /4

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.7

Seite




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C
Schema C 1l
2 Hebe-Schiebeflligel ANIAR
2 Festverglasungen + -— M — +
FligelauBRenmall =(RAM + 19 mm) / 4
85 vGIasmaBBreite = (RAM - 661 mm) / 4
3 100 T
|
‘ N 11
s
L, |
| | ; ‘
| [ |
Vo |
— F |
|
: X
[
| |
| |
Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) / 4 85
Flugelaulenmall =(RAM + 19 mm) /4
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 6




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema C
Schema C
2 Hebe-Schiebefllgel L l
2 Festverglasungen N - M . il

Far erhdhte
Schallschutzanforderungen:

Dichtung G031

zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge

einsetzen
180 65 Alternative
Armierung:
' 9870
| _A_—=—p5 7 7
I U 1A ¢
[¢o)
| | Iy R,
| ) g L | B
H 1 P &% \é@\
i
| i Wy
S /e
\ =
l%l:l[l'}
Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) /i/ 165

FAM =(RAM +19mm)/4 | 80

RahmenaufRenmal} (RAM)

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

3.7

Seite




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema C

Schema C =
2 Hebe-Schiebeflligel
2 Festverglasungen

i LA L o[- .

: - - . -

Alternative Armierung:9S70

207
LIt [ | —] it
| S | a
- o - a— o=

7

T—% UL J
Y ,

LA | e E
S o

_’\IE% @
ENZ =S s

‘_Egzu

S| F o

<1 gB

L~ %

Lo =

SEIEIR

CDI =

52§58

L Z|g|el2
@ | EIE|G

c| S| S| @

E(DIC

] = <
83 |Z
ﬁA@% ©

s &

= ic =

)

2042 (Anschlufd 9S71)

u

FI'I’I’T.’.I.’m
[

Alternative
Laufschiene:

A001

Alternative Schwellen:

%;///II/////I
g

2047 (Anschlul? 9S75)

2045 (Anschlul® 9S73)

Barrierefreie Laufschiene:

55

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

3.7

Seite




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C —

2 Hebe-Schiebefllgel
2 Festverglasungen

BT S i I . R | N
S N |\ N =

Alternative Armierung:9S70

Is il il 9 ] C il il Bl Fiir erhdhte Schallschutzanforderungen:
ot} 1 1 o] UU;\J\H_I\_/—\—”\

N~~~
s (a

Dichtung G031 zusatzlich 2 x horizontal
in Zarge einsetzen

Alternative Laufschiene:
5= A

A001

A}
1

Alternative Schwellen:

A

Z045 (Anschlu 9S73)

a Barrierefreie Laufschiene:
ﬂm
L/ L
Z|
T~
Z

55

L
2042 (Anschluf 9S71)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 9




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C

Schema C
mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebeflligel
2 Festverglasung

-7

—
I T
=i i [~ ]

= | o | @—v—\r\

Stuckliste Alu - Vorsatzschalen

gﬁgghmnﬁtgrr;agle}lr;lggsrzﬁt;;cgearltiegln Element ermittelt werden! Horizontal | St. Vertikal | St. bEirSﬁLZscf:Lqu;Ie
Aluschale fur Fligel 2883 A018/A017 8 6

Aluschale fiir Fliigel 2883 Mittelpartie A014/A016 2

Deckschale fir Fligel 2883 A015 2 |Deckprofil 2886
Aluschale fiir Zarge 2880 A021 1 2

Aluschale flr Zarge 2880 vor beweglichen Fliigel A019 1

Stulpleiste A390 1
SchwellenanschluBprofil 9872 1 AnschluBprofil 9571

Stiickliste Dichtungen und Dichteile Alu - Vorsatzschalen

Technische Anderungen vorbehalten!

3.7

y . . . Ersatz fur -
Zusétzliche/Andere Dichtteile als bei Schema C Anzahl / Bemerkung bei Aluschale
Verglasungsdichtung bei Alu Vorsatzschale G177/G178 Umlaufend pro Feld 8018/8019
Funktionsdichtung Q-Lon G057/G083 4 (3x zusatzlich / 1x Ersatz) G045 in 2881
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite

10




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C
mit Alu - Vorsatzschale

2 Hebe-Schiebefligel i + — M — +
2 Festverglasung

LUEZ
Al

N~~~

!

I_II/L):’
ST

Far erhohte
Schallschutzanforderungen:

e Dichtung G031
- i zusatzlich 2 x
vertikal in Zarge
1 einsetzen
184
98
Alternative
Armierung: Ij JI =
&_
9S70 ) r
EJ:]%J %— (( '\
e —

T SN )
by i i )
O - é& ¢ [E1W)

®
N O
st =]
(=
w&&ﬁ ?
ol -
i i ] S— -
|
165 Glasmalgeie = (RAM - 661 mm) / 4
80 | FAM =(RAM + 19 mm) / 4
RahmenaulRenmafl (RAM)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 11




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

proflne Schema C
Schema C W
mit Alu - Vorsatzschale + =W
2 Hebe-Schiebeflligel
2 Festverglasung
FligelauRenmall =(RAM + 19 mm) /4
Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) / 4 85
103 28
| L
| = S i ]
>
PDC]
(] o
[3p]
< u ~
85 Glasmalgeie = (RAM - 661 mm) / 4
FligelauRenmall =(RAM + 19 mm) / 4
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3 4 1 2




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema C
Schema C
mit Alu - Vorsatzschale il
2 Hebe-Schiebeflligel + - M — +
2 Festverglasung

215

7\

N

|

(S,

Glasmalgeite =
(RAM - 661 mm) / 4 85

Glasmalgeite =

85 (RAM - 661 mm) /4
FligelauBenmall =(RAM + 19 mm)/ 4 FligelauRenmall =(RAM + 19 mm) /4
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3 4 1 3




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema C
Schema C
mit Alu - Vorsatzschale Ll
2 Hebe-Schiebefllgel + — i — T+
2 Festverglasung

FlugelauBenmall =(RAM + 19 mm) / 4

85 Glasmalgeie = (RAM - 661 mm) / 4
28 103
| ‘,
T T
5 /1 \
N ]
J%
E”Eq i
o [m]
y s Sy
[\

=) Y

Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) / 4

85

Flugelaulenmall =(RAM + 19 mm) /4

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 14




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

Schema C
Schema C
mit Alu - Vorsatzschale I
2 Hebe-Schiebefllgel n - . Lt
2 Festverglasung M]

B L

AR

Far erhohte
Schallschutzanforderungen:

Dichtung G031

—LB]

=k

E )] zuséatzlich 2 x
b vertikal in Zarge
einsetzen
——
184
98 Alternative
Armierung:
H-, H 9S70
. )
\ L 1
/ \\ 2 C—3

91

=k

U7
n<

218

L@_P@ﬁ[jbv%nt
Il
LA
|

2=
;

|

Glasmalgeite = (RAM - 661 mm) / 4

165

FAM =(RAM +19mm)/4

# 80

Rahmenaufllenmall (RAM)

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register

3.7

Seite

15




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

profine Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Schema C mit Alu - Vorsatzschale .

2 Hebe-Schiebefliigel ‘

" N

|

2 Festverglasung
\% ] + - M — +
E

tl

Alternative Armierung:9S70

218
e 9 T 99— 1t 9] |
jat} 2\ 1 [t}
Alternative Laufschiene:
01 NN _

"?}/lm

7

172250 [ ° | o U[ f(—\_ll:IV/_/—'ﬂD

A}

- // l A7
=]
FAM - 170 mm

RAM - 132 mm
FAM -30 mm

91

RahmenauRenmal (RAM)

Stulpmal’ (Anschluprofil 2885)

Alternative Schwellen:

|\ 2270
!ﬁ‘ZI/IIIIIIIII

Glasmal (Hohe)
FligelauBenmal (Héhe)

2047 (Anschlull 9S75)

Barrierefreie Laufschiene:

I

8
- g
Z044 (AnschluR 9572)
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 16




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen
Schema C

Schema C mit Alu - Vorsatzschale -

2 Hebe-Schiebefliigel ‘
2 Festverglasung

=T % e e | | R | N

e I C = =

Alternative Armierung: 9S70

e ¢ T 9— 9% T 9]

o Y { o Fur erhdhte Schallschutzanforderungen:
I_\UM\J;I\_r—\’”\
L 2 . 2 )

ﬁqﬁ(“%ja

Dichtung G031 zusétzlich 2 x horizontal
in Zarge einsetzen

Alternative Laufschiene:
e

A001

A\
[—
|

—) q
J Alternative Schwellen:

W (A

!4;///[1///////
g
2047 (Anschlufd 9S75)

0O Barrierefreie Laufschiene:
8
J = A
[ Z/a
g A

/

55

Z044 (AnschluB 9S72)

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 3.7 17




PremiDoor 88

Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

4.1.1 Allgemeine Verarbeitungsrichtlinien

Vorwort
Definition:
Als farbige Elemente gelten:
— Beschichtete und lackierte Profile
— Folierte Profile
— PMMA - Ausfuhrungen
— Aluminiumverblendungen
wenn die Farbe der Ausfihrung am fertigen Element nicht
Weil} (ahnl. Ral 9016) oder Cremeweil’ (ahnl. Ral 9001) ist.

1. Materialeingang

Die Profile werden je nach Bestellmenge entweder als Einzellangen, Bund- oder
als Kassettenware angeliefert. Die Mengen, die in einer Kassette enthalten sind,
entnehmen Sie bitte der jeweils gultigen Preisliste.

Um spatere Beeintrachtigungen (z.B. durch fehlende Profile) in der Fertigung
zu vermeiden, sollte unmittelbar bei Lieferung der Profile

— der Lieferschein auf Vollstandigkeit und
— die Verpackungen bzw. Kassetten auf Beschadigungen

Uberpruft werden.

1.1 Entladung

Bei Kassettenbelieferung missen entsprechende Verladegerate (z.B. Front- oder
Seitenstapler, Laufkran usw.) eingesetzt werden (2,5 t Mindestlast).

Achtung:

- Die Betriebsanleitungen fiir die Ladegerate (Stapler & Krane) und
Transportmittel (Stahl- und Holzpaletten) sind zu beachten.

- Die gesetzlichen Auflagen fir den Unfallschutz sind zu befolgen!

- Den nationalen Vorschriften zur Unfallverhltung ist Folge zu leisten!

Entlademethoden, bei denen sich die Profile extrem verdrehen, durchbiegen
oder verkratzen kénnen, durfen nicht angewendet werden.

1.2 Lagerung

1.2.1 Lagerung von PVC-Profilen

Alle Profile sind so zu lagern, dass keine unzulassigen Verformungen eintreten.

Boden- und Wandregale sind mit stabilen und ebenen Bohlen- oder
Plattenbdden zu versehen.

Eine Lagerung von weif3en Profilen im Freien ist moglich. Eine Verschmutzung
der Profile ist zu vermeiden.

Farbige Profile missen bei Lagerung im Freien generell vor Bewitterung
geschitzt werden (Uberdachung). Durch Aufschneiden der Verpackungen
(Bund- und Kassettenware) wird vermieden, dass sich innerhalb der
Verpackung ein Dampfdruck aufbaut und dadurch die Profiloberflache bescha-
digt wird.

Bei der Profilverarbeitung ist sicherzustellen, dass diese eine Eigentemperatur
von mindestens 15°C haben missen.

PVC-Fensterprofile erwarmen sich bei einer Umgebungstemperatur von
ca. 18 - 20°C (Werkstatt-Temperatur) sttindlich um ca. 1°C.

Eine entsprechende Vorlagerzeit bis zur Verarbeitung ist aus diesem Grund
einzuhalten. Selbstverstandlich ist dies auch zu bertcksichtigen, wenn im Winter
wahrend der Nacht die Werkstatt-Temperatur abgesenkt wird.

Bitte beachten Sie hierzu auch die nachfolgend beigefligte DVS-Richtlinie
2207, Teil 5 sowie die Check-up-Liste.

1.2.2 Lagerung von Stahlverstarkungen:

Zur Vorbeugung einer Weifrostbildung ist grundsatzlich eine Lagerung der
Stahlverstarkungen in geschlossenen Raumen anzustreben.

Ist eine Lagerung im Freien unumganglich, so ist eine regendichte, gut durchlifte-
te Abdeckung durch Planen erforderlich.

Vergleichen Sie bitte die Veroffentlichung "Lagerung und Transport"
(Deutscher Verzinkerei Verband e.V., Breite Strale 69, 40213 Dusseldorf).

Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
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Beispiel:

Metall, das bei einer AuRentemperatur
von 5°C gelagert worden ist, wird in
einen Raum von 18°C
Innentemperatur und 60%
Luftfeuchtigkeit gebracht.

Laut Tabelle: DT°C bei FR 60% =
7 bis 9°C

Im Beispiel: DT°C (18°-5°C) = 13°C
Auswirkungen: Feuchtes Metall, weil
die zulassige Temperaturdifferenz von

1.2.3 Transport und Lagerung von Aluminium-Halbfabrikaten

Dem Transport und der Lagerung von Aluminium-Halbzeug sollte besondere
Beachtung geschenkt werden.

Zwar beeintrachtigen Transport-, Handlings- und Lagerungsschaden die
Funktionstuchtigkeit von Aluminium-Halbzeugteilen kaum; sie treten aber spate-
stens nach einer Oberflachenbehandlung (anodische Oxydation,
Einbrennlackierung, Pulverbeschichtung) negativ hervor und verhindern dadurch
ein asthetisches Erscheinungsbild. Mdgliche Storfaktoren sind: Wasserflecken,
Korrosion, Scheuerstellen (Reiboxidation), Kratzer, Beulen, Knicke.

Um auf die praktischen Hinweise zur Schadenverhitung eingehen zu kénnen,
sind grundsatzliche Uberlegungen zu den Problemen «Atmosphérische
Korrosion» und «Kondensation» notwendig.

Atmospharische Korrosion

Seit Jahrzehnten werden Aluminium und Aluminium-Legierungen nicht zuletzt
wegen ihrer guten Korrosionsbestandigkeit angewendet. Die diinne, naturliche
Oxidschicht auf der Metalloberflache bietet grundsatzlich einen bedingten Schutz
gegen atmospharische Angriffe. Kommt es dennoch durch Einwirkung aggressi-
ver Medien zu einem Angriff, so wirkt sich dieser Vorgang durch ein mehr oder
weniger stark ausgepragtes «Mattwerden» der Oberflache oder in Form von
punktférmigen Angriffstellen aus.

Solche «Fehlstellen», die im allgemeinen die Funktionstiichtigkeit des
Aluminiumteiles nicht beeintrachtigen, lassen sich — sofern aus asthetischen
Grinden erforderlich — nur durch einen mechanischen Oberflachenabtrag besei-
tigen.

Luftfeuchtigkeit und Kondensation

Bei der Lagerung und Bearbeitung von Aluminium-Halbzeugen ist auch dem
Phanomen der Kondensation bzw. Schwitzwasserbildung Beachtung zu schenken.
Luft enthalt bekanntlich stets Feuchtigkeit in Form von Wasserdampf.

Er kondensiert an kalteren Oberflachen, sobald seine Taupunkt-Temperatur
unterschritten wird. Bringt man also z.B. ein kaltes Profil in einen geheizten
Lagerraum, so ist je nach der hier herrschenden Temperatur und relativen
Luftfeuchtigkeit mit einem Beschlagen der Metalloberflache (also Kondensation)
zu rechnen.

So koénnen z.B. die folgenden Bedingungen zu der unerwiinschten Kondensation
fuhren:

» Das kalte Material wird rasch in einen warmen Raum gebracht.

+ Die Aluminium-Halbfabrikate erleiden eine zu rasche Abkuhlung in geschlosse-
nen Verpackungen, Behaltern oder Transportraumen.

» Das Material ist einer raschen Erhdéhung der Luftfeuchtigkeit bei gleichbleiben-
der Temperatur, wie sie z.B. bei Gewittern auftreten kann, ausgesetzt.

» Bei starker Verunreinigung der Luft (CO2, Staub usw.) kann schon bei kleinen
Temperaturdifferenzen das unerwlinschte Schwitzwasser auftreten.

Bei gestapelten oder gewickelten Aluminium-Halbzeugen nimmt die Konden-
sation nicht nur auf die aufleren Oberflachen Einfluss; dem mdglichen kapillaren
Eindringen der Feuchtigkeit in die Spalten ist deshalb ebenfalls besondere
Aufmerksamkeit zu schenken.

Relative Luftfeuchtigkeit im Raum und Temperaturdifferenz DT zwischen dem
kalten Metall und der Raumluft kdnnen mit Hygro- und Thermometer gemessen
werden. Die nachfolgende Tabelle gibt dartiber Auskunft, bei welchen
Bedingungen mit einer Kondensation zu rechnen ist.

Relative Luftfeuchtigkeit (FR%) und Temperaturdifferenz (T°C):
Bedingungen, bei denen sich Schwitzwasser auf kalten Metalloberflachen bildet.

FR% 95 90 85 80 75 70 65 60
AT°C 1 2 2-3 3-4 4-5 5-6 6-8 7-9
FR% 55 50 45 40 35 30 23 20

7 bis 9°C uberschritten wird. AT°C 9-12 | 10-13 | 12-14 | 13-17 | 16-19 | 18-21 | 21-23 | 24-27
Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
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Der Transport

Aluminium-Halbzeug ist so zu transportieren, dass ein Nasswerden oder eine
Beeinflussung beispielsweise durch Streusalz ausgeschlossen ist.

Das Abladen

Damit das Aluminium-Halbzeug, und vor allem geschlossene Packungen nicht
nass werden, soll grundsatzlich unter Dach abgeladen werden.

Ist das Material aus irgendeinem Grunde doch feucht geworden, so muss es

noch am gleichen Tag abgetrocknet werden. Das Trocknenlassen an der Luft
ist nur dann zulassig, wenn die feuchten Zwischenlagen entfernt und die Teile
so gelagert werden, dass sie einander nicht berthren (Luftzirkulation).

Langes Halbzeug ist mit den Hebezeugen an mehreren Stellen zugleich zu fas-
sen, damit ein Knicken vermieden wird.

Seilschlingen sind zu polstern.

Sind fur den Gabelstapler auf dem Material besondere Greifstellen vorgesehen
bzw. bezeichnet, so sollen nur diese benutzt werden.

Das eintreffende Material muss einer sofortigen Eingangskontrolle unterzogen
werden. Transportschaden missen sofort gemeldet werden, evtl. mit dem
Vermerk «Annahme unter Vorbehalt», da Anspriiche an die Transport-
versicherung nur wahrend eines begrenzten Zeitraumes geltend gemacht wer-
den kénnen. Diese Kontrolle muss auch bei Lieferungen an Dritte (Bearbeiter,
Veredelungswerke) gewahrleistet sein.

Das Einlagern

Wird kaltes Halbzeug unmittelbar in warme oder feuchte Raume gebracht, so
kann — wie erwahnt — Schwitzwasser entstehen, das besonders bei verpacktem
Material sehr rasch einen Oberflachenangriff bewirkt. Um dies zu verhiten,
koénnen je nach Moglichkeiten und Situation folgende Vorkehrungen getroffen
werden:

» Das Material wird voriibergehend an einem kiihlen und trockenen Ort, an
dem keine Kondensation zu beflirchten ist (siehe auch Tabelle auf Seite 1),
zwischengelagert.

* Um den Luftzutritt zu verringern, wird die Ware mit Planen solange abgedeckt,
bis sie die Raumtemperatur erreicht hat.

» Verpacktes Halbzeug sollte sofort ausgepackt werden.
Die Lagerung

Aluminium-Halbzeug nicht im Freien lagern. Geeignet sind, wie erwahnt,
beheizte oder unbeheizte, vor allem aber trockene Raume. Hohe
Luftfeuchtigkeit und rasche Temperaturschwankungen schaden dem Material.
Die Lagerhalle muss sauber und frei von Ol, Staub und Reinigungsmitteln sein.
Saure darf nicht in derselben Halle aufbewahrt werden. Darliber hinaus sind
Kalk, Mortel, Bauschmutz, Stahlspane, Schleiffunken und dergleichen von den
Profilen fernzuhalten. Die Lagerhalle muss so trocken wie mdglich sein.

Die durchschnittliche Temperatur sollte 18° betragen, starke Temperatur-
schwankungen kénnen zu Kondenswasserbildung fiihren, welche die unbehan-
delte Oberflache schadigt.

Absolut trockene Ware kann auch in der Originalverpackung aufbewahrt werden.

Sorgfaltig stapeln, nur so hoch, dass die Verpackung des zuunterst liegenden
Materials nicht beschadigt wird.

Ausgepacktes Aluminium-Halbzeug darf nicht in direkter Berihrung mit ande-
ren Metallen gelagert werden, da es sonst zu einer Kontaktkorrosion kommen
kann. Die Gestellauflagen sollen mit einem nicht Feuchtigkeit speichernden
und chemisch neutral reagierenden Material abgedeckt sein.

Dieses muss so gewahlt werden, dass es die Oberflache nicht zerkratzt (also
Kunststoff, Holz usw.).

Auslegung Januar 2013
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Die Handhabung

Bei jeder Materialbewegung ist darauf zu achten, dass weder Kratzer noch
Schurfstellen entstehen. Fir den innerbetrieblichen Transport sind nicht korro-
sionsfordernde Materialien wie Karton, Holzlatten oder synthetische
Spezialprodukte zwischen die Teile zu legen.

Wer mit Aluminium-Halbzeug arbeitet, tragt stets saubere Handschuhe aus
weichen Textilien. Der durch Fingerabdriicke Ubertragene Handschweil} ist ein
Medium, das die Metalloberflache in kurzer Zeit angreift und in ihrem Aussehen
beeintrachtigt; dies vor allem dann, wenn die Teile nachtraglich anodisiert werden.

Sollte es dennoch zu Fingerabdriicken kommen, sind diese sofort mit Athanol
oder Methanol zu entfernen. Spater helfen keine chemischen Mittel mehr; die
Schaden mussen durch mechanische Behandlung wie Schleifen oder Bursten
muhsam beseitigt werden.

Auch beim innerbetrieblichen Transport z.B. in einen warmeren Raum, sind die
gleichen Regeln zu beachten, wie sie fur die Einlagerung gelten.

So wird Aluminium-Halbzeug gelagert

a b (o)

a) Liegende Lagerung von Blechen und Scheiben: c) Sachgemale Lagerung von Bandern in Rollen.

Das Halbzeug darf nicht mit ZementfuRboden und dem d) Stehende Lagerung von Rohren, Stangen und Profilen

Mauerwerk in Bertihrung gebracht werden.

b) Stehende Lagerung von Blechen: Hierflr eignen sich
Gestelle aus Holz oder Aluminium. Bei Eisengestellen
missen die Anlageflachen mit weicherem Material,
z.B. mit Holz abgedeckt werden.

mit groReren, widerstandsfahigen Querschnitten
(nicht langer als 2 m).

e) Liegende Lagerung von Rohren, Stangen und Profilen
mit kleineren, empfindlichen Querschnitten.
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1.2.4 Hinweise zur Lagerung von Fertigelementen bei Kalte

Je nach Belastung sind PVC-Fensterprofile mit zuséatzlichen Armierungen zu
verstarken. Zur Ubertragung der Krafte muss dabei die Armierung fest mit dem
PVC-Profil verbunden sein.

Armierung und PVC-Profil haben deutlich voneinander abweichende
Ausdehnungskoeffizienten. Durch die kraftschlissige Verbindung der unter-
schiedlichen Materialien entstehen bei Fensterfertigung im Raumklima und der
anschliellenden Lagerung bei Kalte Spannungen die zu Deformationen der
Elemente fihren (Bi-Metall-Effekt). Dieser Effekt ist materialspezifisch und
somit nicht zu vermeiden. Je gréRRer der Temperaturunterschied, desto starker
ist auch die Durchbiegung. Der Effekt ist reversibel, es treten keine
Schadigungen am Fenster auf. Im eingebauten Zustand tritt dieser Effekt nicht
mehr auf.

MaBRnahmen zur Vermeidung bzw. Reduzierung dieses Effektes

Eine Lagerung von fertigen Elementen bei kalten Temperaturen ist zu vermei-
den (ggf. Elemente vor der Montage in einem temperierten Raum lagern)

Ist eine Lagerung bei kalten Temperaturen unumganglich, so sollte diese
mehrere Stunden betragen, sodass sich die Materialien auf die gleiche
Temperartur abkihlen kénnen. (Ist z.B. der Stahl noch warmer als das ihn
umgebende PVC-Profil so ist die Verformung deutlich hoher als im ausgegli-
chenen Zustand.). Somit kann durch kurzfristige Erwarmung des PVC-Profils
die Verformung deutlich reduziert werden.

2. Zuschnitt

Fir den Zuschnitt von PVC-Hart-Profilen sind sowohl Einfach-
Gehrungssagen (Kappsagen) als auch Doppel-Gehrungssagen geeignet.

2.1 Maschinenbezogene Vorgaben

Beste Erfahrungen wurden mit Sageblattern mit Hartmetallbestiickung,
Zahnung "Trapezflach" gemacht.

Zahnteilung ca. 13 mm
(z.B. @ 450 mm = 110 Zahne, @ 500 mm = 120 Zahne)

Schnittgeschwindigkeit ca. 60 - 70 m/sek.

Vorschub: Der Vorschub des Sdgeaggregates muss so eingestellt sein,
dass sich eine saubere Schnittflache ergibt

Achtung: Stumpfe Sageblatter oder zu schneller Vorschub verursachen
Materialausbruch und verringern die Schnittgute.

— Bei dem Profilzuschnitt ist in der Zuschnittlange der SchweiRabbrand der
Schweilmaschine zu berlcksichtigen.

Der GroRteil der im Handel erhaltlichen SchweiRmaschinen ist voreingestellt
auf 6 mm SchweiBabbrand; dies kann aber auch von Maschine zu Maschine
unterschiedlich sein.

Um sicherstellen zu kdnnen, dass exakte Rahmenmale eingehalten werden,
sollte jede SchweilRmaschine auf ihre tatsachlichen Abbrandmale Uberpraft
und falls erforderlich auf ein einheitliches Abbrandmalf’ (6 mm) eingestellt wer-
den.

— Ebenso kann mittels eines Doppelanschlages bei einer Einfach-
Gehrungssage die Moglichkeit geschaffen werden, ohne
Anschlagverstellung Rahmen und Fligel nacheinander zu schneiden.

— Bei Doppel-Gehrungssagen, sofern diese nicht computergesteuert sind,
kann z.B. mit Distanzstlicken vom eingestellten RahmenauRenmal} auf das
Fligelmall gefahren werden.

— Fur dinnwandige Zusatzprofile (Glas- und Futterleisten etc.) muss mit fein-
zahnigem Sageblatt, Zahnteilung ca. 3 - 4 mm, gearbeitet werden.

ZuschnittmaBe enthehmen Sie Register 3.1.

Auslegung Januar 2013
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2.2 Voraussetzungen fiir einen qualitatsbewussten Zuschnitt

— Beim Entnehmen der Profile aus Kassetten und Regalen, muss darauf geach-
tet werden, dass die sichtbaren Flachen der Profile nicht beschadigt bzw. zer-
kratzt werden.

— Temperatur der Profile =15°C (Vorlagerung zur Profiltemperierung beachten).

— Winkeleinstellung des Sageaggregates exakt 45°;
maximale Abweichung +0,25°;
Neigungswinkel des Sageblattes 90°.

— Einhaltung der maschinenbezogenen Vorgaben.

2.3. Zuschnitt folierte Profile

Bedingt durch den Fertigungsprozess kann bei folierten Fensterprofilen im
Anfangs- und Endbereich der Lieferlange (jeweils ca. 10 mm) die Folie nicht
ausreichend verklebt sein. Aus diesem Grund mussen vor dem Zuschnitt, vor
allem bei der Herstellung von mechanischen Verbindungen, min. 15 mm je
Seite von der Lieferlange abgeséagt werden. Wir bitten Sie diese Abschnitte in
der Zuschnittsoptimierung zu berucksichtigen.

2.4 Zuschnittkontrolle

Bei Produktionsbeginn und jeweils bei Profilwechsel muss eine Zuschnitt-
kontrolle durchgefuihrt werden.

— Zugeschnittene Profile sollten mit der Schnittflache nach unten gelagert und
innerhalb eines Zeitraumes von 48 Stunden verarbeitet werden. Langere
Lagerzeiten kénnen zu Verschmutzungen der Schnittflache und damit zur
Beeintrachtigung der Schweilinahtgiite flihren.

— Beim S&gen ist zu beachten, dass die Profile, insbesondere die
Schnittflachen der Profile, frei von Verschmutzungen sind.

Verschmutzungen bzw. Riickstande auf den Profilschnittflachen beein-
trachtigen die Schweinahtgiite und miissen vor dem VerschweilRungs-
prozess riickstandfrei entfernt werden!

3. Frasen

Hochtourige Frasaggregate, wie sie auch im Holz- und Aluminiumbau zum
Einsatz kommen, eignen sich zur Bearbeitung von Kunststoff-Fensterprofilen.
Es sind Fraser mit grof3er Zahnung einzusetzen, die eine gute Spanabfiihrung
gewabhrleisten.

4. Bohren

Alle Kunststoffprofile kdnnen mit den zum Bohren metallischer Werkstoffe
empfohlenen Spiralbohrern (DIN EN 1412, Spiralbohrer) gebohrt werden, deren
Drallwinkel ca. 30° betragen. Der Spitzenwinkel kann bis ca. 110° betragen,
der Freiwinkel soll 12-16° nicht unterschreiten. Schnittgeschwindigkeit und
Vorschub sind abhangig von der Bohrungstiefe; sie werden mit zunehmender
Werkstlckdicke niedriger eingestellt. Fir Bohrungen tber 20 mm Durchmesser
benutzt man Zweischneider mit Flihrungszapfen; Bohrungen tber 40 mm
Durchmesser werden mit Kreisschneidern hergestellt (z.B. Schalbohrer).

5. Verstarkungsrichtlinien

Kunststoff-Hauptprofile (Zarge, Fligel, Sprossen) sind im System PremiDoor nach
den Richtlinien zu verstarken (Detailiert beschrieben im Register 4.3 -
Arbeitsschritte Verarbeitung und 4.6 Fligelsprossen)

Auslegung Januar 2013
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6. Schweilen

Um eine optimale Verschweilung zu gewahrleisten, sind die Vorgaben in der
unten abgebildeten ,Richtlinie zum Schweilen von PVC-Profilen® einzuhalten.

Diese Richtlinie beschreibt die wichtigsten SchweilRparameter etc. in sehr
komprimierter Form.

Zusatzlich ist die nachfolgende Richtlinie DVS 2207, Teil 25 ,Schweil3en von
Fensterprofilen aus PVC-U" zu berlcksichtigen.

Hinweise der Schweilmaschinenhersteller sind zu beachten.
Richtlinien fur verschweillbare Dichtungen siehe Register 4.1.1, Punkt 10.
6.1 Reinigen des Schweil3spiegels

Sowohl beschichtete, als auch Gberzogene Schweil3spiegel diirfen keine
Beschadigungen aufweisen. Damit es bei der Nachfolgeschweif3ung nicht zu
einer Stérung der Schweilnaht kommt, missen alle Rickstande, wie
Sagespane, die wahrend des Schweillvorgangs am Spiegel haften, mittels
Leinelappen, Krepppapier o. a. synthetischfreiem Gewebe entfernt werden. Nur
olhaltige Verschmutzungen durfen mit L6sungsmittel entfernt werden.

RICHTLINIE zum SchweiB3en von PVC-Fensterprofilen

Eckfestigkeit [N]

VORAUSSETZUNGEN
B Temperatur der Profile mind. 15° C |l
Temperaturaufnahme ca. 1° C pro Std. A / \
(z. B.—10° C im AuBenlager £ 25 Std. an
Lagerung bei mindestens 15° C ! / <:|::>
Raumtemperatur) /
B Fugeteile maBgerecht
B maximale Winkelabweichung 0,5°
B Flgeflachen frei von Schmutz, Fett,
Handschwei3, Spanen, Feuchtigkeit 20 30 40 50 60
und Schutzfolie Anschmelzzeit [sec.] —

Einfluss der A eit auf die E igkeit bei einer
Schweilspiegeltemperatur von 240° C

SCHWEISSEN

B SchweiBspiegeltemperatur 235° — 245° C
Uberprifung mit MeBBgerat am
SchweiBspiegel

M Oberflachen der SchweiB3folie frei von
Rucksténden und Beschadigungen

B SchweiBbeilagen passend
zum Profiltyp

Abkiihlzeit vor dem Verputzen
B mindestens 45 sec.
(jedoch nicht langer als 30 min.)
B keine beschleunigte Abkuhlung
(z. B. durch Druckluft)
Standard Arbeitsdriicke

B Spanndruck ca. 6 bar SchweiBen mit SchweiBeckverbindern
B Angleichdruck 2,5 - 3,0 bar B SchweiBspiegeltemperatur 235° C
W Fugedruck 5 -6 bar B Anschmelzzeit 60 sec.

B Umstellzeit, maximal 2 sec.

SchweiBwulstbegrenzung
HW2+02mm 1)
B Messertemperatur  45° — 50° C

M Fugezeit, mindestens 25 sec.
W Abkuhlzeit, mindestens 60 sec.

SchweiBzeiten

Bl Anschmelzzeit 40 — 50 sec.
Ml Umstellzeit, maximal 2 sec.
B Flgezeit, mindestens 25 sec.

VERPUTZEN

B Kerben vermeiden
B Nuttiefe maximal 0,3 mm
M abgerundetes Inneneckmesser

B Ausbohren der Dichtungsaufnahmenuten
auf die notwendige Tiefe beschrénken

1) Eine SchweiBwulstbegrenzung von 0,2 mm ist ebenfalls
moglich. Um die geforderten SchweiBeckfestigkeitswerte zu
erreichen, ist auf die Einhaltung der vorgeschriebenen
Maschinenparameter sorgféltig zu achten. Eine regelméaBige
Kontrolle der SchweiBeckfestigkeiten wird empfohlen.

Hinweis: Die in den Richtlinien genannten Parameterangaben stellen Empfehlungen dar, die jedoch in Abhéngigkeit der jeweiligen
Maschineneinrichtung variieren kénnen.
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7. Verputzen von Rahmen und Fliigel

Das Entfernen der Schweilraupen auf den Profilsichtflachen erfolgt heute vor-
wiegend maschinell mit Putzautomaten. Hierbei wird durch ein Messer Uber der
Schweillnaht eine sichtbare Nut in das Profil geschnitten.

Anmerkungen:
1) Keine beschleunigte Abkiihlung (z.B. mit Druckluft)

2) Die Weiterverarbeitung der verschweildten Profilecken kann friilhestens nach
1 Min. erfolgen. Bei friherer Bearbeitung vermindert sich die Eckfestigkeit.
Ebenso besteht die Mdglichkeit, dass der Nutgrund einfallt.

Um ein weitgehend problemloses Abnuten zu gewahrleisten, sollte die
Bearbeitung spatestens nach 30 Min. erfolgt sein.

Festigkeitsmindernd wirken:
— Kerben im Inneneck (z.B. durch mechanische Bearbeitung mit
Stechbeitel)

— zu tiefes Ausnuten
— falsche Bohrposition und zu tiefes Ausbohren der Dichtungsaufnahme-
nuten (siehe Abb.)

— PVC-anlésende Reinigungs- und Poliermittel sind nicht zulassig.

7.1Verputzen folierter Profile

Schweillwulstbegrenzung 2 mm:
Um sicherzustellen, dass die SchweilRraupe bzw. die Folierung sauber verputzt
wird, sollte die Nuttiefe 0,4 mm betragen.

Abstechen des Innenecks

Je nach Verputzergebnissen im Inneneck des Rahmen-bzw. Glasfalziiber-
schlags missen gebenenfalls Korrekturen am Inneneckmesser vorgenommen
werden (z.B. neuer Schliff, Abzugsgeschwindigkeit, Druck den das Messer ins
Inneneck drickt . . . ). Hierzu Kontakt mit Ihrem Maschinenhersteller aufneh-
men.

Verputzen der AuBenecke

Bei Verputzautomaten mit Frasersatzen ist dieser um die Folien- und
Klebestarke hoher zu positionieren. Dies ist besonders beim Fligel zu beach-
ten. Bei Verputzautomaten mit CNC-Steuerung ist eine neue Programmierung
fur das folierte Profil notwendig.

Kantenfix-Set

Nach dem Abscheren der Schweil3naht empfehlen wir den freiliegenden
Nutgrund nachzutuschieren. Dadurch wird eine farbliche Anpassung des
Grundkoérpers zum Farbmuster der Folie erreicht. Das Kantenfix-Set kann tber
profine bezogen werden. Der Lackstift ist vor Gebrauch zu schitteln, damit
sich die Lackpigmente gut verteilen.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register Seite
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Abb.1 —

Qe

8. Dichtungen EPDM

Fir die Abdichtung zwischen Profilanschlag bzw. -tUberschlag an Fligel und
Rahmen bzw. Profiliberschlag und Verglasung werden vorgefertigte Dichtungs-
profile eingesetzt.

Durch eine leichte Silikonisierung der Dichtungsprofile wird das Einbringen
erleichtert.

Die Dichtungen sind Teil der Systemprifung.
Sie unterliegen wie alle unsere Produkte der Qualitatssicherung.

8.1 Verarbeitung:
Verglasungsdichtungen

Die Verglasungsdichtungen werden umlaufend im Profileckbereich in den
Dichtungsaufnahme-Querschnitt eingesetzt. Um eine optisch ansprechende
Dichtungsprofil-Eckenausbildung zu erhalten, ist es erforderlich, die Dichtungen
locker um die Ecken zu fuhren.

Im oberen Querbereich stumpf stoen und im Dichtungsprofil-Querschnitt ver-
kleben.
8.2 Vorbereitung der Aufnahmenut

Bei von Hand eingezogenen Dichtungen muss nach dem Verschweil3en der
Profile in den Ecken der Bereich der Dichtungsaufnahmenut (Anschlag- und
Verglasungdichtung) mit einem Fingerfraser @ 8 mm freigefrast werden
(siehe Abb.1).

Anmerkung:
Zu tiefe und zu grof’e Bohrungen wirken sich u. a. wie folgt aus:
1) Reduzierung der Eckfestigkeit

2) Bei hoher Schlagregenbeanspruchung driickt sich in diesem Bereich
Wasser unter der Dichtung zur Raumseite durch.

Auslegung Januar 2013

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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10.3 Verarbeitungsrichtlinien fiir verschweiBBbare Dichtungen

a) Werkstoff

Verschweillbare Fensterdichtungen werden aus elastomeren Werkstoffen
gefertigt, die sich thermoplastisch verarbeiten lassen. Die Dichtung, die
dadurch verschweil3bar wird, kann bereits werksseitig in die Profile eingezogen
und mit dem Flugel verschweil’t werden. Das Einziehen von EPDM-Dichtungen
an fertig verschweifdten und verputzten Elementen entfallt dadurch.

Die eingesetzten Werkstoffe erflillen die Anforderungen der RAL-Richtlinie
GZ 716/1 Abschnitt Il fur Dichtungen.

Die verschweilRbaren Dichtungen sind aus einem PVC-vertraglichen Werkstoff
hergestellt, so dass kein Sortieren der Sageabschnitte erforderlich ist.

b) Verarbeitung

Die Qualitat des Fensters wird maRgeblich durch die Sorgfalt bei der
Verarbeitung der Profile beeinfluf3t. Die grundsatzlichen Verarbeitungsrichtlinien
behalten weiterhin ihre Giiltigkeit.

Nachfolgend sind entsprechende Abweichungen/Hinweise aufgefiihrt.

c) Zuschnitt
Der Zuschnitt erfolgt auf handelstiblichen Anlagen, wie sie seither fir den
Zuschnitt der Profile ohne eingezogene Dichtung verwendet werden.

Zulagen und Fihrungsschienen missen so ausgebildet werden, dass fur die
Dichtung ausreichend Raum vorhanden ist. Die Dichtung darf wahrend dem
Sagen nicht verformt werden. Nach dem Schnitt mul} die Schnittkante der
Dichtung mit der Schnittkante des Profils fluchten.

Die Schnittgtte wird beeinflult durch:

— das verwendete Sageblatt,

— die Umfangs- und Vorschubgeschwindigkeit beim Zuschnitt,
— den Zustand des Sageblatts hinsichtlich Verschleifls und

— die Schnittrichtung.

Bitte wenden Sie sich hierzu an lhren Maschinenhersteller.

d) SchweilRen

Das Schweil3en erfolgt auf handelsublichen SchweilRmaschinen, wobei die
Schweillparameter gegeniber der Verarbeitung ohne eingezogene Dichtung
nicht verandert werden. Der Abbrand muf} so gering wie moglich gehalten wer-
den. Schweillraupenbegrenzungen verbessern das Ergebnis nachhaltig.

Zulagen sind der Dichtungsgeometrie entsprechend anzupassen, damit keine
Verformung der Dichtung wahrend des SchweilRvorgangs stattfindet. Die
Zulagen mussen im Bereich der Dichtung mit Begrenzungsmessern fir eine
Begrenzung der Dichtung auf null ausgestattet werden.

Beim Einlegen der Profile muf® darauf geachtet werden, daf® die Dichtung nicht
deformiert oder beschadigt wird.

Es ist zulassig, an der Dichtung im Glasfalz mit Niederhaltern zu arbeiten.

e) Verputzen

Beim Verputzen der Ecken ist darauf zu achten, daf® die Dichtung durch Fraser
bzw. Sageblatter nicht beschadigt wird. Aus diesem Grund miussen Frasersatze
entsprechend abgeandert und CNC-Anlagen entsprechend umprogrammiert
werden.

Am Fligelanschlag mul® der Bereich zwischen Dichtung und Beschlagsnut mit
dem Aggregat verputzt werden, das Ublicherweise die Dichtungsnut ausbohrt.
Dabei ist darauf zu achten, daf} die Lippe der Dichtung nicht beschadigt wird.

Sofern die Anlage es zulal3t, mul® mit einem Trapezfraser unter die Dichtlippe
gefahren werden. Ist dies nicht moglich, muf® beim SchweilRen mit
Niederhaltern gearbeitet werden.

f) Sonstige Bearbeitung

Bei allen anderen Aggregaten ist darauf zu achten, dass diese (wie z.B.
Bonhrfutter) nicht mit der Dichtung kollidieren, da diese sonst beschadigt werden
kann.Profile mit eingezogener Dichtung dirfen nicht gebogen werden, da die
einge-zogene Dichtung aufquellen kann. Fir Rundbogenelemente muf} die
Dichtung in den fertig gebogenen Profilabschnitt eingebracht werden.

Die Entwasserungsschlitze missen von 5 x 12 mm auf 5 x 28 mm vergroRert
werden.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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11. Beschlage

Grundsatzlich dirfen nur solche Beschlage verwendet werden, die auf das
Profilsystem (Fenstersystem) abgestimmt sind.

Die in der Anlage A aufgelisteten Beschlagshersteller liefern diese Produkte.
MaRgebend sind die Verarbeitungsrichtlinien der Beschlagshersteller. Bei der
Auswahl der tragenden Beschlagteile sind die Fliigelgewichte ausschlagge-
bend.

Ein unsachgemafer Einbau und unsachgerechte Verschraubung der
Beschlagteile kann zu gefahrlichen Situationen fihren und schwere Unfalle bis
hin zum Tod verursachen.

Deshalb ist beim Einbau und besonders bei der Verschraubung die produkt-
spezifische Dokumentation des Beschlagherstellers, die Angaben des
Profilherstellers sowie alle Inhalte der Richtlinie TBDK der Gutegemeinschaft
Schlésser und Beschlage zu beachten.

11.1 Beschlagbefestigung

Die Verantwortung fir eine ausreichende Festigkeit der Beschlagteile liegt
beim Beschlaghersteller.

Die Verantwortung fiir die fachgerechte Befestigung der Beschlagteile am
Rahmenwerkstoff (Fliigel und Blendrahmen) und die Sicherstellung der
hier aufgezeigten Anforderungen liegt beim Hersteller von Fenstern und
Fenstertiiren.

Die in der Richtlinie vorgegebenen Krafte missen vom Hersteller von Fenstern
und Fenstertlren sichergestellt werden, in Abhangigkeit zum jeweiligen, von
ihm gefertigten maximalen Fligelgewicht.

Die Inhalte dieser Richtlinie mussen in die werkseigene Produktionskontrolle
des Herstellers von Fenstern und Fenstertiren verankert werden. Weitere
Hinweise zur werkseigenen Produktionskontrolle finden sich unter anderem in
der EN 14351-1.

Bitte beachten Sie unbedingt die Richtlinie VHBE (Vorgaben und
Hinweise fiir Endanwender) der Giitegemeinschaft Schlosser und
Beschlage e.V.

Diese Richtlinie beschreibt fiir Beschlage von Fenstern und Fenstertiiren
alle fiir den Endanwender sicherheitsrelavanten Themen.

Zu Sicherheitshinweise beachten Sie auch Punkt 17 (Seite 13)

11.2 Verriegelungspunkte

Die Anzahl der Verriegelungspunkte auf der Bandseite sollte mit den
Verriegelungspunkten auf der Schlie3seite libereinstimmen.
Verriegelungspunkte (Bandteile, Schliellnocken usw.) dirfen nicht weiter als
80 cm auseinanderliegen.

11.3 Funktionspriifung

Nach der Beschlagsmontage an Rahmen und Fligel ist am Element eine
Funktionsprifung durchzuflihren.

11.4 Bohrschablonen und -lehren

Die fur die Beschlagmontage erforderlichen Bohrschablonen und -lehren liefert
der Beschlaghersteller

11.6 Wartung der Beschlage

Beschlage bendtigen eine fachkundige, systematische Wartung/Pflege und
Inspektion, um die Werthaltigkeit, Gebrauchstauglichkeit und Sicherheit zu
gewabhrleisten.

Hierzu sind die Anweisungen des Herstellers und die Inhalte der Richtlinie der
Gltegemeinschaft Schiésser und Beschlage e.V. zu beachten.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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12. Klebeverbindungen bei weiRen Fensterprofilen

profine bietet verschiedene Kleber zum Zusammensetzen der verschiedenen
Teile an.

Sekundenkleber mittelviskos C008

Dies ist ein schnell hartender Einkomponentenklebstoff, der zum Verkleben von
EPDM- Dichtungen eingesetzt wird.

Sekundenkleber hochviskos C009

Dies ist ein schnell hartender dickflissiger Einkomponentenklebstoff, der zum
Verkleben von Endkappen fiir Stulpprofile und Kopplungsprofile eingesetzt
wird.

PVC - Kleber C004 (transparent), C005 (weil})

Dieser Kleber wird zum Verkleben von PVC-hart Teilen eingesetzt. Im
Fensterbau wird er zur Verklebung von Zusatzprofilen eingesetzt wird. Er hat
eine sehr gute Temperaturbelastbarkeit und UV- Bestandigkeit.

12.1 Vorbereitung vor dem Kleben

Die PVC-hart Teile sind mit PVC-Reiniger leichtanlésend C002 zu saubern
(nicht wiederholt reinigen!). Hierfur wird Zellstoff verwendet, der nach jedem
Reinigungsvorgang erneuert werden muss. Die Klebeflachen miissen vor der
Verklebung schmutz- und staubfrei sein.

Es ist darauf zu achten, dass nur die zu verklebenden Stellen und nicht grof3-
flachig die Profiloberflachen gereinigt werden, da es unter Witterungseinfllissen
zu Farbveranderungen kommen kann.

12.2 Klebstoffauftrag und Verklebung

Der Klebstoffauftrag erfolgt direkt aus der Tubenkantile in mdglichst gleich-
maRiger Raupe. Einseitiger Klebstoffauftrag genugt. Bitte auf die Dosierung
achten!

Sofort nach dem zlgigen Aufbringen des Klebstoffes, spatestens jedoch nach
einer halben Minute, werden die Teile zusammengedriickt und fixiert

(ca. 2-4 Minuten). Den an den Randern der verklebten Teile evil. hervorquellen-
den Klebstoff nach dem Abluften mit Ziehklinge entfernen. Die verbundenen
Teile kdnnen nach 4 Stunden leichter, nach 8 Stunden mittlerer und nach

24 Stunden starkerer Belastung ausgesetzt werden. Bei Temperaturen <10°C
sollte die doppelte bis dreifache Abbindezeit eingehalten werden. Der Kleber
neigt durch Verdunstung der leicht flichtigen Lésungsmittel zur Eindickung. Die
Tuben sind deshalb nach Gebrauch sofort zu schlieRen. Hautbildungen entfer-
nen; stark eingedickten Klebstoff nicht mehr verwenden.

12.3 Fehlerquellen vermeiden

Obwohl immer wieder Klebenahtverfarbungen auftreten, wird die Unsitte der
"Versiegelung" aufrecht erhalten.

Ein weiterer Fehler mit Spatfolgen ist hervorquellenden Kleber abzuwischen
bzw. mit dem selben Wischballen unter Verwendung von PVC-anldsenden
Mitteln das Fenster zu reinigen. Dadurch werden Restmengen des Klebers
Uber das Fenster verschmiert. Dies flhrt zu fleckenartiger Vergilbung.

Wir wiederholen und raten dringend zu folgender Arbeitsweise:

1. Hervorgequollenen Kleber nicht abwischen, sondern nach dem Abliiften
abstechen.

2. Keinerlei "Versiegelung" mit PVC-Kleber!

3. Wischtuch (Zellstoff) nicht zusammen fiir Kleber und Reinigungsmittel
verwenden!

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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13. Reinigung der Profiloberflachen

Die Verwendung von PVC-anlésenden Polier- und Reinigungsmitteln sowie
Lésemittel PVC-Reiniger leichtanlésend C002 ist nicht zulassig, da sie zu
Spannungsrissen und Farbveranderungen unter Witterungseinfliissen fihren
konnen.

Schmutz ist mit herkdbmmlichen nicht scheuernden Haushaltsreinigern - nach
Vorschrift mit Wasser verdinnt - zu entfernen. Hartnackige Flecken kénnen mit
Koéraclean-extra fir weile Oberflachen (Reinigungs-Set C027) bzw.
Koéraclean-color fur strukturierte Oberflachen (Reinigungs-Set C028).

14. Zwischen- bzw. Endkontrolle

Um unnoétige Nacharbeiten zu vermeiden und um sicherzustellen, dass ein qua-
litatskonformes Bauelement an den Kunden geliefert wird, sind Kontrollen inner-
halb des Fertigungsablaufes notwendig. Fehler werden somit friihzeitig erkannt
und kénnen behoben werden.

In der Ange B haben wir einige Punkte aufgefihrt, die zu kontrollieren sind. Wo
diese Punkte innerhalb des Fertigungsablaufes Uberpriift werden, ist abhangig
von der jeweiligen Arbeitsweise des Betriebes (es bietet sich an:
Zwischenkontrolle an den Arbeitsplatzen "Fligel in Rahmen einhangen" und
"Verglasen", Endkontrolle vor "Vorbereiten zum Versand").

15. Transport und Lagerung

Fertige Fensterelemente missen stehend, rutsch- und kippsicher auf geeigneten
Unterlagen (z.B. Transportgestellen, Paletten) transportiert und gelagert werden.
Sie sind vor Verschmutzung und Beschadigung zu schitzen.

Bei langerer Zwischenlagerung der Elemente im Freien sind diese abzudecken.

Durch die Abdeckung bzw. Verpackung darf die Qualitat des Elementes nicht
negativ beeinflusst werden (z.B. wird durch die Verwendung einer wei3en oder
hell pigmentierten und perforierten Folie ein Warmestau vermieden).

16. Gewahrleistung

Reklamationen, die aus der Nichtbeachtung der aufgefiihrten Richtlinien
erfolgen, miissen wir zuriickweisen.

Des weiteren weisen wir Reklamationen zuriick, die durch die
Verwendung von Fremdprodukten entstehen, die auBerhalb unserer
Empfehlungen liegen.

17. Sicherheitshinweise

Unsere Fenster und Tirsysteme dienen dazu, von Hand betriebene Fenster und
Tlren herzustellen.

Wir weisen ausdriicklich darauf hin, dass beim Offnen und SchlieBen gréRere
Fligelmassen bewegt und beschleunigt werden. Bei unsachgemaler
Handhabung besteht hierbei prinzipbedingt eine Gefahr von Quetschungen.

Bei unsachgemaler Handhabung, insbesondere, wenn sich Personen oder
Kérperteile beim Schlieen zwischen Rahmen und Fliigel oder beim Offnen zwi-
schen Fligel und Laibung oder angrenzenden Bauteilen befinden, kann es daher
zu Verletzungen kommen. Im besonderen Mafe gilt dies fiir Hebe-Schiebe-Turen.

Es liegt im Ermessen und in der Verantwortung des jeweiligen Herstellers
(Fensterbauer), Monteurs und des Handlers von Fenstern und Turen, insbesonde-
re von Hebe-Schiebe-Turen, hier entsprechende Bewegungsbegrenzer oder
Vergleichbares anzubieten, zumindest aber die Nutzer auf die Gefahren bei
unsachgemaler Handhabung hinzuweisen.

Dieses gilt in besonderem Malde bei Kunden mit Kleinkindern!

Auf der nachsten Seite erhalten Sie ein Beispiel fur die Umsetzung der
Sicherheitshinweise.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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4.1.1 13




PremiDoor 88

Sicherheitshinweis

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Achtung ! Gefahrenquelle!

Sicherheitshinweise:

Es besteht Verletzungsgefahr durch Einklemmen von Kérperteilen im
Offnungsspalt zwischen Fliigel und Rahmen

v Beim Schlielen von Fenstern und Fenstertliren niemals zwischen Flugel
und Blendrahmen greifen und stets umsichtig vorgehen.

v Kinder und Personen, die die Gefahren nicht einschatzen konnen, von
der Gefahrenstelle fernhalten.

Es besteht Verletzungsgefahr und Sachschéaden durch
unkontrolliertes SchlieBen und Offnen des Fliigels

v Sicherstellen, dass der Fligel Gber den gesamten Bewegungsbereich
bis zur absoluten SchlieR- oder Offnungsstellung langsam von Hand
gefuhrt wird.

Es besteht Verletzungsgefahr und Sachschéaden durch Einbringen
von Hindernissen in den Offnungsspalt zwischen Fliigel und Rahmen

v Einbringen von Hindernissen in den Offnungsspalt zwischen Fliigel und
Rahmen unterlassen.

Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.1.1 14
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profine Certified Produkte und Lieferanten

Schwellensystem ,,Eco Pass“ der Siegenia-AUBI KG in PremiDoor 88

g sl

Das Schwellensystem ,Eco Pass® ist alternativ als systemergénzende
Komponete im System PremiDoor 88 einsetzbar und zugelassen.

Die Kaufabwicklung, sowie Unterlagen zu Verarbeitungsvorgaben, Technischen
Daten und Prifzeugnissen erhalten Sie von unserem Kooperationspartner.

Bitte richten Sie Ihre Anfragen an:

Siegenia-AUBI KG

Zum Grafenwald

54411 Hermeskeil

Tel. (06503) 917-0

Fax (06503)917100

E-Mail: post@siegenia-aubi.com
www.siegenia-aubi.com

Beschlag Lieferanten

Passende Beschlage zum System PremiDoor 88 konnen Sie z.B. beziehen
bei folgenden Anbietern (weitere Bezugsquellen sind moglich):

Siegenia-AUBI KG

Zum Grafenwald

54411 Hermeskeil

Tel. (06503) 917-0

Fax (06503)917100

E-Mail: post@siegenia-aubi.com
www.siegenia-aubi.com

Siegenia-AUBI KG

Beschlag und Liftungstechnik
IndustriestraBe 1 - 3

57234 Wilnsdorf

Tel. (0271) 3931-0, Fax: 39 31-333
E-Mail: post@siegenia-aubi.com
www.siegenia-aubi.com

Gretsch

Unitas GmbH

Postfach 12 47

72154 Ditzingen

Tel. (07156) 3010, Fax 301293
E-Mail: GM@g-u.de
www.g-u.de

W. Hautau GmbH
Baubeschlage-Fabrik

Postfach 11 51

31689 Helpsen

Tel. (05724) 393-0, Fax: 393-125
E-Mail: info@hautau.de
www.hautau.de

Auslegung Juni 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Seite
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Checkliste

Checkliste zur Zwischen- & Endkontrolle

[ richtiges Profil?

[ richtige Farbe?

1 AuRenmalfe korrekt?

{1 richtige Aufteilung?

[ richtiger Anschlag (DIN links/rechts)?

[ richtige Beschlagsausfiihrung?

[ sind die Be- und Entliftungséffnungen vorhanden?
[ richtige Position der Be- und Entliftungsoffnungen?
[ richtige Griffhohe?

[ sind die Ecken sauber verputzt?

[ ist die richtige Dichtung eingebracht?

1 Beliftung vorhanden?

(1) ist die Dichtung richtig montiert?

{1 sind die Dubelldcher gebohrt?

U richtige Offnungsart?

(] ist das richtige Getriebe montiert?

[ stimmt die Anzahl der Verriegelungspunkte?

[ stimmen die SchlieBblechpositionen mit denen der Rollzapfen Uberein?
] ist der Auflaufbock vorhanden?

U ist das Kammermalf in Ordnung?

[ hat der Kdmpfer/Pfosten die richtige Position?
1 sind die Falzwinkel erforderlich bzw. vorhanden?
[ Wetterschenkel montiert?

(] Balkontirgriff vorhanden?

[ Scheren- und Ecklagerkappen vorhanden?

[ richtige Wandanschlussprofile?

[ richtige Verbreiterung?

[ richtige Kopplung?

1 Aufsatzelement montiert/Funktionskontrolle

[ richtiges Abrollprofil?

[ richtige Laufschienen?

1 sind die Einlauftrichter montiert?

[ richtige Glasstarke?

[ hat das Glas optische Mangel?

[ richtige Verklotzung?

[ richtige Glasleiste?

[ Glasleistengehrungen in Ordnung?

[ richtige Glasart (Ornament, Farbe)/Fillung?

1 Ornament zur richtigen Seite?

{1 richtiger Ornament-/Strukturverlauf?

[ richtige Sprosse (Breite/Farbe)?

[ richtige Sprossenteilung?

(1 Funktionskontrolle (Offnen, SchlieRen, Kippen)
] Kommission vollstandig?

[ sind die Fenster transportgerecht gelagert und verpackt?
] ist das Zubehor komplett?

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Fertigung

p ro fl nc Zargen- und Schwellenfertigung

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1.Vorbereitung Zarge und Schwelle

1.1 Zuschnitt der Einzelteile
Der Zuschnitt der Einzelteile erfolgt nach der Abzugsmaltabelle (Reg.3).

1.2 Zargen Armierung

Die Zargenprofile werden mit je 2 Stahlprofilen V191 verstarkt und mit handels-
Ublichen selbstschneidenden Armierungsschrauben fixiert (z.B. 3,9 x 16 mm).

Alternative
Verschraubung mit V191 Alu-Verstarkung 9S70
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Alternativ zur Stahlverstarkung V191 kann auch die Aluminiumverstarkung
9870 eingesetzt werden.

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 1
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Fertigung
Zargen- und Schwellenfertigung

1.3. Befestigung Anschlussprofil an Schwelle

Sie erhalten die Schwellen alle vormontiert unter folgenden
Produktnummern:

scwellen: | Z042 | Z044 | Z045 |  Z047

Bezeichnung Standard -Schwelle Standard -Schwelle  Schwelle ,B* fiir Schwelle ,C* mit
fiir PVC mit fiir Alu-Vorsatzschale PVC mit AnschluR  AnschluR 9S75
Anschlul} 9S71 mit Anschlu 9572  9S73

Zeichnun i} l#

Drawing 9 ﬂ)ﬂDDHUB =

AnschliiRe: 9871 9872 9S73 9875

Zeichnung

Drawing

Sollten die Schwellenteile einzeln bezogen werden, muf® das Anschlu3profil
wie folgt montiert werden.

Fir die Montage der Anschlussprofile muss der Grundkérper der Schwelle
9879 eben aufliegen.

Ab einer Lange >3m sollte die Montage mit zwei Personen erfolgen.

N B

1. Das Anschlussprofil 9871/9872 in einem Winkel von 55° zur Schwelle per
Hand Uber die Rastnase stecken. Dieses muss auf ganzer Lange geschehen.
Die Dichtung an der Schwelle darf auf der ganzen Lange nicht mehr zu sehen
sein!

2. Hat das Anschlussprofil 9871/ 3. Durch einen leichten
9872 die Position, kann es per Hammerschlag rastet das Profil in
Handdruck herunter gedriickt werden.  Endposition ein.

A

. . GleichmaRiger Spalt
4. Die richtige Endposition durch Sichtkontrolle tberprifen.

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register Seite
1:2 4.1.2 2




PremiDoor 88

Fertigung

p ro fl nc Zargen- und Schwellenfertigung

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

1.3b. Schwellenverldangerung
Bendtigte Teile
S054 - Set (Abb1. rechts liegende teile) bestehend aus:

Schwellenverbinder 30/20 1
Schwellenverbinder 30/8

Dichtung Bodenschwelle
\Versteller Schwellenverbinder
\Versteller Schwellenverbinder kurz
Zylinderschraube M6x16 12
Unterlegscheibe 12 DIN EN ISO 7090 12

T030 - Bohrlehre (links auf Abb 1)

— | — | —

Abb1. Bohrlehre T030 und Set S054

Einsatzbedingungen

Schema C

Schema K

-
==
I e

@é;;g%jg;//

1. Zulassige Schemata C und K
Die Laufwagen dirfen nicht Gber den StoRbereich einer Schwellenverlangerungfahren !

e

N

W r-max. 18et --------- ~

AW Y | |

\\\ : :

W : u:_[[:,/,/ |

W\ [ |

| |

WA | |

W 1 2x g 12x é !

| |

ey [ M6 x 12 |

| |

1] —— C o el J

2. Elemente mit Schwellenverlangerungen 3. Es ist maximal eine

durfen nur in witterungsgeschutzten Schwellenverlangerung pro Element zuldssig

Bereichen eingesetzt werden.

1 —
1 2

e

4. Im StoRbereich der Schwellenverlanger- 5. Die AnschluBprofile miissen verschraubt
ung mul zur Lastabtragung ein zusatzlicher und Uberlappend montiert werden.
Tragklotz gesetzt werden.

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 3
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Montageabfolge

Anschlage

©

1. Schwellenteil 1 2. Schwellenteil 1 3. Schwellenteil 2

Die Bohrlehre auf die Schwelle stecken. Die  Die sechs markierten Bohrungen mit & 7 Die Bohrlehre auf die Schwelle stecken. Die

Schwelle muss biindig an den Anschlagen bohren Schwelle muss biindig an den Anschlagen

anliegen. Die Lehre mit einer Schraubzwinge anliegen. Die Lehre mit einer Schraubzwinge

auf der Schwelle festklemmen. auf der Schwelle festklemmen.Die sechs
markierten Bohrungen mit @ 7 bohren
— -

e

4. Schwellenteil 2 5. Beide Schwellenteile: Markierte 6. Schwellenteil 2:
Die 2 markierten Bohrungen mit @ 12 bohren  Hohlkammern mit Silikon abdichten. Dichtung am StoR aufkleben.

7. Schwellenteil 1 8. Schwellenteil 1 9. Schwellenteil 1
Profile in die Nuten stecken. Mit Zylinderkopfschrauben M6x16 und Hohlkammern umlaufend an den
Unterlegscheibe die Schwelle am Profil ver- Verbinderprofilen mit Silikon abdichten.

schrauben. Schrauben nur locker anziehen.

9. Schwellenteil 2 auf die Profile stecken 10. Die Schwellenteile zusammenschieben.. 11. Schwellenteil 2:

Hohlkammern umlaufend an den Der StoRbereich hat nun einen Spalt von 2 Die Exzenterbolzen in die 12 er Bohrlocher

Verbinderprofilen mit Silikon abdichten. mm. Die Schrauben von Schwellenteil 1 stecken. Die Markierung muf entgegen des
muissen nun festgezogen werden. SchwellenstoRRes zeigen.

Auslegung August 2014 MafRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 4
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12. Schwellenteil 2: 13. Der Spalt betragt nun ca. 0,5 mm 14. Schwellenteil 2

Die Exzenterbolzen um 180° in Richtung Mit Zylinderkopfschrauben M6x16 und
Schwellenstof drehen. Die Schwellenteile Unterlegscheibe die Schwelle am Profil ver-
ziehen sich dadurch zusammen schrauben. Schrauben fest anziehen.

—/

15. Bereiche der Schrauben und 16. Uberstehende Reste der Abdichtung am
Exzenterbolzen mit Silikon versiegeln. StoR entfernen.

AnschluBprofile montieren

Der StoRbereich
der Anschlufprofile
muss vollflachig mit
Silikon abgedichtet
werden.

A

Silikon

mind. 2 Schraubpunkte

> mind. 2 Schraubpunkte
\ 0>, im Uberlappungsbereich

4,8 x 50 Niro

min. 3 - max. 4 Nm
Die Anschluf3profile miissen min 500 mm (ber den StoR lappen und in diesem Bereich min-
destens 2 Schraubpunkte haben. Ist der Schraubenabstand vom StoRbereich und von der
AuBlenkante des AnschluRprofils gréRer als 70 mm, muss eine zusatzliche Schraube gesetzt
werden (4,8 x 50 Niro,3 -4 Nm).

Keder

Im StoRbereich der Bodenschwelle, wo das Trittschutzprofil und der Keder eingedriickt wer-
den, den Stof3 mit Silikon abdichten . Das Silikon soll direkt vor der Montage des Trittschutz-
profils und des Keders aufgetragen werden.

Auslegung April 2013 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 5
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1.4. Vorbohren der Schwelle
- Schwelle 9§79 mit Hilfe der Bohrlehre T014 oder gemaf Bohrbild an beiden
Enden vorbohren.

Bohrbild fur Stahlverstarkung V191 und Aluminiumverstarkung 9S70:

-5 S
%e)
<
Ja D
Y Y
136,2
1834 RS
Abb. 1 Bohrlehre T014
| : i
@5 || @5 @5 _| | @5 _| || @5
Achtung!
Bei der Verbindung zur Schwelle ist zwingend die Verschraubunng mit 5
Schrauben in die Schraubkanale vorgeschrieben!
Auslegung September 2017 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 6
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1.5. Vorbohren der waagerechten Zarge
- Fullkern M047 beidseitig in die Zarge buindig zur Auf’enkante einschieben.

- Obere Zarge 2880 mit Hilfe der Bohrlehre T013 oder gemaf Bohrbild an bei-
den Enden vorbohren.

1. Bohrbild bei Einsatz der Stahlverstarkung V191

\\—/\~\/|/_‘\__/—\\\/
&— .__.é.__. G
o —fH 4

136,2
183,4

50

o

12,2

Abb. 1 Bohrlehre T013

Fillkern: M047

=Y g O

913 @13 @13

2. Bohrbild bei Einsatz der Aluminiumverstarkung 9870
Verschraubung wie bei V191 ist ebenfalls mdglich

N N /
N /r—‘ "
' N
0
136,2
a7 a7
o - /- .-
C | Q| S S | J]

Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 7
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Zargendichtblock 9569 wird seitlich aufge-
trennt fiir die Rastfiisse von Deckleiste 2881

Achtung ! Das

Silikon muss auch

2. Montage der Zarge
- Abdeckkappen 9861 mit Unterlegplatte S037 verbinden.

- Zargendichtblock 9S69 seitlich auf die Schwelle aufschieben und mit der
Auflenkante blindig zur Endkappe ausrichten. Abdichtung mit Silikon
(Abb.1+2)

- Abdeckkappen mit Unterlegplatte beidseitig seitlich auf die Schwelle 9879 auf-
setzen und mit je 3 Schrauben Pan Head @6,3 x 15 mm befestigen (siehe
Abb.3).

- Seitliche Zargen aufsetzen, ausrichten und mit je 5 Montageschrauben 9G91
von unten verschrauben.
Maximales Drehmoment zum Anziehen der Schrauben: 2,5 Nm.

- In die obere Zarge zuerst auf beiden Seiten 2 Distanzstlicke M033 einsetzen
und diese bindig mit der AuRenkante der Zarge ausrichten (Abb. 4)

- Obere Zarge aufsetzen, ausrichten und ebenfalls mit je 5 Montageschrauben
9G91 von oben verschrauben.

- Die Offnungen @13 mm sind nach dem Verschrauben der Zarge luftdicht zu
verschlie3en.

Um Verformungen zu vermeiden sind die angegebenen Drehmomente einzu-
halten!

hinter der PCE - 9G91 9G91 (Drehmoment: 5SNm)  9G91
Lippe eingebracht (Drehmoment: 3Nm) (Drehmoment: 3Nm)
sein!
. . o] AN A | S | i | 9] 2880
Abb.1 Abdichten auf ganzer Breite des = Y ==
Zargendichtblocks 9569 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘
= T
Abb.2 Silikon auf Zargendichtblock 9569 auf- M033= | ‘ ‘ ‘ M047
bringen ‘
| |
Abb.3 Verschraubung der Unterlegplatte und
Sitz des Zargendichtblocks
(Ohne Kappe 9S61 gezeigt)
-. - - ‘
[IT— | 9579
9569 — | ‘ ‘
-
A7
Abb.4 Distanzstiicke M033 und Fllkern S037 g7 ¢
MO047 in der Zarge eingesetzt
Auslegung Mai 2018 MafRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.2 8
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Flugelfertigung

zusatzliche Verschraubung auf der 1. Zuschnitt

Getriebe- und Laufwagenseite Die Fliigelprofile nach Zuschnittstabelle (siehe Register 3) auf Gehrung
zuschneiden:
ﬁ Standardver-  p;e 7yschnittstabelle gilt dabei fiir gleiche FliigelmaRe des Schiebe- und Festfliigels
= schraubung
/ 2. Stabbearbeitung

p— 2.1. Armierungen

Die Armierungen nach Zuschnittstabelle (siehe Register 3) auf Gehrung oder
gerade zuschneiden

§
§
Y

) Armierungen werden wie in Abbildung 1 gezeigt eingesetzt, positioniert und
verschraubt.

Die Darstellung ist glltig fir den jeweiligen Flugeltyp in allen Schemata.

é
é
7

L SILILLILILNANARARANS

e
.

o V193 Zuschnitt gerade oder auf Gehrung g

3 E

% O 8

= | | Y—

Abb.1 Verschraubung der 5 | | 3
Verstarkungen auf der n | } } } } } 5
Getriebe- und Laufwagenseite. % } ‘ I i3
2 \ N I~ ©

il i [

N } \ \ -+ S

o] || | I =

? | I £

o || N g

o || N -

; || N Il N

e | | g

> V - - - - N T T ;

V192 Einsatz Laufwagen V192 Mittelpartie Fest- und
einseitig auf Gehrung Schiebefligel

2.2.0ffnungen fiir Beschlag

Bereiten Sie die Offnungen fiir Getriebe, Griff und Profilzylinder vor und kenn-
zeichnen Sie die Profile.
Kontrollieren Sie dabei, ob die Armierung im Profil der Verwendung entspricht!

Aussparung
Schlosskasten

[/
\
!
|

1006

Aussparung
fur Laufwagen

%

N
I
i
i

Hinweis
Beachten Sie beim Einsatz von Griffmuscheln, dass diese Abzudichten sind.

Auslegung Juli 2013 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.3 1
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2500

1026

1001

946

,

==/

VA

MaRe am vorgestanzten Stahl V194.2

~ ]

—

Abb.2 Schweilizulage

16,5 34,5
/\\_
D)
P\o
-
< ] ©
T 7
: | rs
| L 255
3
| R4
@ =TT (14,5)
N \ (Hinterdornmass)
g o R 345
R.
4 _//RA
="
13 24405
© 22
(59-0.5)
‘\
o /_\ Ry
D)

2. 3. SchweiBen und verputzen

Das Verschweilen erfolgt auf handelsiblichen Schweimaschinen.
Die profine - Schweillparameter sind einzuhalten.
Schweilzulagen sind zu verwenden (Abb.2)

Ry

RA

?\D(

245

&

847

Beim Verputzen ist je nach Anschluss darauf zu achten, dass die Eckfase am
Fligelricken nicht zu stark ausfallt.

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register
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- 2

min. 50

Fligelfalz

min. 50

Langloch 5 x 25 mm il

A

1=

Tel 187

min. 50
20-200

50 min. 50
max. 600 max. 600 20-200

Abb 1: Lage der Offnungen im Fliigel

| ‘ L @5x25 mm

9@

Abb 2: Entwasserung unten

Be- und Entliiftung des Glasfalzes

Das Verglasungssystem wird mit dichtstofffreiem Falzraum ausgefihrt. Bei dem
Trockenverglasungssystem wird die Abdichtung zwischen Glas und Fligel
durch witterungs- und raumseitig angeordnete Dichtungsprofile ausgefihrt.

Um eine Ansammlung von Feuchtigkeit im Verglasungsbereich zu verhindern
und eine kontrollierte Wasserabfiihrung aus dem Verglasungsfeld zu ermég-
lichen missen Offnungen im Falzraum nach auf3en vorhanden sein.

Die Beluftung ist fur jedes Verglasungsfeld vorzusehen.
Die Offnungen diirfen durch die Verklotzung nicht verdeckt werden!

Im unteren Querbereich (Abb1) mindestens zwei Offnungen mit maximalen
Abstand von 600 mm zueinander.

GroRe und Lage der Offnungen (Abb2):
— von Falzraum in Vorkammer Langlécher mind. 5 x 25 mm
— von Vorkammer nach unten Langlécher mind. 5 x 25 mm

Die Offnungen vom Falz in die Vorkammer und von der Vorkammer nach
aufden ca. 50 mm zueinander versetzt anordnen.

Auslegung April 2013
Technische Anderungen vorbehalten!

Abbildungen nicht Register Seite
mafstabgerecht 4.1.4 1
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Im oberen Querbereich eine Offnung in jeder Ecke pro Feld.

GréRe und Lage (Abb1 und Abb2) der Offnungen:
— Falzraum in Vorkammer Langlécher mind. 5 x 25 mm
— von Vorkammer nach oben Langldcher mind. 5 x 25 mm (alternativ @ 8 mm)

Die Offnungen vom Falz in die Vorkammer und von der Vorkammer nach
aulen ca. 50 mm zueinander versetzt anordnen

Es wird zwischen festem und beweglichen Fligel unterschieden:

Fester Fliigel Beweglicher Fliigel
8 55
—= —=
| I @5x25mm Ll @525 mm
\ \
M I M
s &
S
v.
\
Abb1: Offnungen am festen Fliigel Abb2: Offnungen am beweglichen Fliigel
C iC i — Draufsicht
Q3 I Flugel

IE

Dichtteil M346
aus Set M349

7 Kleber
R
Dichtteil M347 Profilende

aus Set M349

< i 5 =
S i % (PN

Dichtteilset

M349
Abb3: Abdichtung am festen Flugel Mit ]
Dichtteilset M349
\.

Abb4: Abdichtung am beweglichen Flugel mit
der Leiste 9S98

A\
L~

\

AuslegungAugust 2014 Abbildungen nicht Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! mafstabgerecht 4.1.4 2
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Einsetzen von Fliigelsprossen
Einsatz der Fliigelsprosse 6242

Um die Fliigelsprosse bis zu einer Fliigelhhe von 2,20 m einsetzen zu
konnen ist es notwendig eine zweite Armierung einzubringen.

Armieren Sie die Fligelsprosse mit Stahl V129 wie Ublich.
Schieben Sie dann die zweite Armierung V116 ein.

35 30

35
30

flachig
anliegend

0

Flugelsprosse 6242 Stahl V129 Stahl V116

Bohren Sie zur Armierung des Stahls V116 an den Schraubpositionen den
Stahl V129 vorher auf (Duchrgangsbohrung).

Achten Sie bei der Verschraubung des Stahls V116 auf eine flachige Anlage
der Stahlwandungen um spater ein lotrechte Auflage fiir die Bohrungen der
Verbinderaufnahmen zu erhalten.

Einsatz Dichtungen

Mit dem Einsatz von vertikalen glasteilenden Sprossen miissen die
Dichtungen G045 in den Mittelverschliissen mit den Biirstendichtungen
G075 ersetzt werden !

-

Auslegung Juli 2019 MalRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.1.5 1
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Mechanisches Verbinden (stumpf einsetzen)

Auflistung der mechanischen Verbinder-Teile (Sets)
T-Verbinder-Set

J040 fur Verbindung Flligel mit 6242
Bohrlehre
TO015 zur Herstellung der T- Verbindung

Kreuz-Verbindung

9G82 fur Verbindung 6242 mit 6242
Bohrlehre
9G81 zur Herstellung der Kreuzverbindung

Weitere Teile, die zur Herstellung der Verbindungen bendtigt werden.
Teile sind nicht im Lieferumfang enthalten!

— je Verbindung 2 Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm
— je Verbindung 4 Senkschrauben @ 3,9 x 19 mm

Herstellung der mechanischen Verbindungen.
Siehe hierflr die nachfolgenden zeichnerische Darstellungen, mit:

Angaben der Verbindungsteile

Bemalte Zeichnung des Frasbildes

Schnitte und schematische Darstellungen der T- und Kreuzverbindung
Arbeitsabfolge

Besonders zu beachten:

Voraussetzungen fur einwandfreie Pfosten/Kampfer-Montage sind:

— genaue Fraskontur an den Pfosten/Kampferprofilen nach
Fraskonturvorgabe.

— exakter Gehrungsschnitt der Mitteldichtung im Bereich der T- und
Kreuzverbindung

Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.1.5 2
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Frasbild fiir Fliigelsprossen 6242

ProfilauRenkante  Profilinnenkante

8
3
§
0,5 x45° c
9
3
o
( / S| g
: ) H| E
x\"’ ® 33
NS
N

% L=

4 +0,2
20,5 63,5-0,3 4
88 Bezugsseite

170\
0800"’ |0€°9 L

o
o
oo

Bemalung der Schraubkanale (Fligelsprossen) fiir Schrauben @4,2 mm (Befestigung T- oder Kreuz- Verbinder)

mw
——J1 ]

U
. [
<
o =N FoN
<
X C
N
ﬁ—m
Fligelsprosse
6242
Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
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Bohrbild fiir T-Verbindung Fliigelsprosse 6242 mit Fliigel 2883

SchnittA-A @3,2
]
07,5
—~ ] N\ ——
N\ / %
% 2)
— [ —
42,5
29,7
- . Die Bohrungen kénnen mit der
1 ? Bohrlehre T015 gefertigt werden
-©-
o
(9]
(@)
<
1oL
L/ !
| |
| |
| | S
| | Yl g
| | °
| |
—t ¢l ——
ﬂ\ 0) I_._"_._'_.]{
34 B
Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
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Abb.1 Einsetzen der Sprosse

T-Verbindung 6242 mit Verbinder J040

- Sprosse (1) zuschneiden (siehe Zuschnittmale Reg. 3.1)
- Sprosse (1) konturfrasen (Fraskontur siehe Seite 2)
- Sprosse (1) und Fligel (2) mit Stahlverstarkung versehen.

Achtung!
Die Fllgelprofile werden nach den Verarbeitungsvorgaben Reg. 4.1.3 verstarkt.

- Mit der Bohrlehre T015 (bzw. Bohrbild Seite 3) wird der Flligel mit
@3 mm (3) und die Aufnahme fiir die Zentrierung mit @7,5 mm gebohrt

- Den Verbinder JO40 (4) auf die gefraste Sprosse (1) aufsetzen und mit 2
Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm (5) in den Schraubkanalen der Sprosse (1)
befestigen.

- Zum Einsetzen der Sprosse (1) den Flugel (2) auseinander driicken (Abb.1).
Die Sprosse (1) im Flugel (2) positionieren und mit 4 Senkschrauben
@ 3,9 x 19 mm (6) verschrauben.

- Alle Dichtungen im StoRbereich mit Sekundenkleber verkleben.

Abb. 2 Schematische Darstellung der Sprossenverbindung

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MalRstab Register Seite
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T-Verbindung 6242 mit Verbinder J040
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Zuschnittmaf Stahl

-
0

XX
o
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Zuschnittmaf Fligelsprosse

10

Bendtigte Einzelteile und Mengen zur

{’8 Herstellung der T-Verbindung
Pos. |Bezeichnung Stiick

1 Sprossenverbinder 1
J040

2 Senkschraube 4
@ 3,9%x19 mm

3 Senkschraube 5
4,2 x 35 mm

S O [ A 1
Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
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Bohrbild fiir Kreuzverbindung mit Fliigelsprossen 6242

a3

Die Bohrungen kénnen mit der

Schnitt A-A Bohrlehre 9G81 gefertigt werden
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Kreuz-Verbindung

- Sprossen zuschneiden (siehe ZuschnittmalRe Reg. 3.1)
- Sprossen konturfrasen (Fraskontur siehe Seite 2)
- Senkrechte Sprosse und waagerechte Sprosse mit Stahlverstarkung verse-

=

hen.
Abb.1 Einsetzen der senkrechten - Mit der Bohrlehre 9G81 (bzw. Bohrbild Seite 6) wird die Sprosse mit
Sprosse @3 mm vorgebohrt.

- Den Verbinder 9G82 auf die gefrasten Sprossen aufsetzen und mit je 2
Senkschrauben @ 4,2 x 35 mm in den Schraubkanalen der Sprossen befesti-
gen.

- Zum Einsetzen der senkrechten Sprosse den Fligel auseinander
driicken (Abb.1).

- Die 1. waagerechte Sprosse (2) einsetzen (Abb.2)
- Die 2. waagerechte Sprosse (2) einsetzen (Abb.3)

=

Abb.2 Einsetzen der 1. waagerechten

S
prosse - Die Sprossen im Fliigel ausrichten und mit je 4 Senkschrauben

@ 3,9 x 19 mm im Fligel bzw. an der Sprosse verschrauben.
- Alle Dichtungen im StoRbereich mit Sekundenkleber verkleben.

is

Abb.3 Einsetzen der 2. waagerechten
Sprosse

Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.1.5 8
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Kreuz-Verbindung 6242 mit Verbinder 9G82
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Bendtigte Einzelteile und Mengen zur
Herstellung der Kreuz-Verbindung

0
0
Pos. |Bezeichnung Stiick
1 Sprossenverbinder 2
9G82
2 Senkschraube 8
@ 3,9%x19 mm
3 Senkschraube 4
34,2 x 35 mm
a4 | | v 1|1
Auslegung August 2014 MalRstab Register Seite
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Alu-Vorsatzschalen allgemein

Alu- Vorsatzschalen alle Schemata

1. Produktiibersicht r 97,4 61 |
= = 3* IR
A021 A373
E =321 mm E =195,7 mm
S =110 mm S= 76,5mm
1)
<
H g
S075
= =
6v8 \‘: ~
9%21
G057 K
6,9
Tj A019 A020 g
= E = 384 fhm E = 344 fhm
G083 5 < 108 S = 154 mm
Schwelle Z042
104,3
= : - 66,2 N
| B .
tL A\ S \
A018 A014
. E =270 mm E = 180 mm
S =140 mm S =94 mm
5
zZz7
4.2 6,4 69
5] By
©, ) o
G178
A015 G177 G045.1
E =344 mm
S =159 mm

H :

TooT

S075 A390
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.6 1
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Alu-Vorsatzschalen allgemein

2. Zuschnitt und Montagearten
2.1 Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen

Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalfie der verschiedenen
Alu-Vorsatzschalen dienen ausschlielich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiften und
verputzten Profil abgegriffen werden.

Aufgrund der unterschiedlichen thermischen Langenausdehnungskoeffizienten
von Aluminium und PVC sind die Fertigungstoleranzen beim Zuschnitt der
Aluschale von bis —1,0 mm je Seite zulassig.

Zuschnitt der Alu-Vorsatzschalen
Die Alu-Vorsatzschalen werden stumpf zueinander aufgebracht.

Beim stumpfen Zuschnitt kann der Ubergang am StoR auf 2 unterschiedliche
Arten ausgefiihrt werden.

1. Zuschnitt stumpf in glatter 2. Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfiihrung Ausfiihrung

2%

0
N

Auf den Zuschnitt stumpf in gefraster
Ausfiihrung sind auf die Tabellenwerte
der jeweiligen Schnittpunkte ein
Zuschlag von 2,3 mm pro Seite zu
rechnen.

2.2 Anordnung der Fiigel - Schalen
Die vertikalen Schalen werden durchlaufend eingesetzt:

Auslegung September 2013

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Alu-Vorsatzschalen allgemein

2.3. Montagearten der Schalen

55+0,5

55+0,5

:
.

:

70,7+0,5

5,5+0,5

70,7+0,5

EN

Flugel

Die Fliigelschale A018 wird an der Aufenkante des Flligels angesetzt und

nach innen aufgeklipst

Reihenfolge:
1. senkrechten Schalen
2. waagerechten Schalen

Die Fliigelschale A014 wird an der Aullenkante des Fligels aufgesetzt und

mit mindestens zwei Schrauben 3,9 x 25 mm oben und unten gesichert

Die Zargenschale A021/A373 wird an der Rahmenzargen Riickseite ange-

setzt und auf die vorher angebrachten Klippsschrauben S075 geklippst.

Klippsschrauben S075 immer mit einem Abstand von ca. 300 mm zueinander

und ca. 150 mm vom Schalenende anbringen

Die Schalen A019/A020 konnen auf drei Arten angebracht werden:

1. Mit zwei Klippsschrauben - aufgeklippst

2. Mit einer Klippsschraube - aufgesetzt und mit zwei Schrauben 3,9 x 25

mm oben und unten seitlich gesichert.

3. Mit Selbklebeband - aufgeklebt und mit zwei Schrauben 3,9 x 25 mm oben

und unten seitlich gesichert

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
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Fertigung
Sichtschutz

Einsatz von Rollladenkasten mit PremiDoor 88

Bei einer Kombination mit Rollladen ist eine geeignete Befestigung der Hebe-
Schiebetir sicherzustellen, die Befestigung der oberen Zarge zum Mauerwerk

ist zwingend erforderlich!

Es ist ausschlieBlich die Armierung 9S70 in der oberen Zarge zu verwen-

den!

1. SchwellenanschluB fiir Laufschienen

Zur Herstellung einer Auflage fir Rollladenlaufschienen steht die

Schwellenverlangerung 9860 mit der Keildichtung G044zur Verfligung.
Drehen Sie die Schwellenverlangerung in den Anschluf® der Schwelle ein.

i

Driicken Sie die Verlangerung nach unten, mittels einpressen der Keildichtung

G044 wird die Lage fixiert.

55,5

A

Auslegung August 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
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2. Rollladenlaufschienen

T
H
a o— S — A==
L] D:l 5 ﬂ 32 : [ 5 |:|: 32 - [ |:| 32
3 Hiyia Ixaillizh
18 18 18
1083 95000 1064
Rollladenlaufschiene Rollladenlaufschiene Rollladenlaufschiene Rollladenlaufschiene
1 oaas 1 o537 2 maze M mM338 Do maze 11 aeaa
30 19.1
~ 63 =1 40
1
| — . y —
fﬁ 5 el 5 2

1025 0473
Rollladenlaufschiene Rollladenlaufschiene
% 9536 M 9428

40 — 6 15

4,5

P
D[‘”
Efgt

| 165 |

50,7

29,7

22 18 15
95001 1268
Rollladenfiihrung Rollladenlaufschiene

79,6

47

il Sy A4 W

95002 G081 G082 G083
Doppelllaufschiene

M M341

A256 S073 S076 S074
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
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Fertigung
Sichtschutz

3. Befestigung Rollladenlaufschienen

Die Befestigung der Rollladenlaufschienen erfolgt mit Klippsschrauben
oder durch ankleben.

Ebenso kann eine Befestigung liber das Klippteil S076 erfolgen.

Die Befestigungspunkte fur Klippsnippelschrauben sind ca. 50 mm von den
Laufschienenenden und danach im Abstand von ca. 200 mm einzubringen.

Verarbeitung S076:

1. Verwendung der Bohrlehre 9905 zur Herstellung der Bohrungen @ 7,5 zur
Aufnahme der Klippteile S076

2. Das Kilippteil S076 wird in die Bohrung eingesteckt und ausgerichtet.

Danach muss der mittig sitzende Befestigungsstift eingeschlagen werden.
AnschlieBend kdnnen die vorbereiteten, mit einer dosierten
Dichtungsraupe versehenen Laufschienen auf die Klippteile aufgedriickt
bzw. aufgeklippst werden. Hervorquellende Dichtungsmasse sofort nach
dem Aufklippsen der Laufschienen entfernen.

Achtung: Zur Abdichtung nur Kédisil BAW 9974 verwenden!

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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4. Fertigung PremiDoor mit Aluschale fiir bauseitigen Kasten

Durch den Einsatz der Aluminiumschale entsteht ein Versatz von 8 mm auf der
Mittelpartie.

Der Versatz kann durch aufbringen der Leisten 91032 ausgeglichen werden.

43
2
32 2 o © G081 G082 G083
s N 40
L]s ¢
[e0]
.9 N [ [ ?
18
A248 91032---T Alublech 25 x 2 mm S076 S074
Alu Rollladenlaufschiene Hohlkammerleiste nicht im Lieferprogramm
mit Selbstklebeband
52,8 52,8
18 Je 2 mal: 34.8 34,8
A248
= 91032---T = T &
Blech 25x2
@ Silikon
[ =
= i
o1
=
:IZZZZZZZZI
D = \
N
5
1 — —) =
— S
Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
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Profilset Alu “Colorit”

5. Einsatz Rollladenkasten VariNova
Einsetzbar ist die KastengrofRe 4 mit 40er Laufschienen

Profilset PVC “Colorit”

L 2435 N _ 243,5 .
[ i [ i
R == = —Jo. | = @ E‘ B Q@. T ) I i mwu
T g Verbindungsblende 5108 I E Verbindungsblende 5108
@
g - 4 @‘ -
& ) )
H %
Q N
e Set-Nr. 5383 3 IH 2 Set-Nr. 5373 3
g ) o )
<N $H 2 | s E
™ = 2 3 = N G 2 b5 o
K 2 |2 2 2|2
z 2 2 5
3 =4 3 =4
<
i é ]
jL\é Tigt 1 Tiqt
Bodenset 65-71 mm “Colorit” Dammteil

Revisionsleiste 5109
Revisionsdeckel 5286

Einschubleiste 5126

=

?Eﬂmﬂﬁﬁ @ ] 1

[ 95

5289

| 703 | | 135,5

‘ fur 85-91 mm

Set-Nr. 5324 Standard Rast

—

60 62
24 ‘ 24
L= = L=
< <
Q Sl 4130 g <i 4132
-/ 4130.L | 4132.L
_m_,\_‘ﬁl 2| 4130.D @ Q] S| 41320
25 31
L = lichtgraue anextrudierte Dichtung in weiBen Profilen
D = schwarze anextrudierte Dichtung in folierten Profilen
63 ‘ 62
27 ‘ 24
] O
o ~ o ~
~ ® 4131 ~ ®| 4133
4131.L 4133.L
== 4131D =0 =] | a133p
25 é 31 é»
Auslegung August 2014 Mafstab Register
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Sturzbefestigung

Fir eine optimale Befestigung des Rollladenaufsatzelementes zur Decke, steht
eine Statikkonsole zur Befestigung des Elementes zur Verfuigung.

In Kombination mit der Stahlverstarkung V134 erfolgt eine zusatzliche
Verstarkung des Fensterelements in Windrichtung.

Statikkonsole:

Stafik Basis (oben) 5250
Untere Konsole:  G1- G2 5251
G1- G2 5281 fur 40er Laufschiens

G3- G4 5252
T Fr—
@]
o |o——
T2
(7]
O ] i o
KastangroBe G3 —
I e
KastengroBe G4 —"|
'\:
KastangroBa G2 =
" KastengroBe Gi

Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.1.8 6




PremiDoor 88

Fertigung
Sichtschutz

VariNova Kasten auf PremiDoor 88

Beachten Sie die Verarbeitungsrichtlinien Rolaplus VariNova sowie folgende
Punkte:

1.Lastabtragung

@L@_&%—)—J‘/_"\r@ | ) @

zum Mauerwerk muf® gewahrlei-
stet werden, z.B. durch den
Einsatz der Statikkonsole 5252

8]

OS]

)

2.Gurtfihrungen

S 2

kdnnen nur mit Kastenlberstand
oder nach hinten ausgefiihrt wer-
den (der Einsatz von
Elektromotoren oder
Kurbelgetrieben wird empfohlen).

Y

3.Bearbeitungen

L@

Fir die Revison mul} in die hinte-
re Abdeckung eine Offnung mit
ca. @ 4 mm gebohrt werden.

Der Deckel wird mit geeignetem
Ll Werkzeug herausgezogen.

Nach dem Schlief3en ist die
Bohrung mit einer Abdeckkappe
zu versehen.

e Va0 %
aSesees 8%
otee e

I “ié
il 9
193

U"§@ R &7 \‘R§
H:ﬂ B85 N | H

Auslegung August 2014 Mafstab Register Seite
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Einsatz der 40er Rolaplus - Laufschienen

727 I7I ST rIITEI IS J— \—IU

1]
N\

1]
Il

Auslegung August 2014 Mafstab Register
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Rollladenkasten VariNova G4 auf PremiDoor befestigen.
Vorbereiten der Zargenriickseite.

Um die Laschen an den vorgesehenen Positionen verschrauben zu kénnen,
mussen verschiedene RastfiRe um mindestens 175 mm zurtickgefrast werden.

Bei der Verwendung einer 40 mm Laufschiene muf der Rastful (Detail A)
zurlickgefrast werden (Abb.1).

%%UEUW

] i
B[
J]
Befestigen mit Stahllaschen 5297.

-
Z)
3 ? %} =2 ﬂ%\ /g —/J
I W J0 &
A
Die Befestigungslaschen sind mit Langldchern flr verschiedene Systeme mit
unterschiedlichen Positionierungen ausgelegt.

Die Befestigung der Stirnhauben erfolgt Uber Spax-S-Schrauben
@ 3,5 x20 mm.

Die Befestigung der Laschen auf der Zargenruckseite mul® tGber
Bohrschrauben & 3,9 x 19 mm erfolgen.

Laufschiene 40 mm

3.5 x 20

@3.9 xi/%/

min. 175

Auslegung November 2017

Technische Anderungen vorbehalten!

(Abb.1)
MaRstab Register Seite
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema A

1. Zuschnittsmalle siehe Register 3.1 und 3.2

2. Fertigung der Zarge und Fllgel erfolgt gemaR Register 4.1
3. Festfliigel

3.1 Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile oben und seitlich

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festfligel oben und seitlich das
Zwischenprofil 2885 zu bearbeiten und anzubringen.

Die Eckausbildung A kann entweder mittels Gehrungsschnitt (Variante 1) oder
mit dem Formteil M270 (Variante 2) hergestellt werden.

Variante 1: FAM (Breite) + 22 mm

A Eckausbildung
Variante 1 - Gehrungsschnitt Variante 2: FAM Sichern Sie das
| Zwischenprofil 2885
— — - /] d mit je einer Schraube
= == (= = g
L T,L_T;;EL el % A @4 x 45 mm ca. 50
o T ot 7/ mm von Aufen im
jT S Lo Flugel
= o . . / g
y\ Zwischenprofil 2885 oben ? 50
1:1.7 i’ij‘ 6})/ /
Die einseitig auf Gehrung geschnit- A
ten Profile werden in der Ecke
FormschlifRig gestolen. E
Zur Abdichtung muR flachig Silikon L el g
in den StoRbereich eingebracht wer- =TT € T
den. ! NI
> =] 6
Variante 2 - Formteil M270 - EL?J_L: < I
W] =
T 0 || el &
T Il Jr-ilL % -
=1 0 jf:i_“_/ S %
i W S|
ZWJLN LIy > %
[ =
Festflligel Innenansicht g
1.:1_~
( "
Zwischenprofil
2885 seitlich

v AN

Die Formteile M270 werden
zusammengesteckt und mit den
Zwischenprofilen verklebt

AN

QR

Mit Silikon ca. 20mm der
Dichtungsnuten des
Fllgelprofils sowie alle
Kammern des Profils
2885 abdichten

Achten sie in beiden Varianten auf
korrekten Formschluf3.

Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.1 1
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Festfligel Innenansicht

,

FAM (Breite) - 112 mm

/)/_19:_\\ (( Distanzprofil
L0l ( M85
T )]
M 1 ((
[ | ) Fliigelaufbauprofil
e 2884.L
FAM (Breite) - 85 mm

3.2 Zuschnitt und Bearbeitung der Aufbauprofile unten fiir Schema A
- Distanzprofil M085 und Fllgelaufbauprofil 2884.L zuschneiden.

- Distanzprofil in das Fllgelaufbauprofil stecken und zusammen in den Fligel
einrasten und ausrichten.

- Alle Kammern des Profils 2884 zargenseitig abdichten

dauerelastischer
Dichtstoff

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.1 2
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3.3 Mittelverschluss am Festfliigel
Fiir Schema A:
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Montagelehre T017 ausrichten und mit
@3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fur Mittelverschluss 9S65 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm sichern.

Bei erhohten Anforderungen
an Dichtigkeit oder
Schallschutz tber ganze
Lange mit dauerelastischem
Dichtstoff abdichten.

Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss
oben 9S65

Montagehilfe
TO017

- Mittelverschluss mit Hilfe der Positionierhilfe T017 am Festflligel ausrichten
und mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss

unten 9S64
AR
N—J
< D
T G ‘a
Do
(W=}
&=
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
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1

Dichtstoff

Auslegung Juli 2019

3.4. Einbau Mitteldichtblock M670

Der Mitteldichtblock M670 wird bei der Fliigelmontage in den Fllgel bindig
an 2884.L gesetzt.

Uberpriifen Sie die exakte Position des Fliigelaufbauprofils 2884.L im Fliigel
[N B /AR

\= s

Ny

I — it

100

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

Dichtstoff auf 9S64

Senkschrauben
3,9-4,2 x 40 - 45 mm

2 Auf 9S64 Dichtstoff auftragen, Mitteldichtblock M670 einsetzen und mit 2
Senkschrauben 3,9-4,2 x 40 - 45 mm in den Fligel verschrauben.

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3 Ubergénge Fliigel zu Mitteldichtblock M670 mit dauerelastischem Dichtstoff
abdichten.

3.5 Einbau Festfligel

Nach der Vorbereitung der Profile werden Zargenanschluss- und Fltigelaufbau-
profil am Festfligel aufgeklipst.

Danach erfolgt die Vorbereitung der Verschraubungsbohrungen.

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

—

LA/

Dichtstoff

\\‘\\\-\ ;;\,; /

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

2 Schwellennut im Bereich des Mitteldichtblocks mit Dichtstoff befillen.

MaRstab Register Seite

Auslegung Juli 2019
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v
o _
3. Dichtstoff an Zarge zur Schwelle auf der 4. Einflihren des Fllgels im oberen
Festfligelseite auftragen Zargenbereich
<o
5. Heranziehen des unteren Flugelbereiches 6. Anpressen des Fligels an die vertikale
an die Schwelle bzw. den Laufschienen- Zarge.
bereich.
AuRere
Schraube
7. Anziehen des unteren Fligelbereiches 7 Optional: Anschrauben des Mitteldichtblocks
bis zum Einrasten des Mitteldichtblocks in mit Senkschrauben 3,9 x 25 mm,
Schwellennut. Fixierung dieser Stellung mit Schrauben dirfen nicht Gberstehen!
z.B. Schraubzwingen (Unterlage AuBere Schraube abdichten !
erforderlich)
150 700 min. 2 Schrauben pro Seite
8 Anschrauben des Fliigels Schema A, seit-
lich und oben mit
Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Fligelfalzinnenecke.
Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
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3.7 Abdeckung 9S76.4 fiir Schwelle

- Abdeckung 9876.4 zuschneiden.

- Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen.

- 1. Im Bereich des Ubergangs Anschluprofil zu Schwellenprofil auf ganzer
Breite Dichtstoff aufbringen,.Abdeckung 95876.4 auf die Schwelle setzen.
2. Die Dichtung G136 einpressen und an beiden Enden mit Sekundenkleber
ankleben um Schrumpf der Dichtung zu vermeiden.(Abb4).

77777777777 77777

7777777 777777777,

Abdichten

Silikon

Silikon auftragen, 9S76.4 einsetzen

I A S

G136 einpressen und beide Enden ankleben

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3.6 Abdeckleiste 2886 am Festflligel

Nach dem Einbau des Festflliigels wird noch die Abdeckleiste 2886 angebracht.
- Abdeckleiste 2886 zuschneiden

- Obere Ecke ausklinken (siehe Abb.1)

- KlipsfiiRe im unteren Bereich 10-12 mm entfernen. (Abb2)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

Die Deckleiste 2886 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils ca.
100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm Klebstoff
auf. Verwenden Sie eine MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfillend
oder alternativ einen Quellschweil3kleber (z.B. C004N) an den gezeigten
Positionen (Abb. 3).

N
L
It
_
N S N C

5 7
AN ]
S
@
X Klebeposition
:©
- v 5 \

Abb.1 Ausklinken der Abdeckleiste 2886

\']\

Abb.2 Ausklinken Klipsfiite an 2886

Abb.3 Abdeckleiste 2886 eingebaut.

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2
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3.8 Abdeckungen

Vor dem Einbau der Laufschiene mussen die Abdeckungen 2882 und 2885
eingesetzt werden.

Profile jeweils am fertigen Element ausmessen, zuschneiden und einklipsen.

n— (]

0 | I — E%
| /I
i f
! .
_FJ

LrL

Vi 2882 ===
2885

‘—/__,I‘_—n:n—_’IDI

=5

|

DUQQI:I

3.9 Laufschiene
9S77

- Dichtung G043 einseitig auf der Auf3enseite in die Laufschiene 9§77
einziehen

- Laufschiene auf die Schwelle 9879 aufsetzen und einschlagen.
- Dichtteil 9867 auf das Ende (Schlie3seite) der Laufschiene aufsetzen.

]

8—————— Dichtung G043

| Laufschiene 9877

]

L & /IR
9S78:

Wird eine barrierefreie Ausfihrung bendtigt wird die Laufschiene 9878
eingesetzt.

Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz der Laufschiene 9S78 die Laufwagen
gemal den Angaben des Beschlagherstellers unterlegt werden missen.

Die Bohrungen fiir das Griffgetriebe miissen um die gleichen MaRe
verschoben werden!

Laufschiene 9S78

Auslegung Juni 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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2%
Abb1: Einbau 9S89; Ansicht von oben

Einlaufbereich:

9889 Biindig setzen (Versatz von 10
mm entsteht auf der Gegenseite ).

Die Dichtung schrag wegschneiden um
Kollisionen mit dem Einlaufprofil zu ver-
meiden.

LAY

G032 M028
Abb.2 Einbau Dichtteil M028

Abb.3 Einfadeln der Dichtung G032 in

das Dichtteil M028

:“II P‘!E'J :‘._ 4

4. Schiebefliigel - vor der Montage

Folgende Arbeitsschritte sind zusatzliche beim Schiebefligel durchzufihren:
4.1 Beschlag montieren (je nach Angaben des Beschlagsherstellers)
4.2 Dichtungen einziehen:

- Die Dichtleiste 9S89 im Einlaufbereich schrag anschneiden, mit
Klebstoffauftrag auf den Anlageflachen im Klippsbereich einklippsen und aus-
harten lassen.Im Bereich zwischen den Beluftungsbohrungen mit Silikon
abdichten, Die Beliftungs6ffnungen mussen offen bleiben! (s.Abb. 1 und Reg.
4.1.4 Seite 2)

- Dichtung G030 oben in den Fligel einzeihen, im Einlaufbereich schrag
anschneiden

- Dichtteil M028 mit Silikon in den Fligel einkleben (siehe Abb.2).
- vertikale Dichtungen G032 bis auf die Schwelle in den Fligel einziehen.

- horizontale Dichtungen einziehen und stumpf gegen die vertikalen Dichtungen
stofRen. Die Enden mit Sekundenkleber verkleben Auf der AuRenseite wird die
Dichtung in das Dichtteil M028 eingesteckt
(siehe Abb. 2-4).

4.2a Dichtungssituation fur Fligel innen Schema A je nach Anschlagsart
spiegelbildlich.

Silikon

\ Klebstoff

ﬁﬂ[_]

Kleben und Abdichten der Dichtleiste
9889 - siehe auch Reg. 4.1.4 Seite 2

LA - Einsatz des Dichteckensets M271
] Lc_]_‘ Zur optimierten Verarbeitung kénnen
die horizontalen und vertikalen
\ Dichtungen G032 und G033 im
Eckbereich mit den Formteilen aus

dem Set M271 verbunden werden.

I— H
727777777777 222 ~

&
S
4

N\

N
N
N
N
\
N
N
N
\
&,

(Je ein linkes
und rechtes
teil enthalten)

CLLLLLTLTL LT UL LU UL
IALELILEL LA LA LA LA RARARRRRRSS

ey

S SLLILILINANANRARRRNASY

=

Kleben Sie dazu jeweils ein linkes
und eine rechtes Formteil mit
Sekundenkleber in die Dichtungsnut
an der Flugelecke.

Schneiden Sie dann die Dichtungen
M028 G032 auf Maf und fadeln Sie sie ein.

Kleben Sie die Dichtungen mit

Schiebefliigel: Dichtungen oben/ unten Sekundenkleber an die Formtsile.

Auslegung Januar 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss
oben 9S66

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss
unten 9S64

Ausklinken der Deckleiste 2886

27 32
o
r\
/\_/\/_\
/\_/\/—\
QL
Ik
_J
M__JﬂLﬂ ﬂ_]hl I_ L_,
o)
= &
¥ o
) fur 9S77
[(e]
285 29
v
(32)

: &
ﬁ7/ fiir 9578

43 ||

7

4.3 Mittelverschluss 2887 am Schiebefliigel
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Dichtplatte fiir Mittelverschluss 9S64 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9866 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zusatzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm sichern.

- Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Bohr- und Montagelehre T017 ausrichten
und mit @3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm
17

TR B

=
L\ | _ﬁ! [ \ | .
""o.,,,,,,:::::::,'::::::: 2)
) <
— vl — b

- Mittelverschluss mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

- Abdeckleiste 2886 zuschneiden, ausklinken und auf den Schiebefligel klip-
sen.

- In die Abdeckleiste die Dichtung G045.1 einziehen und die Enden verkleben.

- Sichern Sie die Abdeckleiste gegen abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
20 mm dauerelastischen Dichtstoff an den RastfliRen.

Dichtung MittelverschluB herstellen
- Dichtblock M250 in den Mittelverschlul 2887 am Schiebeflligel einkleben.

- Dichtung G033 in den Mittelverschluf’ einziehen
- Dichtung G033 auf den Dichtblock einfadeln und ankleben.

Auslegung September 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
4.2.1 11
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Kleber

P
Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

¢

Abb. 3 Deckleiste 2881 horizontal mit
Dichtung G031 und G045.1

4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 2881 fur Schema A

Die Deckleisten oben und seitlich werden zusatzlich zur Rastfunktion einge-
klebt. Bringen Sie dazu jeweils ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils
im Abstand von 400 mm Klebstoff auf das Deckprofil(Abb1) auf.Verwenden Sie
einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfiillend oder alternativ einen
Quellschweilkleber (z.B. C004N) an den gezeigten Positionen (Abb. 1).
Klippsen Sie anschlieBend die Profile ein.

Fertigungsschritte:
Deckleiste 2881 fur oben horizontal:
- Maf vom fertigen Element abmessen und zuschneiden ( Abb.2)

- Dichtung G031 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten! (Abb.3)

- Deckleiste einkleben.

- Dichtung G045.1 bis in die Endkappe des Mittelverschlusses einziehen (
Abb.4)

Lange Deckleiste 2881

U{L ,,,,,,,, JJ?L [{
A
[ L

Abb.2 Deckleiste 2881 oben

Deckleiste 2881 fir seitlich vertikal

- MafR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden und ausklinken
(Abb.5)

- Um die Deckleiste einbauen zu kdnnen muss der Zargendichtblock 9G69
seitlich aufgetrennt werden (Abb.6)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten !

- Deckleiste einkleben.

23
- o)
Abb. 4 Einziehen der Dichtung G045.1 bis in I
die Endkappe des Mittelverschlusses N
.
— e —"
e
n
[\l
‘ —— L J
L—JC ] i=m==—rrr —
= " TNy
r N8 i I HFH
} \% U _ )
Trennlinien L ) q/f,i |
1 Al
| [l
o
Ll
o
Abb.6 9569 wird seitlich aufgetrennt um L .
Platz fur die Rastfiisse von Deckleiste Fﬁ g ®
2881 zu schaffen ==l
Abb.5 Deckleiste 2881 seitlich %
Auslegung September 2016 Mafistab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!
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Standard
Verschraubungsposition

Optionale
Verschraubung bei
Kollision mit
Beschlagteilen in der
Standardposition

9B61: Verschraubungsoptionen

4.5 Fliugelpositionierer anbringen
4.5a Laufschiene 9S77

Pro Schiebeflliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen Maf3en
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln einmal 9B60 in mittig anbringen.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Latm).

2277777777722/ 77777 772

D NNV ANNY NN

il :-' “/Z///

/1 ‘/I//III/

/1//////////////////////////,///

4.5b Laufschiene 9578

Pro Schiebefliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen MaBBen
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbringen, bei wei3en
Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Schrauben flir 9B61:
@4 x 25 mm ﬂ

17,5
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4.6 Fuhrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschlene A001
Ein Einsatz des Gleiters 9B59 in Laufschiene 9S88 ist nicht méglich!

Pro Schiebefligel zweimal 9B59 gemal Skizze platAlezieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AuBBenkante Fliigel) ! Ab 2 m Fllgelbreite
empfehlen wir zusétzlich mittig einen dritten Fihrungsgleiter zu montieren.

T__ 9 ®_9c—c_1%&n A8
0F 7

Schraube fiir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

UW :

Am Beschlag die Getriebeschiene
um das Abzugsmaf des Beschlag-

Gleiters verlangern!

Achtung:

Auslegung August 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
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Abb1. Schiene seitlich in Einlaufprofi

4.7. Schiebefliigel bei geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 3.)

1. Anbauteile an der Griffbedienungsseite und 2. Schiene seitlich an Einlaufprofil stolRen
an der Gegenseite der Zarge einklippsen. (Abb1). In Zarge verschrauben!
Dabei auf eine ebene Anlageflache fir die
Fuhrungsschiene achten!

3. Beweglichen Fliigel im Offnungsbereich 4. Beweglichen Fliigel tiber vormontiertes
ohne obere Fiihrungsschiene auf untere Teilstlick zur SchlieRseite ziehen.
Laufschiene positionieren und aufrichten.

5. Zweite Schiene schrag (ber Fligel ein- 6. Zweite Schiene an Zarge anschrauben.
schieben, an erster Schiene anstolRen und AbschlieBend erfolgt das Anbringen der
ausrichten. SchlieBteile und Anschlagpuffer nach

Angaben des Beschlagherstellers.

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz eeimneter Stopper um unkontrol-
gertes nschlagen der Fliigel (z.B. an den MittelverschliiBen) zu vermei-
en.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im mdglichen
auflleren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tur bleibt:

Auslegung Oktober 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.2.1 14
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Alu- Vorsatzschalen Schema A

74 1. Produktiibersicht 1043
= : 4,2 6,4 = : =
B # T |
€ G 5] 0 ™| 7 A 7
H J @?E o ¢
A021 A018
E=321mm G177 G178 c 70
S =110 mm 6.9 68 - o mm
%y—‘e ’ S =140 mm
I E
@ %%45.1 G057
0 1 T
& Iﬂ ? FL
@ G083 S075
, 66,2 .
= ~ - -
© - 3
- A014
& i E =180 mm
S =94 mm
©
&
A020 A019 { U s
E = 344 mm E =384 mm
A015 E =344 mm
S =154 mm S =128 mm Schwelle Z044 (9S72) S = 159 mm
— +
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.2 1
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2. Fertigung und Montage
2.1 Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:
Setzen Sie statt der Schwelle Z042( 9S71) die Schwelle 2044 (9S72) ein.

r"j"f"i'ﬁi'@

d
G

K Mo 4 Mo

Alternativ ist es mdglich das Profil 9871 beizubehalten, jedoch steht diese in
der Ansicht dann zurtick , die Bearbeitung der Blenden A021 und A019 (A020)
unterscheidet sich nicht.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 2886 wird die Aluminumdeckschale A015 einge-
setzt

2.1.3 Deckprofil 2881
Setzen Sie statt der Dichtung G045.1 die Dichtung G057/G083 ein

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.2.2 2
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3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 4.1.6.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmalfe der verschiedenen Alu-

Vorsatzschalen dienen ausschlieRlich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschwei3ten und

verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

Der Zuschnitt des AnschluRprofiles 9§72 und der Schale A021 erfolgt Stumpf.

RAM+3
— +
A021
L0
RAM+3

Bendtigte Schalen:

A021 1x
9572 1x 9572
3.2 Horizontale Schalen Zarge
Zuschnitt der Schale A019 (A020) erfolgt stumpf.
RAM/2 - 148
Y
— +
)
A019
P 9
Bendtigte Schalen:
A019 (A020) 1x
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.2 3
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3.3 Vertikale Schalen Zarge
Schalen A021, A019 (A020) auf die Schrage der Schwelle angepassen

i
L

RAM - 124,5
RAM - 124,5

PN

&
9

> e
5
B

021 A019

Bendtigte Schalen:

A021 2x
A019(A020)  1x

C

Achtung! Bei aul3enseitig angebrachtem Griff und Verwendung der Schale A019:
Es besteht Einklemmgefahr fiir die Finger !
A @ Verwenden Sie bei auenseitigem Griff die Schale A020!
- _ 3.4 Horizontal Fltigel
1.5 103
— + [ A018 auf
Fllgel
Vertikal

Die Schale A018 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Flligelschalen angepasst

216

FAM - 194 T
f 7 Y Y
N A018
Bendotigte Schalen:
A018 4x
Auslegung Oktober 2016 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.2 4
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16

)1

Bendtigte Schalen:

A018 3x
A014 1x
A015 1x

3.5 Vertikale Schalen Fliigel

1.5

N

A018 auf
Flugel
Horizontal

Die Schalen A018, A014 und A015 werden stumpf zugeschnitten

103

FAM +3

103

FAM +3

Die Schalen A014 und A018 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung
des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

103

|

L

4

T

Auslegung September 2013

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register
4.2.2
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4. Montagereihenfolge der AluSchalen
4.4.1 Beweglicher Fliigel
- vertikale Schale A018 aufklippsen

- vertikale Schale A014 aufklippsen und verschrauben 2 x mit 3,9 x 25 mm
oben und unten ca. 150 mm ausgehend von Fligelaul3enkante

- horizontale Schalen A018 aufklippsen

4.4.2 Fester Flugel

- vertikale Schale A018 aufklippsen

- horizontale Schalen A018 aufklippsen

- Abdeckprofil A015 aufklippsen

4.4.3 Zarge

- Klippsschrauben setzen

- Deckschale A016 vertikal und horizontal einsetzen
- horizontale Schale A021 einsetzen.

- vertikale Schalen A021 einsetzen.

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.2.2 6
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema K
1. Zuschnittsmale siehe Register 3.1 und 3.4
2. Fertigung der Zarge und Fligel erfolgt gemaR Register 4.1

3. Festfliigel

3.1. Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile oben und unten zur Zarge

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festfligel oben Zwischenprofil 2885 zu
bearbeiten und anzubringen.

RAM - 8
1 ( 4 A
22 (S f—
I~ S ——
= J[! =36 171 = Sichern Sie das
\\ - 1)} Zwischenprofil 2885
Zwischenprofil 2885 oben @ mit je einer Schraube
50 T 50 @4 x 45 mm ca.
50 mm von Auf3en
im Flagel
Festfligel Innenansicht
FAM (Breite) -208 mm
) RS
03N

P L UL

[ [ i

Distanzprofil M085

) fl [l
(( i T e Tt |
T I ——

R e e ettt |

FAM (Breite) -208 mm
Fligelaufbauprofil 2884.L

3.2 Zuschnitt und Bearbeitung der Aufbauprofile unten
- Distanzprofil M085 und Flligelaufbauprofil 2884.L zuschneiden.

- Distanzprofil in das Fligelaufbauprofil stecken und zusammen in den Flugel
einrasten und ausrichten.

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4 .1 1




PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung

pI'OfinC Schema K

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.3. Mittelverschlisse am Festfliigel
- Mittelverschliisse 2887 zuschneiden

- Mittelverschlisse 2887 mit Hilfe der Montagelehre T017 ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9865 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @ 3,9 x 25 mm sichern. Wird der
Stahl V192 in der Mittelpartie eingesetzt muR fir die Verschraubung mit @ 3,5
vorgebohrt werden.

Bei erhdhten Anforderungen L‘
an Dichtigleit oder

Schallschutz Uber ganze

Lange mit Silikon Abdichten

Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss

oben 9S65
Montagehilfe chq
T017 o

- Mittelverschluss mit Hilfe der Positionierhilfe T017 am Festfligel ausrichten
und mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen. Wird der Stahl V192 in der
Mittelpartie eingesetzt muf firr die Verschraubung mit & 3,5 vorgebohrt wer-

den.
Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss L\ // \
unten 9S64 N
I ~
il [ a
O,
O]
=
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4 .1 2
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3.4. Einbau Mitteldichtblock M670

Der Mitteldichtblock M670 wird bei der Fliigelmontage in den Fllgel bindig an
= ) 2884.L gesetzt.

Uberpriifen Sie die exakte Position des Fliigelaufbauprofils 2884.L im Fliigel.
[ I /A

\=

Ny
)

1[

T
T
T
IT
I

©
Q
Eialalin

\

—
-
F )

+ JL© ©

100

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

Dichtstoff auf 9S64

Senkschrauben
3,9-4,2 x 40 - 45 mm
Dichtstoff

2 Auf 9S64 Dichtstoff auftragen, Mitteldichtblock M670 einsetzen und mit 2
Senkschrauben 3,9-4,2 x 40 - 45 mm in den Fligel verschrauben.
Auslegung Juli 2019

MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten!
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3 Ubergénge Fliigel zu Mitteldichtblock M670 mit dauerelastischem Dichtstoff
abdichten.

3.5 Einbau Festfligel

Nach der Vorbereitung der Profile werden Zargenanschluss- und Fltigelaufbau-
profil am Festfligel aufgeklipst.

Danach erfolgt die Vorbereitung der Verschraubungsbohrungen.

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

—

LA/

Dichtstoff

\\‘\\\-\ ;;\,; /

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

2 Schwellennut im Bereich des Mitteldichtblocks mit Dichtstoff befillen.

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
1:2 4.4.1 4
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3.5 Einbau Festfliigel
Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

b oo
1. Einfihren des Flugels im oberen 2. Heranziehen des unteren Fliigelbereiches
Zargenbereich an die Schwelle bzw. den Laufschienen-
bereich.
3. Ausrichten des Fllgels entsprechedn den 4. Anziehen des unteren Fliigelbereiches
Malen fiir die bewegliche Flligel bis zum Anschlag. Fixierung dieser Stellung
mit z.B. Schraubzwingen (Unterlage
erforderlich)
\ \
[ [
min. 2 Schrauben pro Seite |_700 | 150
5 Optional: Anschrauben des Mitteldichtblocks 6 Anschrauben des Fliigels,oben mit
mit Senkschrauben 3,9 x 25 mm, Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben diirfen nicht Gberstehen! Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150mm
AufBlere Schraube abdichten ! vom Flugelfalzinneneck.
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4 .1 5
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3.7 Abdeckung 9S76.4 fiir Schwelle

- Abdeckung 9876.4 zuschneiden.

- Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen.

- 1. Im Bereich des Ubergangs Anschluprofil zu Schwellenprofil auf ganzer
Breite Dichtstoff aufbringen,.Abdeckung 95876.4 auf die Schwelle setzen.
2. Die Dichtung G136 einpressen und an beiden Enden mit Sekundenkleber
ankleben um Schrumpf der Dichtung zu vermeiden.(Abb4).

77777777777 77777

7777777 777777777,

Abdichten

Silikon

Silikon auftragen, 9S76.4 einsetzen

I A S

G136 einpressen und beide Enden ankleben

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3.6 Abdeckleiste 2886 am Festflligel

Nach dem Einbau des Festflliigels wird noch die Abdeckleiste 2886 angebracht.
- Abdeckleiste 2886 zuschneiden

- Obere Ecke ausklinken (siehe Abb.1)

- KlipsfiiRe im unteren Bereich 10-12 mm entfernen. (Abb2)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

Die Deckleiste 2886 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils ca.
100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm Klebstoff
auf. Verwenden Sie eine MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfillend
oder alternativ einen Quellschweil3kleber (z.B. C004N) an den gezeigten
Positionen (Abb. 3).

23
w0
s [\ )
[ /A
2
/\,_\/—\
/\/_\_/\
2 n
Q q‘JH Klebeposition
5 -
= | fl I < )
© I__J_{ Jul JUL ]
- [ ] y
]|
(@] %
Abb.1 Ausklinken der Abdeckleiste 2886 Abb.2 Abdeckleiste 2886 eingebaut.
Abb.2 Ausklinken KlipsfiiRe an 2886
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4 .1 7
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3.8 Einlaufprofile

Vor dem Einbau der Laufschiene mussen die Einlaufprofile 2885 eingesetzt
werden.

Profile jeweils am fertigen Element ausmessen, zuschneiden und einklipsen.

Y —rY
5 |_|§ %l:lt

=
>

i i
| J

0) @
2885

=

===
=

| e—
J— ) —,

3.9 Laufschiene
9S77:

- Dichtung G043 einseitig auf der AuRenseite in die Laufschiene 9S77
einziehen

- Laufschiene auf die Schwelle 9S79 aufsetzen und einschlagen.

- Dichtteile 9S67 links und rechte auf das Ende (Schlie3seiten) der
Laufschiene aufsetzen.

Laufschiene 9877
Dichtung G043

9S878:

Wird eine barrierefreie Ausflihrung bendtigt wird die Laufschiene 9S78
eingesetzt.

Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz der Laufschiene 9S78 die Laufwagen
gemal den Angaben des Beschlagherstellers unterlegt werden missen.

Die Bohrungen fiir das Griffgetriebe miissen um die gleichen MaRe
verschoben werden!

Laufschiene 9S78

Auslegung Juni 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite

1:2 4.4.1 8




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung
Schema K

——

e

Abb1: Einbau 9S89; Ansicht von oben

10

Einlaufbereich:

9889 Biindig setzen (Versatz von 10
mm entsteht auf der Gegenseite ).

Die Dichtung Schrag wegschneiden um
Kollisionen mit dem Einlaufprofil zu ver-
meiden.

e TS

2N

G032 M028
Abb.2 Einbau Dichtteil M028

et

S F——

Abb.3 Einfadeln der Dichtung G032 in

das Dichtteil M028

4. Schiebefliigel - vor der Montage

Folgende Arbeitsschritte sind zusatzliche beim Schiebefligel durchzufihren:
4.1 Beschlag montieren (je nach Angaben des Beschlagsherstellers)
4.2 Dichtungen einziehen:

- Die Dichtleiste 9589 im Einlaufbereich schrag anschneiden, mit
Klebstoffauftrag auf den Anlageflachen im Klippsbereich einklippsen und aus-
harten lassen.Im Bereich zwischen den Bellftungsbohrungen mit Silikon
abdichten, Die Bellftungsoffnungen missen offen bleiben! (s.Abb. 1 und Reg.
4.1.4 Seite 2)

- Dichtung G030 oben in den Fligel einzeihen, im Einlaufbereich schrag
anschneiden

- Dichtteil M028 mit Silikon in den Fliugel einkleben (siehe Abb.2).
- vertikale Dichtungen G032 bis auf die Schwelle in den Fligel einziehen.

- horizontale Dichtungen einziehen und stumpf gegen die vertikalen Dichtungen
stofRen. Die Enden mit Sekundenkleber verkleben Auf der AuBenseite wird die
Dichtung in das Dichtteil M028 eingesteckt
(siehe Abb. 2-4).

Silikon

\ Klebstoff

ﬁﬂ[_]

Kleben und Abdichten der Dichtleiste
9889 - siehe auch Reg. 4.1.4 Seite 2

9889

A}
|

/A

&

/:T”Wllo.’
-
IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIY by

A SLLLLLLALALARARARANNSY

&

N

G LTLTLELL UL AL UL AN
(L1 T1ILILLLLA AR AAANAANANASS

AR

7

M028 G032

Schiebefligel: Dichtungen oben/ unten

Auslegung Januar 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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4.3 Mittelverschluss 2887 an den Schiebefliigeln
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fur Mittelverschluss 9566 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @ 3,9 x 25 mm sichern.

Y s = - Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Bohr- und Montagelehre T017 ausrichten
Lis™ und mit @ 3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende: max.: 20 mm

17

Moo= =
O | lgzﬂﬂ{
N N |15 ya—

oben 9S66

@ N N
Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss
- e
Fa

v [ v [c——

- Mittelverschluss mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

- Abdeckleiste 2886 zuschneiden, ausklinken und auf den Schiebeflligel klip-
sen.

- In die Abdeckleiste die Dichtung G045.1 einziehen und die Enden verkleben.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss - Sichern Sie die Abdeckleiste gegen abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
" unten 9S64 20 mm Silikon an den RastfiRRen.

Ausklinken der Deckleiste 2886
27 32

Dichtung MittelverschluB herstellen
- Dichtblock M250 in den Mittelverschluf® 2887 am Schiebeflligel einkleben.

S I

0
- &)
< &
] fur 9S77
(<]
28,5 29
>
o &
| fur 9S78
43 ‘ - Dichtung G033 in den Mittelverschluf} einziehen
- Dichtung G033 auf den Dichtblock einfadeln und ankleben.
Auslegung September 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4.1 10
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Kleber

|

—r
Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

. ]
—.

Abb. 2 Deckleiste 2881 horizontal mit
Dichtung G031 und G045.1

Abb. 3 Einziehen der Dichtung G045.1 bis in
die Endkappe des Mittelverschlusses

Trennlinien

Abb.5 9S69 wird seitlich aufgetrennt um
Platz fir die Rastfiisse von Deckleiste
2881 zu schaffen

4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 2881

Die Deckleisten oben und seitlich werden zusatzlich zur Rastfunktion einge-
klebt. Bringen Sie dazu jeweils ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils
im Abstand von 400 mm Klebstoff auf das Deckprofil (Abb1) auf.

Verwenden Sie einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfiillend oder
alternativ einen Quellschweil3kleber (z.B. C004N) an den gezeigten Positionen
(Abb. 1).Klippsen Sie anschlieRend die Profile ein.

Fertigungsschritte:
Deckleiste 2881 fiir oben horizontal:
- MaR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden ( Abb.2)

- Dichtung G031 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten! (Abb.3)

- Deckleiste einkleben.
- Dichtung G045.1 bis in die Endkappe des Mittelverlusses einziehen ( Abb.4)

Lange Deckleiste 2881

i — T |
P e
N Ll
'Se
N

Abb.1 Deckleiste 2881 oben

Deckleiste 2881 fir seitlich vertikal

- MaB vom fertigen Element abmessen und zuschneiden und ausklinken
(Abb.4)

- Um die Deckleiste einbauen zu kdnnen muss der Zargendichtblock 9G69
seitlich aufgetrennt werden (Abb.5)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten !

23
m@i
3
R
—n——— e —"
==
M
} =
L_1c ) jL“ ,,,,,,,, _h
= — TNy
i TW N8 i [
A . Q1]
il =
B
.
|
|
o
- 4
IL—Jg

Abb.4 Deckleiste 2881 seitlich
Achtung: je nach Ausfiihrung (links oder rechts) ist die Frasung spiegelbildlich auszufihren

Auslegung September 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Standard
Verschraubungsposition

Optionale
Verschraubung bei
Kollision mit
Beschlagteilen in der
Standardposition

9B61: Verschraubungsoptionen

4.5 Fliugelpositionierer anbringen
4.5a Laufschiene 9S77

Pro Schiebeflliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen Maf3en
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln einmal 9B60 in mittig anbringen.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Latm).

2Z7Z7727777777777222//7777 7777 7

D/ NNV AN NN

TG
e m‘m/,ﬂxw
/////////////////////,///

il _///ll////
&

4.5b Laufschiene 9578

Pro Schiebefliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen MaBBen
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbringen, bei wei3en
Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Schrauben flir 9B61:
@4 x25 mm ﬂ —

17,5

20
—3
I
G

7
N

29
©

SSS
N

>l
L A
T ;//////,2 /}‘/g///////////?
71 qHUu
T I, /
Z
1

22

NS
ESS

////////// ¢
/////////////////////'/////////////// //////////
4 74 74

4.6 Fuhrungsgleiter montieren Fuhrungsschlene A001
Ein Einsatz in 9588 ist nicht moglich.

Pro Schiebefliigel zweimal 9B59 geméf Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AuBBenkante Fliigel) ! Ab 2 m Fllgelbreite
empfehlen wir zusétzlich mittig einen dritten Flihrungsgleiter zu montieren.

[
Schraube flr 9B59: H
I

@ 4,8 x40 mm

-
Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene
um das Abzugsmaf des Beschlag-

Gleiters verlangern!

Auslegung August 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Abb1. Schiene seitlich in Einlaufprofi

4.7. Schiebefliigel bei 3 - geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaf Tabelle Register 3.)

1. Fihrungsschienen links und rechts an
die Zarge Stofen und montieren.

2. Bewegliche Fliigel im Mittelbereich auf
untere Laufschiene positionieren und
aufrichten.

Fligel in die Fuhrungsschienen einschie-
ben und komplett schlieBen.

3. FUhrungsschiene mitte an bereits mon-
tierte Schienen stofRen ,
Formkonturbiindig ausrichten und mon-
tieren.

Achtung: }

Es dirfen keine Spalte oder Uberstande
an den gestoRenen Fihrungsschienen
entstehen. Gegebenfalls eine der kleinen
Fuhrungsschienen nochmals l6sen, sto-
Ren und wieder befestigen.

AbschlieBend erfolgt das Anbringen der Schliefteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz eeiﬁnneter Stopper um unkontrol-
gertes nschlagen der Fliigel (z.B. an den MittelverschliiBen) zu vermei-
en.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im moglichen
aulderen Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tur bleibt:

Auslegung Oktober 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.4.1 13
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Alu- Vorsatzschalen Schema K
1. Produktiibersicht

97,4 104,3
- ; 4.2 64 - : -
B T - ]
& [T 0 ™ &, 7 S 7
? ; J g8 L8
A G177 G178 A018
£
ﬂ_‘eﬁ'g - 638 S = 140 mm
Tsf ©°
G0451 G057
o S :
S rim
@
_ 66,2 N
= ~ - \ 7
T - 3
= A014
S E =180 mm
S =94 mm
v
&
A020 A9 g \ bz
E =344 mm E =384 mm _
S = 154 mm S = 128 mm Schwelle Z044 (9s72)  A015 £2 3a4mm
— + -

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4.2 1
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2. Fertigung und Montage
2.1 Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:
Setzen Sie statt der Schwelle Z042( 9S71) die Schwelle Z044 (9S72) ein.

L

LU Mo

Alternativ ist es moglich das Profil 9§71 beizubehalten, jedoch steht diese in
der Ansicht dann zurtick , die Bearbeitung der Blenden A021 und A019 (A020)
unterscheidet sich nicht.

2.1.2 Mittelpartie:
Statt dem PCV - Deckprofil 2886 wird die Aluminumdeckschale A015 einge-

@ﬂ% e
4 -

2.1.3 Deckprofil 2881
Setzen Sie statt der Dichtung G045.1 die Dichtung G057/G083 ein

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.4.2 2
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Bendtigte Schalen:

A021 1x
9872 1x

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 4.1.6.
Die auf den folgenden Seiten aufgefihrten Abzugsmafe der verschiedenen Alu-
Vorsatzschalen dienen ausschlieRlich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweif3ten und
verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle
Der Zuschnitt des AnschluRprofiles 9§72 und der Schale A021 erfolgt Stumpf.

RAM+3

A021

3.2 Horizontale Schale Zarge
Zuschnitt der Schale A019 erfolgt stumpf.

(RAM - FAM - 198) / 2

j
A019
Bendtigte Schalen: 3
A019 2x
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!

1:2 4.4.2 3
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3.3 Vertikale Schalen Zarge
Schalen A021, A019 (A020) auf die Schrage der Schwelle angepassen

U
|i ] =£ )
i K 0 ©
. . S S a >
: : s gy oz
< <
o o
A019
H (A020)
<
Bendtigte Schalen: j{
A021 2X A021 f
A019/A020 2X
9872
Achtung! Bei aulienseitig angebrachtem Griff und Verwendung der Schale A019:
Es besteht Einklemmgefahr fiir die Finger !
A @ Verwenden Sie bei auRenseitigem Griff die Schale A020!
3.4 Horizontal Fliigel
1.5 103
_ N - A018 auf
Flugel
Vertikal

[ ] Die Schale A018 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Fliigelschalen angepasst

FAM - 194 T
t 7 v v
Bendtigte Schalen: A018
A018 6x
Auslegung Oktober 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.4.2 4
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T

Bendtigte Schalen:

A018 5x
A014 1x
A015 1x

3.5 Vertikae Schalenl Fliigel

A018 auf
Flugel
4 Horizontal

n A
-

Die Schalen A018, A014 und A015 werden stumpf zugeschnitten

FAM +3

103

103

FAM +3

Die Schalen A014 und A018 werden zuséatzlich fir die vertikale

Uberblendung des FIiJgeIs.l beidseitig ausgeklinkt:

103

i | &au/&k

Auslegung Dezember 2013

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register
4.4.2

Seite
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4. Montagereihenfolge der AluSchalen
4.4.1 Beweglicher Fliigel
- vertikale Schale A018 aufklippsen

- vertikale Schale A014 aufklippsen und verschrauben 2 x mit 3,9 x 25 mm
oben und unten ca. 150 mm ausgehend von Fligelaul3enkante

- horizontale Schalen A018 aufklippsen
- Stulpleiste setzen

4.4.2 Feste Flugel

- vertikale Schale A018 aufklippsen

- horizontale Schalen A018 aufklippsen
- Abdeckprofil A015 aufklippsen

4.4.3 Zarge

- Klippsschrauben setzen

- Deckschale A016 vertikal und horizontal einsetzen
- horizontale Schale A021 einsetzen.

- vertikale Schalen A021 einsetzen.

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register
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A Eckausbildung
Variante 1 - Gehrungsschnitt

e dT

=

T

i
J

Die einseitig auf Gehrung geschnitten Profile
werden in der Ecke FormschliiRig gestof3en.

T

Zur Abdichtung muf} flachig Silikon in den
StoRbereich eingebracht werden.

Variante 2 - Formteil M270

Y | I | W
s |
L i
=

=
T
Nimn
L

Die Formteile M270 werden zusammenge-
steckt und mit den Zwischenprofilen verklebt.

Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema G-A
1. Zuschnittsmale siehe Register 3.1 und 3.6

2. Fertigung der Zarge und Fligel erfolgt gemaR Register 4.1

3. Festfliigel

Es sind ein wetterseitiger und ein raumseitiger Fliigel herzustellen.

3.1 Raumseitiger Festfliigel (Innen)

3.1.1 Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile oben und seitlich zur

Zarge

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festfliigel oben und seitlich das
Zwischenprofil 2885 zu bearbeiten und anzubringen.

Die Eckausbildung A kann entweder mittels Gehrungsschnitt (Variante 1) oder
mit dem Formteil M270 (Variante 2) hergestellt werden.

Variante 1: FAM (Breite) + 18 mm

Variante 2: FAM - 4

Sichern Sie das

5> Zwischenprofil 2885 oben ?

Zwischenprofil 2885

T
— A/ vl mit je einer Schraube
s Ae|  B4x 45 mm ca.
= T 7/ 50 mm von Aufden

im Flugel
5 _— g

— 7
A0 %
w0 /
A
IS
1S
;%Z §
+
[q\] —_
| + (0]
g i <
> il ! = ©
N
|| g &
1 C - -
Sebl 4] @
. » I & e
Festfligel Raumseitig TIEES | 2§
Innenansicht 5
I =
ORI &
/ Zwischenprofil
2885 seitlich

N\

\
N\

Y A\

'
ANMY@N

- \\
\\"

Mit Silikon ca. 20mm der
Dichtungsnuten des
Fligelprofils sowie alle
Kammern des Profils
2885 abdichten

Auslegung Juni 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2
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B Eckausbildung Einlaufseite
Mit Formteil M297

Bei Uberlappung kappen

Klinken Sie die Formteile links und rechts
jeweils 12 x 7,4 mm um die Optik der
Schattenfuge beizubeihalten.

Kleben Sie die Formteile auf und an das
Profil 2885

)

C Abdichtung zur Laufschiene
Mit Dichtteil M032

Klebeflache

Einfadeln
G032

3.1.2 Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile Einlaufseite.

Auf der Einlaufseite ist ebenfalls das Zwischenprofil 2885 zu bearbeiten und
anzubringen. Das Profil wird oben blndig zum Fligel gesetzt, unten bleiben
20 mm versatzt zum Fllugel stehen.

Die Eckausbildung B wird mit dem Formteilen M297 (Paar) hergestellt.
Bei Einbau erfolgt die Abdichtung mit M293 (s. Montage).

ealr

B
:$§
i
J
Lrv,) 1 L\Tlg
s S%
U gl
s M| ™
N ng
s
LT
Festfligel Raumseitig
Innenansicht
/\]515 c

Zwischenprofil
Einlaufseite
2885 seitlich

Hinweis Beschlagmontage

Im Bereich der Beschlagbefestigung ist das Profil 2885 mit Druckfesten
Distanzkloétzen ca. 22,5 x 21,5 mm zu unterfuttern.

3.1.3 Zuschnitt und Bearbeitung der Aufbauprofile unten

Im Flugel unten wird horizontal die Dichtung G032 innen und aul3en eingezo-
gen. Das Dichtteil M032 wird an 2885 geklebt, die Dichtungen in das Dichtteil
eingefadelt.

Distanzprofil M085 zuschneiden.

Das Distanzprofil wird erst bei der Montage in die Schwelle geklippst und der
Fligel darlibergeschoben, dazu das Distanzprofil beidseitig befrasen gemaf
Zeichnung.

335 FAM (Breite) -12 mm

Distanzprofil M085

Die Vorbereitung der Profile fiir die Montage des raumseitigen Festfliigels ist

damit abgeschlossen.

Auslegung Oktober 2013
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3.2 Wetterseitiger Festfliigel (AuBen)
3.2.1. Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile oben und seitlich

Zur Anbindung an die Zarge ist am Festfligel oben und seitlich das
Zwischenprofil 2885 zu bearbeiten und anzubringen.

Die Eckausbildung A kann entweder mittels Gehrungsschnitt (Variante 1) oder
mit dem Formteil M270 (Variante 2) hergestellt werden.

Variante 1: FAM (Breite) + 22 mm

A Eckausbildung
Variante 1 - Gehrungsschnitt Sichern Sie das Variante 2: FAM
Zwischenprofil 2885 :
e mit je einer Schraube [ e e
= Gaxdsmmca. | ) e
A 50 mm von Aul3en \N eI
L im Fliigel man N s
| - 50 ? Zwischenprofil 2885 oben <]
bl
= N o —
N4 i~
C . S 8
Die einseitig auf Gehrung geschnitten N A
Profile werden in der Ecke FormschliiRig =
gestoRen. IS
N
Zur Abdichtung muf flachig Silikon in den N
; ; +
StoRRbereich eingebracht werden. - L
Variante 2 - Formteil M270 :'S >
T < _
(B =t v p—
] ]
Gl 2 9 Rl
i§ iR i
. §0sl
) 2 & il
] T . -
L’E 2 = rLJE Festfliigel wetterseitig
g L 1#5 Innenansicht
g ==
f’“~\‘
/wgo \
Zwischenprofil
2885 seitlich

Die Formteile M270 werden zusammenge-
steckt und mit den Zwischenprofilen ver-
klebt

Achten sie in beiden Varianten auf
korrekten Formschluf3.

Mit Silikon ca. 20mm der
Dichtungsnuten des
Fligelprofils sowie alle
Kammern des Profils
2885 abdichten

Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 3
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Festfligel Innenansicht

l

FAM (Breite) - 112 mm

) AR

Distanzprofil

N
| M085

[

) E_J;u

) I 8

—— = = 1l

(( !ll‘l‘lr'\l\‘_(”/"ll_lz_l‘l

=

Flugelaufbauprofil
2884.L

FAM (Breite) - 85 mm

3.2.2 Zuschnitt und Bearbeitung der Aufbauprofile unten fiir Schema A
- Distanzprofil M085 und Fllgelaufbauprofil 2884.L zuschneiden.
- Distanzprofil in das Fllgelaufbauprofil stecken und zusammen in den Fligel

einrasten und ausrichten.
- Alle Kammern des Profils 2884 zargense

itig abdichten

dauerelastischer
Dichtstoff

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

Register

1:2 4.6.1
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3.2.3 Mittelverschluss am wetterseitigen Festfliigel
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Montagelehre T017 ausrichten und mit
@ 3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9865 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @ 3,9 x 25 mm sichern. Wird der
Stahl V192 in der Mittelpartie eingesetzt muR fir die Verschraubung mit @ 3,5
vorgebohrt werden.

Bei erhdhten Anforderungen A
an Dichtigleit oder

Schallschutz Uber ganze

Lange mit Silikon Abdichten

Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss

oben 9S65
Montagehilfe chq
T017 o

- Mittelverschluss mit Hilfe der Positionierhilfe T017 am Festfligel ausrichten
und mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss A // \
unten 9S64 N—J

I <
1 |
il 5 \l
DE]q
o
&=
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 5
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3.2.4. Einbau wetterseitiger Festfliigel mit Mitteldichtblock M670

Der Mitteldichtblock M670 wird bei der Fliigelmontage in den Fllgel bindig
= + an 2884.L gesetzt.

Uberpriifen Sie die exakte Position des Fliigelaufbauprofils 2884.L im Fliigel.
[N B /AR

\= s

Ny

100

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

Dichtstoff auf 9S64

Senkschrauben
3,9-4,2 x 40 - 45 mm
Dichtstoff

) N

2 Auf 9S64 Dichtstoff auftragen, Mitteldichtblock M670 einsetzen und mit 2
Senkschrauben 3,9-4,2 x 40 - 45 mm in den Fligel verschrauben.

Auslegung juli 2019

MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten!

1:2 4.6.1 6
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(.

3 Ubergénge Fliigel zu Mitteldichtblock M670 mit dauerelastischem Dichtstoff
abdichten.

3.5 Einbau Festfligel

Nach der Vorbereitung der Profile werden Zargenanschluss- und Fltigelaufbau-
profil am Festfligel aufgeklipst.

Danach erfolgt die Vorbereitung der Verschraubungsbohrungen.

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

—

LA/

Dichtstoff

\\‘\\\-\ ;;\,; /

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

2 Schwellennut im Bereich des Mitteldichtblocks mit Dichtstoff befillen.

MaRstab Register Seite

Auslegung Juli 2019
1:2 4.6.1 7
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v
- M +
3. Dichtstoff an Zarge zur Schwelle auf der 4. Einfihren des Fligels im oberen
Festfligelseite auftragen Zargenbereich
<=

5. Heranziehen des unteren Fliigelbereiches 6. Anpressen des Fliigels an die vertikale
an die Schwelle bzw. den Laufschienen- Zarge.
bereich.

AuRere
Schraube
S

7. Anziehen des unteren Fligelbereiches 7 Optional: Anschrauben des Mitteldichtblocks
bis zum Einrasten des Mitteldichtblocks in mit Senkschrauben 3,9 x 25 mm,
Schwellennut. Fixierung dieser Stellung mit Schrauben dirfen nicht Gberstehen!
z.B. Schraubzwingen (Unterlage Aullere Schraube abdichten !
erforderlich)

150 700 min. 2 Schrauben pro Seite

5. Anschrauben des Flugels, seitlich und
oben mit Schrauben @ 6 x 130 mm, unten
mit Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils
150mm vom Fligelfalzinneneck.

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 8
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3.5 Einbau Raumseitiger Festfliigel
Der Festfligel wird mit den Profilen 2885 und Eckverbindungen komplett vor-

+ - bereitet, danach erfolgt die Vorbereitung der Verschraubungsbohrungen.
Dichtungen G032 unten horizontal in den Fligel einziehen.
Achtung: Das befraRte Profil MO85 wird nicht am Flugel sondern auf der
Schwelle montiert!
Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge.
S f'(ﬁ-'/”l T /II/I/II/I/ N 2
;:.4,.1,.‘:;//;;//// ///(////////) ///////////;//’/’//{// j
1. Befraldtes Profil M085 in die Schwelle
einrasten.
2. Einfuhren des Flugels im oberen zargen- 3. Fliigel Giber M085 bis zur Zarge schieben.
bereich. Heranziehen des unteren Fllgel-
bereiches an die Schwelle bzw. den
Laufschienen-bereich.
| |
min. 2 Schrauben pro Seite |_700_|150
4. Anschrauben des Fllgels, seitlich und
oben mit Schrauben @ 6 x 130 mm, unten
mit Schrauben @ 6 x 120 mm
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 9
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3.6 Abdeckung 9S76.4 fur Schwelle
- Abdeckung 9876.4 zuschneiden.

- Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen.

- 1. Im Bereich des Ubergangs Anschluprofil zu Schwellenprofil auf ganzer
Breite Dichtstoff aufbringen,.Abdeckung 95876.4 auf die Schwelle setzen.
2. Die Dichtung G136 einpressen und an beiden Enden mit Sekundenkleber
ankleben um Schrumpf der Dichtung zu vermeiden.(Abb4).

ASSEERNNNNRRRNN

ANANAARRNNNNANNNS

Abdichten

Silikon

Silikon auftragen, 9S76.4 einsetzen

A

G136 einpressen und beide Enden ankleben

Auslegung September 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 10
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3.7 Abdeckleiste 2886 am Festfliigel

Nach dem Einbau des Festflliigels wird noch die Abdeckleiste 2886 angebracht.
- Abdeckleiste 2886 zuschneiden

- Obere Ecke ausklinken (siehe Abb.1)

- KlipsfiiRe im unteren Bereich 10-12 mm entfernen. (Abb2)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

Die Deckleiste 2886 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils ca.
100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm Klebstoff
auf. Verwenden Sie eine MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfillend
oder alternativ einen Quellschweil3kleber (z.B. C004N) an den gezeigten
Positionen (Abb. 3).

N
L
It
_
N S N C

5 7
AN ]
S
@
X Klebeposition
:©
- v 5 \

Abb.1 Ausklinken der Abdeckleiste 2886

\']\

Abb.2 Ausklinken Klipsfiite an 2886

Abb.3 Abdeckleiste 2886 eingebaut.

Auslegung Oktober 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
4.6.1 11
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Kleber

|

—F
Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

C ]
—

Abb. 3 Deckleiste 2881 horizontal mit
Dichtung G031 und G045

Abb. 4 Einziehen der Dichtung G045.1 bis in
die Endkappe des Mittelverschlusses

Trennlinien

Abb.5 9S69 wird seitlich aufgetrennt um
Platz fiir die Rastfiisse von Deckleiste
2881 zu schaffen

3.8 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 2881

Die Deckleisten oben und seitlich werden zusatzlich zur Rastfunktion einge-
klebt. Bringen Sie dazu jeweils ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils
im Abstand von 400 mm Klebstoff auf das Deckprofil (Abb1) auf.Verwenden Sie
einen MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenflllend oder alternativ einen
Quellschweilkleber (z.B. C004N) an den gezeigten Positionen (Abb. 1).
Klippsen Sie anschlieBend die Profile ein.

Fertigungsschritte:
Deckleiste 2881 fiir oben horizontal:
- MalR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden ( Abb.2)

- Dichtung G031 einziehen und am Ende am Profil verkleben.
Die Dichtung stof3t spater an das Dichtset M293 (iber dem Einlaufprofil,
Langen sie die Dichtung entsprechend ab und verkleben Sie sie bei der
Montage des Dichteils.
Dichtungslage beachten! (Abb.3)

- Deckleiste einkleben.
- Dichtung G045 bis in die Endkappe des Mittelverschlusses einziehen ( Abb.4)

Lange Deckleiste 2881

B (— sl 1
= T
[ — LU

Abb.2 Deckleiste 2881 oben

Deckleiste 2881 fir seitlich vertikal

- MaR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden und ausklinken
(Abb.4)

- Um die Deckleiste einbauen zu kdnnen muss der Zargendichtblock 9G69
seitlich aufgetrennt werden (Abb.5)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten !

23
m@i
T
.
— L e ——
e
n
} L
+ B
F I I (.
| \SL Jut 791 J L,i
I 5
— )
|
|
—
li
::ﬁl’/ %
1L !

Abb.4 Deckleiste 2881 seitlich
Achtung: je nach Ausfiihrung (links oder rechts) ist die Frasung spiegelbildlich auszufiihren

Auslegung September 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3.9 Abdeckungen

Vor dem Einbau der Laufschiene muf} die Abdeckungen 2882 eingesetzt
+ = werden.

Profile jeweils am fertigen Element ausmessen, zuschneiden und einklipsen.

]

0| S| —]
]

Pz 2882

W)

=
o —=
3.10 Laufschiene
9877
’ I | - Dichtung G043 einseitig auf der AuRRenseite in die Laufschiene 9S77
einziehen
- Laufschiene auf die Schwelle 9879 aufsetzen und einschlagen.
Achtung:
Schieben Sie dazu die Laufschiene erst unter das Dichtteil M032, das am
M032 Einlaufprofil 2885 am raumseitigen Festfligel der Laufschiene sitzt.
Laufschiene 9877
o
s 41— Dichtung G043
[
J] y
I8 (| i
9S78:
Wird eine barrierefreie Ausfihrung bendtigt wird die Laufschiene 9878
eingesetzt.
Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz der Laufschiene 9S78 die Laufwagen
gemal den Angaben des Beschlagherstellers unterlegt werden missen.
Die Bohrungen fiir das Griffgetriebe miissen um die gleichen MaRe
verschoben werden!
| —— Laufschiene 9S78
A |
L B
Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 13
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3.11 Abdichtungen und Dichtteile

Das Dichtset M293 wird am raumseitigen Festflliigel tiber dem Einlaufprofil
+ - 4 7 eingesetzt. Zusatzlich wird das Dichtteil M034 aus Set M180 eingesetzt

Dichtset M293 zweiteilig,

Das T- formige Teil wird paltgenau auf
das Formteil M297 und an das
horizontale Zwischenprofil 2885
gesetzt und angeklebt.

Formteil M297

Die Fuhrungsschiene oben wird bei
der Montage an das Teil gestofen.

Dichtset M293

Das zweite Teil sitzt im Deckprofil und
verschlief3t den Spalt zum Festflugel.
Das Teil sitzt dabei formschlissig in
der durchlaufenden Dichtung G045.1.

verschliessen Sie den Spalt zwischen
M297 und 2885 mit Silikon.

Setzen Sie abschliessend das
Dichtteil M034 (aus Set M180) an.

Die Dichtung G031 stof3t an das
Dichtteil M034

G031 MO034

Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 14




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung
Schema G-A

)
Abb1: Einbau 9S89; Ansicht von oben

Einlaufbereich:

9S89 Buindig setzen (Versatz von 10
mm entsteht auf der Gegenseite ).

Die Dichtung Schrag wegschneiden um
Kollisionen mit dem Einlaufprofil zu ver-
meiden.

Lt

G032 M028
Abb.2 Einbau Dichtteil M028

Abb.3 Einfadeln der Dichtung G032 in
das Dichtteil M028

4. Schiebefliigel - vor der Montage

Folgende Arbeitsschritte sind zusatzliche beim Schiebefligel durchzufihren:
4.1 Beschlag montieren (je nach Angaben des Beschlagsherstellers)
4.2 Dichtungen einziehen:

- Die Dichtleiste 9589 im Einlaufbereich schrag anschneiden, mit
Klebstoffauftrag auf den Anlageflachen im Klippsbereich einklippsen und aus-
harten lassen.Im Bereich zwischen den Bellftungsbohrungen mit Silikon
abdichten, Die Bellftungsoffnungen missen offen bleiben! (s.Abb. 1 und Reg.
4.1.4 Seite 2)

- Dichtung G030 oben in den Fligel einzeihen, im Einlaufbereich schrag
anschneiden

- Dichtteil M028 mit Silikon in den Fliugel einkleben (siehe Abb.2).
- vertikale Dichtungen G032 bis auf die Schwelle in den Fligel einziehen.

- horizontale Dichtungen einziehen und stumpf gegen die vertikalen Dichtungen
stofRen. Die Enden mit Sekundenkleber verkleben Auf der AuBenseite wird die
Dichtung in das Dichtteil M028 eingesteckt
(siehe Abb. 2-4).

Silikon

G030 \
=

9S89 Klebstoff

ﬁﬂ[_]

Kleben und Abdichten der Dichtleiste
9889 - siehe auch Reg. 4.1.4 Seite 2

Einsatz des Dichteckensets M271

Zur optimierten Verarbeitung kénnen
die horizontalen und vertikalen
Dichtungen G032 und G033 im
Eckbereich mit den Formteilen aus
dem Set M271 verbunden werden.

\
[ —;
|

I— H
727777777777 222 ~

&
S
4

IALELILEL LA LA LA LA RARARRRRRSS

N

N
\t
N
N
N
\
N
N
N
\
&,

(je ein linkes
und rechtes
Teil enthalten)

CLLLLLTLTL LT UL LU UL
S SLLILILINANANRARRRNASY

RRRRRRRRRRRRRRRRRRY
S

&
=

Kleben Sie dazu jeweils ein linkes
und eine rechtes Formteil mit
Sekundenkleber in die Dichtungsnut
an der Flugelecke.

M028

G032

Schneiden Sie dann die Dichtungen
auf Mal und fadeln Sie sie ein.

Schiebeflligel: Dichtungen oben/ unten  Kleben Sie die Dichtungen mit

Sekundenkleber an die Formteile.

Auslegung Januar 2015

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite

4.6.1 15




PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung

pI'OfinC Schema G-A

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

4.3 Mittelverschluss 2887 am Schiebefliigel
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fur Mittelverschluss 9566 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @ 3,9 x 25 mm sichern.

Y s = - Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Bohr- und Montagelehre T017 ausrichten
Lis™ und mit @ 3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

-
N

17
A === [jr—iiﬁ[?
e meeal i
N | /)
A ! — Nl J_
Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss :1
oben 9S66
2
7 ] < Y
v f v (——

- Mittelverschluss mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

- Abdeckleiste 2886 zuschneiden, ausklinken und auf den Schiebeflligel klip-
sen.

- In die Abdeckleiste die Dichtung G045.1 einziehen und die Enden verkleben.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss - Sichern Sie die Abdeckleiste gegen abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
" unten 9S64 20 mm Silikon an den RastfiRRen.

Ausklinken der Deckleiste 2886
27 32

Dichtung MittelverschluB herstellen
- Dichtblock M250 in den Mittelverschluf® 2887 am Schiebeflligel einkleben.

A T 2887

S I

11,5

&
& M250 —|
| fur 9S77
(<]
28,5 29
o i
= )
| fur 9578 - Dichtung G033 in den MittelverschluR ein-
43 ‘ ziehen
‘ - Dichtung G033 auf den Dichtblock einfadeln und ankleben.
Auslegung September 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 16
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Anbringen der optionalen Leiste A390

* Zur Befestigung der Leisten A390 Klemmnippel S075 vertikal im Abstand von
10-15 mm von der Stirnseite A390 ausgehend , anschlieffend im Abstand von
200 mm anbringen, horizontales AnreiBmaf 11,5 mm von der Fliigelkante.

Die Leiste auf die Klemmnippel rasten, dabei ist bei der Wetterseitigen Leiste
ein Versatz von 21 mm von der Fligeloberkante einzuhalten.

Abschlieend die Leisten in einem Abstand von ca. 200 mm mittels selbst-
schneidenden Schrauben 3,5 x 16 mm fixieren.

10-15 /200

=

[l

~

/
5

Burstendichtungen 9091
in A390 einkleben !

Bitte beachten Sie:

Die Stulpleiste wird immer auf den Stulpfligel , d.h. den Flagel mit der
montierten Leiste 2885 aufgebracht !

Abdeckkappen bearbeiten und anbringen

Die Abdeckkappe 9C24 ist im Lieferzustand symmetrisch ausgefihrt.
Fur die verschiedenen Einsatzpositionen sind folgende Bearbeitungsschritte
auszufihren:

1.Bearbeitung oben

Die Profilnase, die sich auf der Gegenseite der Kappe 9C24 nach Einbau
befindet, an der Sollbruchstelle mit einem Cutter - Messer entfernen.
Dies verhindert, daf} der einfahrende Fligel an die Kappe schlagt.

Je nach Anschlagsart unterscheidet sich die Bearbeitungsseite !

2. Bearbeitung unten

4 Zusétzlich zu 1.) den Uberstand mit einem Cuttermesser entfernen, dabei
eine ebene Oberflache herstellen .

3. Als Abdeckkappe fir 9B05 als Wetterschenkel
Hier muR lediglich der Uberstand entfernt werden.
4. Fufd ( A390 auf Dichtungsnutseite ) entfernen

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.1 17
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Standard
Verschraubungsposition

Optionale
Verschraubung bei
Kollision mit
Beschlagteilen in der
Standardposition

9B61: Verschraubungsoptionen

4.5 Fliugelpositionierer anbringen
4.5a Laufschiene 9S77

Pro Schiebeflliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen Maf3en
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln einmal 9B60 in mittig anbringen.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

1
1
20

[/ ™Y

17,5

////////////////////////////////////////////////////////////////

15,25

A /////// /

////////
//////////////

4.5b Laufschiene 9S78

Pro Schiebefliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen Maf3en
montieren. Horizontal bei wei3en Schiebefligeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebeflligeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbringen, bei weil3en
Flugeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben flir 9B60:
@4 x20 mm

Schrauben fiir 9B61:
@4 x25 mm l —

17,5

1

1

1l
\Y
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I
o
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4.6 Fiihrungsgleiter 9B59 montieren in Fuhrungsschlene A001

Bei Einsatz der Fiihrungsschiene 9S88 ist der Einsatz von 9B59 nicht még-
lich!

Pro Schiebefliigel zweimal 9B59 gemal Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AuBenkante Flugel) ! Ab 2 m Flugelbreite

empfehlen wir zuséatzlich mittig einen dritten Fihrungsgleiter zu montieren.
%t _S—t_% i

Schraube flir 9B59:
@ 4,8 x40 mm

Achtung: Am Beschlag die Getriebeschiene
um das Abzugsmal des Beschlag-
Gleiters verlangern!

Auslegung August 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Iéegister Seite
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4.6. Schiebefliigel bei geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaR Tabelle Register 3.)

1. Fuihrungsschienen aul3en die Zarge
StoRen und montieren.

2. Bewegliche Fliigel im Mittelbereich auf
untere Laufschiene positionieren und
aufrichten.

Flugel in die Fihrungsschienen
einschieben und komplett 6ffnen.

3. Flugel in die Fihrungsschienen einschie-
ben und komplett 6ffnen.

3. FGhrungsschiene mitte an bereits
montierte Schienen stoRRen ,
Formkonturblindig ausrichten und
montieren.

Achtung: }

Es dirfen keine Spalte oder Uberstande
an den gestoRenen Fihrungsschienen
entstehen.

AbschlieBend erfolgt das Anbringen der Schliefteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz geeigneter Stopper um unkontrol-
Ioilertes nschlagen der Fliigel (z.B. an den MittelverschliiBen) zu vermei-
en.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein

Zwischenraum von 20 mm im

mdglichen uleren Eingriffbereich

gl_\(er{)eltzgtr\gsgefahr!) der gedffneten
ur bleibt:

Auslegung Oktober 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Alu- Vorsatzschalen Schema G-A
1. Produktiibersicht

97,4 42 6.4 104,3
| I ]
2 i [Te) [Te) [sp) &, G f G

a ] Ja 43
A021 A018
£ =321 mm e G178 E =270 mm
S =110 mm 6,9 6,8 S = 140 mm

G045.1 G057
6,9

o %ﬁ( = 53
8 Kﬂ ? 7ﬁ@ ‘_I:
i G083 S075 A390
- _ 66,2
~ ~ ~
: : . [
-~ A014
q E =180 mm
ﬁ S =94 mm
o
A020 & A019
L 0\ VG IEFZED
E =344 mm E =384 mm
A015 E =344 A016 E =195
$ = 154 mm S=128mm  Schwelle Z044 (9572) S = 159 mm o g
i %3 1% i jue S I N 4 19
+ -— @ +

TeT o

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.2 1
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2. Fertigung und Montage
2.1 Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:
Setzen Sie statt der Schwelle Z042( 9S71) die Schwelle Z044 (9S72) ein.

L

LU Mo

Alternativ ist es moglich das Profil 9§71 beizubehalten, jedoch steht diese in
der Ansicht dann zurtick , die Bearbeitung der Blenden A021 und A019 (A020)
unterscheidet sich nicht.

2.1.2 Mittelpartie:
Statt dem PCV - Deckprofil 2886 wird die Aluminumdeckschale A015 einge-

2.1.3 Deckprofil 2881
Setzen Sie statt der Dichtung G045.1 die Dichtung G057/G083 ein

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 4.1.6.
Die auf den folgenden Seiten aufgefihrten Abzugsmafe der verschiedenen Alu-

Vorsatzschalen dienen ausschlieRlich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweif3ten und

verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle

+ -— I + Der Zuschnitt des AnschluRprofiles 9§72 und der Schale A021 erfolgt Stumpf.
RAM+3
= A021
RAM+3
Bendtigte Schalen:
A021 1x
9S72 1x
3.2 Horizontale Schale Zarge
Zuschnitt der Schale A019 erfolgt stumpf.
+ -— @ +
RAM - (FAM + 181)
Y
3
A019
Bendtigte Schalen: Y
A019 1x
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.2 3
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; j

Bendtigte Schalen:

A021 2x
A019/A020 1X

2.3 Vertikale Schalen Zarge

Die Schale A021 wird auf die Schrage der Schwelle und des Anschlu3profiles

9872 angepasst.

U
R
0 Te]
T <
s [C s
< <
Y 4
A019
i (A020)
’N@o
A021 J
9572

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A018 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen
Flugelschalen angepasst

1.5 103

Vi V; ifi

A018 auf
Flugel
Vertikal

T FAM - 194 T
T v y v
Benétigte Schalen: :]3 §& \ A018 X /
A018 6x
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.2 4
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p ro fi nce AluSchalen Schema G-A

3.5 Vertikale Schalenl Fliigel

+ -— +
:I A018 auf

Flugel

I 2] ) e

Die Schalen A018, A014 und A015 werden stumpf zugeschnitten

1.5

Bendtigte Schalen:

A018 5x

A014 1x 9

A015 1x -
_

FAM +3
FAM +3

103

Die Schalen A014 und A018 werden zusatzlich fir die vertikale Uber-
blendung des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

/
i | | V&k

103

Auslegung September 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.6.2 5
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3.6 Stulpleiste

TGT

Abdeckkappen bearbeiten und
anbringen

Die Abdeckkappe 9C24 ist im
Lieferzustand symmetrisch ausge-
fUhrt.

Fir die verschiedenen
Einsatzpositionen sind folgende
Bearbeitungsschritte auszufiihren:

1.Bearbeitung oben

Die Profilnase, die sich auf der
Gegenseite der Kappe 9C24 nach
Einbau befindet, an der
Sollbruchstelle mit einem Cutter -
Messer entfernen Dies verhindert,
daB der einfahrende Fliigel an die
Kappe schlagt. Je nach Anschlagsart
unterscheidet sich die
Bearbeitungsseite !

2. Bearbeitung unten /

Zusétzlich zu 1.) den Uberstand mit
einem Cuttermesser entfernen, dabei
eine ebene Oberflache herstellen

Allgemein: Fir den Einsatz in Leiste
A390 ist einseitig (Dichtungsseite) ein
FuR zu entfernen.

Befestigung erfolgt wie im Standard PVC, Ermitteln Sie das Zuschnittsmaf}
gemal Skizze am fertigen Fligel

e 5 [ L9 ]

- S L

i LT TR e e

2019

2)

5

FAM - 20
I —
-
9

I

m
I |

v U R

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!
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Fertigung einer Hebe - Schiebetiir Schema C
1. Zuschnittsmale siehe Register 3.1 und 3.7

2. Fertigung der Zarge und Fligel erfolgt gemaR Register 4.1
3. Festfliigel - Alle Arbeitsschritte sind 2fach spiegelbildlich auszufiihren!
3.1 Zuschnitt und Bearbeitung Aufbauprofile oben und seitlich

- W - Zur Anbindung an die Zarge ist am Festflligel oben und seitlich das
Zwischenprofil 2885 zu bearbeiten und anzubringen.

Die Eckausbildung A kann entweder mittels Gehrungsschnitt (Variante 1) oder
mit dem Formteil M270 (Variante 2) hergestellt werden.

Variante 1: FAM (Breite) + 22 mm

A Eckausbildung
Variante 1 - Gehrungsschnitt Variante 2: FAM Sichern Sie das
— h—m—/ 7’| Zwischenprofil 2885
e = ﬂg g mit je einer Schraube
Ll = = // @4 x 45 mm ca. 50
L y 6 mm von Aufden im
| Fligel
| TFL“ Zwischenprofil 2885 oben A ;j/ uge _
1l = vl %,
Jy 3 4
Die einseitig auf Gehrung geschnit- A

ten Profile werden in der Ecke
Formschlif3ig gestoflRen.

Zur Abdichtung muR flachig Silikon
in den StoRbereich eingebracht wer-

\
|

€

1S

AN

N

+

den. =T )

-+ T | 8

> C|%==-J N =S| T

Variante 2 - Formteil M270 jﬁhﬁl R

il e E

= - Himia BB

I Sy | 2| 2

gl 2|

( —

T Festflugel Innenansicht _ ;o]/\ 8
Zuschnitt der Profile erfolgt stumpf. Zwischenprofil
2885 seitlich

Ama\\wz

Die Formteile M270 werden o
zusammengesteckt und mit den

Zwischenprofilen verklebt

Mit Silikon ca. 20mm der
Dichtungsnuten des
Fllgelprofils sowie alle
Kammern des Profils
2885 abdichten

AN

X

Achten sie in beiden Varianten auf
korrekten Formschluf3.

\W\\
"‘“ﬁ-\'
QW

Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 1
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Festfligel Innenansicht

,

FAM (Breite) - 112 mm

/)/_19:_\\ (( Distanzprofil
L0l ( M85
T )]
M 1 ((
[ | ) Fliigelaufbauprofil
e 2884.L
FAM (Breite) - 85 mm

3.2 Zuschnitt und Bearbeitung der Aufbauprofile unten fiir Schema A
- Distanzprofil M085 und Fllgelaufbauprofil 2884.L zuschneiden.

- Distanzprofil in das Fllgelaufbauprofil stecken und zusammen in den Fligel
einrasten und ausrichten.

- Alle Kammern des Profils 2884 zargenseitig abdichten

dauerelastischer
Dichtstoff

Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 2
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3.3 Mittelverschluss am Festfliigel
Fiir Schema C:
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Montagelehre T017 ausrichten und mit
@3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fur Mittelverschluss 9S65 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm sichern.

_— Bei erhéhten Anforderungen

— an Dichtigkeit oder
“= | Schallschutz iiber ganze
f-/ Lange mit dauerelastischem

Dichtstoff abdichten.

Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss
oben 9S65

Montagehilfe
TO017

- Mittelverschluss mit Hilfe der Positionierhilfe T017 am Festflligel ausrichten
und mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss

unten 9S64
AR
N—J
< D
T G ‘a
Do
(W=}
&=
Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 3
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3.4. Einbau Mitteldichtblock M670

Der Mitteldichtblock M670 wird bei der Fliigelmontage in den Fllgel bindig
oW an 2884.L gesetzt.

Uberpriifen Sie die exakte Position des Fliigelaufbauprofils 2884.L im Fliigel

S /AR
\[— 7
i H: ]
. 1
il N O E— N
L A {l__ll/' H “
O 0 1 o
== i
3 | [ —
I} T
F ]
Tt
i I
i i
11
I
e ® i
n
i
)
100

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

Dichtstoff auf 9S64

Senkschrauben
3,9-4,2 x 40 - 45 mm
Dichtstoff

2 Auf 9S64 Dichtstoff auftragen, Mitteldichtblock M670 einsetzen und mit 2
Senkschrauben 3,9-4,2 x 40 - 45 mm in den Fligel verschrauben.

Auslegung Juli 2019

MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten!
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3 Ubergénge Fliigel zu Mitteldichtblock M670 mit dauerelastischem Dichtstoff
abdichten.

3.5 Einbau Festfligel

Nach der Vorbereitung der Profile werden Zargenanschluss- und Fltigelaufbau-
profil am Festfligel aufgeklipst.

Danach erfolgt die Vorbereitung der Verschraubungsbohrungen.

Die Montage erfolgt in folgender Reihenfolge:

—

LA/

Dichtstoff

\\‘\\\-\ ;;\,; /

1. Dauerelastischen Dichtstoff auf M670 auftragen.

2 Schwellennut im Bereich des Mitteldichtblocks mit Dichtstoff befillen.

MaRstab Register Seite

Auslegung Juli 2019
1:2 4.7.1 5
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3. Dichtstoff an Zarge zur Schwelle auf der
Festfligelseite auftragen

4. Einflhren des Fllgels im oberen
Zargenbereich

5. Heranziehen des unteren Flugelbereiches
an die Schwelle bzw. den Laufschienen-
bereich.

Zarge.

AuRere
Schraube

7. Anziehen des unteren Fliigelbereiches
bis zum Einrasten des Mitteldichtblocks in

Schwellennut. Fixierung dieser Stellung mit

z.B. Schraubzwingen (Unterlage
erforderlich)

150 700 min. 2 Schrauben pro Seite

8 Anschrauben des Fliigels Schema A, seit-
lich und oben mit
Schrauben @ 6 x 130 mm, unten mit
Schrauben @ 6 x 120 mm, jeweils 150 mm
vom Fligelfalzinnenecke.

7 Optional: Anschrauben des Mitteldichtblocks
mit Senkschrauben 3,9 x 25 mm,
Schrauben dirfen nicht Gberstehen!
AuBere Schraube abdichten !

Auslegung Junl 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
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3.6 Abdeckung 9S76.4 fur Schwelle
- Abdeckung 9876.4 zuschneiden.

- Zur Abdichtung im Bereich der Profilenden links und rechts dauerelastischen
Dichtstoff vollflachig auf die Schwelle auftragen.

- 1. Im Bereich des Ubergangs Anschluprofil zu Schwellenprofil auf ganzer
Breite Dichtstoff aufbringen,.Abdeckung 95876.4 auf die Schwelle setzen.
2. Die Dichtung G136 einpressen und an beiden Enden mit Sekundenkleber
ankleben um Schrumpf der Dichtung zu vermeiden.(Abb4).

77777777777 77777

7777777 777777777,

Abdichten

Silikon

Silikon auftragen, 9S76.4 einsetzen

I A S

G136 einpressen und beide Enden ankleben

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 7
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3.7 Abdeckleiste 2886 am Festfliigel

Nach dem Einbau des Festflliigels wird noch die Abdeckleiste 2886 angebracht.
- Abdeckleiste 2886 zuschneiden

- Obere Ecke ausklinken (siehe Abb.1)

- KlipsfiiRe im unteren Bereich 10-12 mm entfernen. (Abb2)

- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

Die Deckleiste 2886 wird zusatzlich angeklebt. Bringen Sie dazu jeweils ca.
100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400 mm Klebstoff
auf. Verwenden Sie eine MS- Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfillend
oder alternativ einen Quellschweil3kleber (z.B. C004N) an den gezeigten
Positionen (Abb. 3).

N
]
I
_J
¥XJJL th . [j

5 7
AN ]
S
@
X Klebeposition
:©
- v 5 \

Abb.1 Ausklinken der Abdeckleiste 2886

]

Abb.2 Ausklinken KlipsfiiRe an 2886

Abb.3 Abdeckleiste 2886 eingebaut.

Auslegung Oktober 2016

Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
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3.8 Abdeckungen

Vor dem Einbau der Laufschiene missen die Abdeckungen 2882 eingesetzt
werden.

Profile jeweils am fertigen Element ausmessen, zuschneiden und einklipsen.

—C__ 8

“'—————TCE? i —]

) J
i

1
——
=)
1

— /////////////////,//2882\\\\\\\\\ g
[ =

o)
=0

|

4 E—
J —

3.9 Laufschiene
9877

- Dichtung G043 einseitig auf der AufRenseite in die Laufschiene 9§77
einziehen

- Laufschiene auf die Schwelle 9879 aufsetzen und einschlagen.
- Dichtteil 9567 auf das Ende (SchlieRseite) der Laufschiene aufsetzen.

Laufschiene 9877

Dichtung G043

R

9S878:

Wird eine barrierefreie Ausflihrung bendtigt wird die Laufschiene 9878
eingesetzt.

Bitte beachten Sie, dass beim Einsatz der Laufschiene 9S78 die Laufwagen
gemal den Angaben des Beschlagherstellers unterlegt werden missen.

Die Bohrungen fiir das Griffgetriebe miissen um die gleichen MaRe
verschoben werden!

Laufschiene 9S78

Auslegung Juni 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Abb1: Einbau 9S89; Ansicht von oben

Einlaufbereich:

9889 Biindig setzen (Versatz von 10
mm entsteht auf der Gegenseite ).

Die Dichtung Schrag wegschneiden um
Kollisionen mit dem Einlaufprofil zu ver-
meiden.

LAY

G032 M028
Abb.2 Einbau Dichtteil M028

Abb.3 Einfadeln der Dichtung G032 in
das Dichtteil M028

4. Schiebefliigel - vor der Montage
Folgende Arbeitsschritte sind zusatzliche beim Schiebefliigel durchzufiihren:
4.1 Beschlag montieren (je nach Angaben des Beschlagsherstellers)

Beachten Sie :

Der Stulpfliigel erhalt kein Schliel3stiick da dieses technisch nicht
erforderlich ist und im Durchgangsbereich sehr storen wirde, auch unsere
Systempriifung wurde so durchgefiihrt.

Die SchlieRposition wird durch ein sanftes Anschlagen angezeigt.

4.2 Dichtungen einziehen:

- Die Dichtleiste 9889 im Einlaufbereich schrag anschneiden, mit
Klebstoffauftrag auf den Anlageflachen im Klippsbereich einklippsen und aus-
harten lassen.Im Bereich zwischen den BellUftungsbohrungen mit Silikon
abdichten, Die Beluftungsoffnungen mussen offen bleiben! (s.Abb. 1 und Reg.
4.1.4 Seite 2)

- Dichtung G030 oben in den Fligel einzeihen, im Einlaufbereich schrag
anschneiden

- Dichtteil M028 mit Silikon in den Flugel einkleben (siehe Abb.2).
- vertikale Dichtungen G032 bis auf die Schwelle in den Fligel einziehen.

- horizontale Dichtungen einziehen und stumpf gegen die vertikalen Dichtungen
stoflen. Die Enden mit Sekundenkleber verkleben Auf der AuRenseite wird die
Dichtung in das Dichtteil M028 eingesteckt
(siehe Abb. 2-4).

9889

\

Silikon

\ Klebstoff

ﬁﬂ[_]

Kleben und Abdichten der Dichtleiste
9889 - siehe auch Reg. 4.1.4 Seite 2

G030

Einsatz des Dichteckensets M271

Zur optimierten Verarbeitung kénnen
die horizontalen und vertikalen
Dichtungen G032 und G033 im
Eckbereich mit den Formteilen aus
dem Set M271 verbunden werden.

\
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(je ein linkes
und rechtes
Teil enthalten)
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Kleben Sie dazu jeweils ein linkes
und eine rechtes Formteil mit
Sekundenkleber in die Dichtungsnut
an der Flugelecke.

Schneiden Sie dann die Dichtungen
auf Mal und fadeln Sie sie ein.

Kleben Sie die Dichtungen mit
Sekundenkleber an die Formteile.

M028

G032

Auslegung Januar 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
1:2

Register Seite
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PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung

pl‘OfiIlC Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

4.3 Mittelverschluss 2887 am Schiebefliigel
- Mittelverschluss 2887 zuschneiden

- Dichtplatte fir Mittelverschluss 9864 unten mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben

- Dichtplatte fur Mittelverschluss 9566 oben mit Sekundenkleber an das Profil
2887 kleben und zuséatzlich mit Schraube @3,9 x 25 mm sichern.

- Mittelverschluss 2887 mit Hilfe der Bohr- und Montagelehre T017 ausrichten
und mit @3 mm vorbohren.
Bohrungsabstand: 200 mm Abstand zum Profilende : max.: 20 mm

i WE%, U
i jﬂb_agl
— |

ZIIIIT TSI TSI T TSI R TI,
I )

Abb. 1 Abdeckkappe Mittelverschluss
oben 9S66

AANANRNRNSRASNIN

S\\\N\

s
’,é

A 7777777777777 77
RIZZZIZEEEE55555555555455555)

< )
—l 5l —) Y
- Mittelverschluss mit Schrauben @3,9 x 25 mm befestigen.

- Abdeckleiste 2886 zuschneiden, ausklinken und auf den Schiebeflligel klip-
sen.

- In die Abdeckleiste die Dichtung G045.1 einziehen und die Enden verkleben.

Abb. 2 Abdeckkappe Mittelverschluss . Sichern Sie die Abdeckleiste gegen abrutschen im oberen Bereich mit jeweils
unten 9564 20 mm Silikon an den RastfiiRen.

Ausklinken der Deckleiste 2886 Dichtung MittelverschluB herstellen

27 32 - Dichtblock M250 in den Mittelverschluf® 2887 am Schiebeflligel einkleben.

|Gz — |1

O Y | S ‘

11,5

& M250 —
Q-.
| fur 9S77

©
28,5 29

o &

@ ﬁ>/ fiir 9578

” ! i - Dichtung G033 in den Mittelverschluf einziehen
‘ - Dichtung G033 auf den Dichtblock einfadeln und ankleben.
Auslegung September 2016 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 11
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PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung
Schema C

Kleber

Abb. 1 Klebstoffauftrag auf Deckleiste

¢

Abb. 3 Deckleiste 2881 horizontal mit
Dichtung G031 und G045.1

Abb. 4 Einziehen der Dichtung G045.1 bis in
die Endkappe des Mittelverschlusses

4.4 Bearbeiten und Anbringen der Deckleiste 2881 flir Schema C

Die Deckleiste oben wird zusatzlich zur Rastfunktion eingeklebt. Bringen Sie
dazu jeweils ca. 100 mm vom Profilende und dann jeweils im Abstand von 400
mm Klebstoff auf das Deckprofil (Abb1) auf.Verwenden Sie einen MS-
Polymerklebstoff (z.B. Kérapop) fugenfiillend oder alternativ einen
QuellschweilRkleber (z.B. CO04N) an den gezeigten Positionen (Abb. 1).
Klippsen Sie anschlieend die Profile ein.

Fertigungsschritte:
Deckleiste 2881 fiir oben horizontal:
- MaR vom fertigen Element abmessen und zuschneiden ( Abb.2)

- Dichtung G031 einziehen und die Enden am Profil verkleben
Dichtungslage beachten! (Abb.3)

- Deckleiste einkleben.
- Dichtung G045.1 bis in die Endkappe des Mittelverlusses einziehen ( Abb.4)

Lange Deckleiste 2881

U{L ,,,,,,,, JJ?L [{
A
o — 1

Abb.2 Deckleiste 2881 oben

4.5 Herstellen Mittelpartie fur Schema C

Fur die Fertigung werden folgende Formteile bendtigt:
Schema C linksschliessend:

Schema C rechtsschliessend:

M031.R
03 MO030.R
+ -— M — +
M032
e

MO031.L
M030.L
+ -— M — +
MO032
—

Optional empfehlen wir die Leiste 9B05.2 als Abdeckprofil.

Auslegung September 2016
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.7.1 12
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Arbeitsschritte Verarbeitung

pI'OfinC Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Fertigung Mittelpartie fir Schema C

- MalR fur das Profil 2885 (1) vom fertigen Flligel ermitteln/abmessen und
zuschneiden.

- Formteil M030 (2) auf 2885 aufkleben (1)

- Formteil M031(3) aufkleben und mit Senkkopfschrauben & 4,2 x 35mm (4)
verschrauben.

- Untere Endkappe M032 (5) einkleben, bei Einsatz der Schwelle 9S77 an der
Sollbruchkante den fur die Schwelle 9S78 notwendigen Uberstand entfernen.

- Profil 2885 mit den angebrachten Formteilen am Flugel einklippsen und
binddig ausrichten.

- Dichtleiste 9589 an M030 und Dichtung G030 an M031 formschliRig
ankleben

- Dichtungen G032 bis in die Endkappe M032 des Mittelverschlusses einziehen
und ankleben

[T 9 0t it 9]

Klebeflache <)
9589

Klebeflache
G030

®
AN
=
@
16 | 15 |

[

®

|
)
)|
|

Klebeflache

/
C
=FAM - 30

2 ®
el
—] ?‘_,
C £
N
0 2
=]

i~ ~— N |
©) gl
Klebeflache -

|
)
[l
|

Einfadeln
G032

Hinweis:

Der Freiraum zwischen Getriebeschiene zur Flache des Zwischenprofiles 2885
ist je nach Beschlag (liberstehende Schraubenk&pfe) moglicherweise zu klein.

Um einen passgenauen Sitz der 2885 auf dem Flugel zu gewahrleisten, muf}
die Flache an der 2885 ( bei Bedarf ) ca. 1 mm tiefer gefrast werden, oder im
Bereich der Schrauben aufgebohrt werden.

Auslegung Oktober 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 13
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Arbeitsschritte Verarbeitung

pI'OfinC Schema C

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Anbringen der optionalen Leiste A390

Zur Befestigung der Leisten A390 Klemmnippel S075 vertikal im Abstand von
10-15 mm von der Stirnseite A390 ausgehend , anschlieffend im Abstand von
200 mm anbringen, horizontales AnreiBmaf 11,5 mm von der Fliigelkante.

Die Leiste auf die Klemmnippel rasten, dabei ist bei der Wetterseitigen Leiste
ein Versatz von 21 mm von der Fligeloberkante einzuhalten.

Abschlieend die Leisten in einem Abstand von ca. 200 mm mittels selbst-
schneidenden Schrauben 3,5 x 16 mm fixieren.

10-15 [ 200

=

[l

~

/
5

Burstendichtungen 9091
in A390 einkleben !

Bitte beachten Sie:

Die Stulpleiste wird immer auf den Stulpfligel , d.h. den Flagel mit der
montierten Leiste 2885 aufgebracht !

Abdeckkappen bearbeiten und anbringen

Die Abdeckkappe 9C24 ist im Lieferzustand symmetrisch ausgefihrt.
Fur die verschiedenen Einsatzpositionen sind folgende Bearbeitungsschritte
auszufuhren:

1.Bearbeitung oben

Die Profilnase, die sich auf der Gegenseite der Kappe 9C24 nach Einbau
befindet, an der Sollbruchstelle mit einem Cutter - Messer entfernen.
Dies verhindert, daf} der einfahrende Fligel an die Kappe schlagt.

Je nach Anschlagsart unterscheidet sich die Bearbeitungsseite !

2. Bearbeitung unten

4 Zusétzlich zu 1.) den Uberstand mit einem Cuttermesser entfernen, dabei
eine ebene Oberflache herstellen .

3. Als Abdeckkappe fir 9B05 als Wetterschenkel
Hier muR lediglich der Uberstand entfernt werden.
4. Fufd ( A390 auf Dichtungsnutseite ) entfernen

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.1 14
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Schema C

Standard
Verschraubungsposition

Optionale
Verschraubung bei
Kollision mit
Beschlagteilen in der
Standardposition

9B61: Verschraubungsoptionen

4.5 Fliugelpositionierer anbringen
4.5a Laufschiene 9S77

Pro Schiebeflliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen Maf3en
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln einmal 9B60 in mittig anbringen.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Latm).

2277777777722/ 77777 772

D NNV ANNY NN

il :-' “/Z///

/1 ‘/I//III/

/1//////////////////////////,///

4.5b Laufschiene 9578

Pro Schiebefliigel generell vertikal einmal 9B60 nach den angegebenen MaBBen
montieren. Horizontal bei weiBen Schiebefliigeln ab 2 m Breite und generell bei
farbigen Schiebefligeln zweimal 9B61 in gleicher Teilung anbringen, bei wei3en
Fligeln unter 2 m ist einmal 9B61 mittig ausreichend.

Schrauben fiir 9B60:
@4 x20 mm

Schrauben flir 9B61:
@4 x25 mm ﬂ

17,5
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4.6 Fuhrungsgleiter 9B59 montieren mit Laufschlene A001
Ein Einsatz des Gleiters 9B59 in Laufschiene 9S88 ist nicht méglich!

Pro Schiebefliigel zweimal 9B59 geméf Skizze plazieren und in den Stahl
verschrauben (ca. 130 mm von AuBBenkante Fliigel) ! Ab 2 m Fllgelbreite
empfehlen wir zusétzlich mittig einen dritten Fihrungsgleiter zu montieren.

T__ 9 ®_9c—c_1%&n A8
0F 7

Schraube fiir 9B59:
@ 4,8 x 40 mm

UW :

Am Beschlag die Getriebeschiene
um das Abzugsmaf des Beschlag-

Gleiters verlangern!

Achtung:

Auslegung August 2018
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab

1:2

Register
4.7.1
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Schema C

4.6. Schiebefliigel bei 3 - geteilter Fiihrungsschiene einhangen
Zuschnitt erfolgt gemaf Tabelle Register 3.)

1. Fihrungsschienen links und rechts an
die Zarge Stofen und montieren.

2. Bewegliche Fligel im Mittelbereich auf
untere Laufschiene positionieren und
aufrichten.

Flugel in die Fihrungsschienen einschie-
ben und komplett 6ffnen.

3. FUhrungsschiene mitte an bereits mon-
tierte Schienen stof3en ,
Formkonturbiindig ausrichten und mon-
tieren.

Achtung: B

Es durfen keine Spalte oder Uberstande
an den gestoRenen Fihrungsschienen
entstehen. Gegebenfalls eine der kleinen
Fihrungsschienen nochmals I6sen, sto-
3en und wieder befestigen.

AbschlieRend erfolgt das Anbringen der SchlieRteile und Anschlagpuffer nach Angaben des
Beschlagherstellers

Wir empfehlen unbedingt den Einsatz eeiﬂnneter Stopper um unkontrol-
Ioilertes nschlagen der Fliigel (z.B. an den MittelverschliiBen) zu vermei-
en.

Setzen Sie die Stopper so, dass ein Zwischenraum von 20 mm im mdglichen
auleren Eingriffbereich (Verletzungsgefahr!) der gedffneten Tir bleibt:

Auslegung Oktober 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.7.1 16




PremiDoor 88

Arbeitsschritte Verarbeitung
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Alu- Vorsatzschalen Schema C
1. Produktiibersicht

_ 97,4 _ 104,3 N
| ’ B |
[TTTE b ots "
A021 A018
E =321 mm _
S =110 mm g;ﬂgm
%‘K 53
1
7?@ I:
[/ — A390
~ 66,2 _
: 3 : )
- A014
b E =180 mm
fj S =94 mm
A019 ] VY 7D
E =384 mm -
S = 128 mm Schwelle 2044 (9s72) 018 E=344mm
+ - — +

L
NEEEIRE

it

Auslegung Juli 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.2 1
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Arbeitsschritte Verarbeitung
AluSchalen Schema C

2. Fertigung und Montage
2.1 Fertigung der PVC - Tiir

Achten Sie bei der Herstellung bereits auf die folgenden auszutauschenden
Profile.

Die Zuschnittsmale und Verarbeitungsvorgaben fir die auszutauschenden
Profile sind analog der PVC Fertigung.

2.1.1 Schwelle:
Setzen Sie statt der Schwelle Z042( 9S71) die Schwelle Z044 (9S72) ein.

Alternativ ist es moglich das Profil 9§71 beizubehalten, jedoch steht diese in
der Ansicht dann zurtick , die Bearbeitung der Blenden A021 und A019 (A020)
unterscheidet sich nicht.

2.1.2 Mittelpartie:

Statt dem PCV - Deckprofil 2886 wird die Aluminumdeckschale A015 einge-
setzt

e [ e
-

2.1.3 Deckprofil 2881
Setzen Sie statt der Dichtung G045.1 die Dichtung G057/G083 ein

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.7.2 2
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Arbeitsschritte Verarbeitung
AluSchalen Schema C

Bendtigte Schalen:

A021 1x
9872 1x

3. Kalkulatorische MaRe, Schalenfertigung

Beachten Sie zur Fertigung der AluVorsatz-Schalen das Register 4.1.6.
Die auf den folgenden Seiten aufgefiihrten Abzugsmale der verschiedenen Alu-
Vorsatzschalen dienen ausschlielich kalkulatorischen Zwecken.

Die exakten Langen der Schalen miissen vom fertig verschweiften und
verputzten Profil abgegriffen werden.

3.1 Horizontale Schalen Zarge und Schwelle
Der Zuschnitt des Anschluf3profiles 9§72 und der Schale A021 erfolgt Stumpf.

RAM+3

A021

e

Bendtigte Schalen:
A019 1x

3.2 Horizontale Schale Zarge
Zuschnitt der Schale A019 erfolgt stumpf.

RAM -(2FAM+181)

A019

Auslegung August 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
1:2 4.7.2 3
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Arbeitsschritte Verarbeitung
AluSchalen Schema C

Benodtigte Schalen:
A021 2X

3.3 Vertikale Schale Zarge

Die Schale A021 wird auf die Schrage der Schwelle und des Anschlu3profiles

9872 angepasst.

RAM - 124,5

=2

/\“’% A021

/

9872

L

3.4 Horizontal Fliigel

Die Schale A018 wird spiegelbildlich auf die Schrage der vertikalen

Flligelschalen angepasst

1.5 103
+ — — ¥ 7 "
A018 auf
Flugel
Vertikal
_ FAM - 194 _
| i |
€ 7 T v
A018
Bendtigte Schalen:
A018 8x
Auslegung August 2014 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.2 4
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

3.5 Vertikae Schalenl Fliigel

A018 auf

EEF%’TTTF; E ﬂ

Die Schalen A018, A014 und A015 werden stumpf zugeschnitten

Bendtigte Schalen:

A018 6x
A014 2x
A015 2x

FAM +3

103

103

FAM +3

Die Schalen A014 und A018 werden zusétzlich fiir die vertikale Uberblendung

des Flugels beidseitig ausgeklinkt:

4

103
Auslegung September 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.7.2 5
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Arbeitsschritte Verarbeitung
AluSchalen Schema C

TGT

Abdeckkappen bearbeiten und
anbringen

Die Abdeckkappe 9C24 ist im
Lieferzustand symmetrisch ausge-
fUhrt.

Fir die verschiedenen
Einsatzpositionen sind folgende
Bearbeitungsschritte auszufiihren:

1.Bearbeitung oben

Die Profilnase, die sich auf der
Gegenseite der Kappe 9C24 nach
Einbau befindet, an der
Sollbruchstelle mit einem Cutter -
Messer entfernen Dies verhindert,
daB der einfahrende Fliigel an die
Kappe schlagt. Je nach Anschlagsart
unterscheidet sich die
Bearbeitungsseite !

2. Bearbeitung unten

Zusétzlich zu 1.) den Uberstand mit
einem Cuttermesser entfernen, dabei
eine ebene Oberflache herstellen

Allgemein: Fur den Einsatz in Leiste
A390 ist einseitig (Dichtungsseite) ein
FuR zu entfernen.

3.6 Stulpleiste

]

Befestigung erfolgt wie im Standard PVC, Ermitteln Sie das Zuschnittsmaf}
gemal Skizze am fertigen Fligel

e 5 [ ] ]

- Sk L

L 1] HAZWWM

L1

2)

LTE

FAM - 20
fﬁlﬁ“

1
|

v U EERY

Auslegung Juli 2019
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab Register
1:2 4.7.2
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p ro fl nc Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

Ausfiihrung barrierefreie Trittschwelle.

Das Deckelprofil 9S76.4 wird in dieser Ausfliihrung durch ein hoheres
Trittschwellenprofil ersetzt und damit die Erhebung der Schwelle tber die
FulRbodenebene ausgeglichen. Wir empfehlen den Einbau dieser Variante nur
in Schlagregengeschitzter Lage. Die Verarbeitung wird im folgenden exempla-
risch fur Schema A aufgezeigt.

1. Produkte

Die Kombination der "public area Schwelle" mit der "PremiDoor 88 lux" ist auf-
grund der unterschiedlichen Entwésserungsebenen technisch nicht méglich!

1.1 Benotigte Teile fiir die Schwelle 2045

441

W ‘ 130,6
o i 0l
& 30 5 o8 7] s
A156 AnschluBprofil 9C09 — D G043
69,1 Selbstklebeband Dichtung (2x)
=
~ Z:’ o
P 55 &
A157 AnschluRprofil M321
(fir Rollladenlaufschiene) Mitteldichtblock Dichtteil (2x)

Achtung!  sonder - Mitteldichtblock M670S !

[ Beachten Sie unbedingt , dass der Mitteldichtblock M670S beim Bau der Tir eingesetzt wird.

¥ Dieser ist speziell bearbeitet, damit die AnschluBprofile durchlaufend angebracht werden kénnen.
My
17,
HL, _ Lj[
11
ol (I
L il

=
!
\
\
_ |

nr,r,’l'l.,".

Yz 72

r’(’ ‘

l‘v L g
T 7

b

s

?;

|

\
N7 A
=

VA

Ll
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i /

!
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7

39,7
31,7
o0
o
W\

A157 fir Rollladen-
laufschienen

S LLLLLLLLLT LU L SUU LAY

ARy

9C09 G043 A155 M321 G043

\ A S]]
—| \ [ ' /_/
] /)
(T ZZITZ
0 A156 ol 18
s ;' ™ ©
I e i
208,8
A156 und A155 eingesetzt auf Schwelle Z045 9S78 als Laufschiene
Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
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. Arbeitsschritte Verarbeitung
p ro fl nc Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Gednderte Bauweise gegeniiber Standard

Stellen Sie die Tur nach Standard Verarbeitung ohne den Deckel 9S76.4 her,
verwenden Sie jedoch statt des Mitteldichtblocks M670 den Dichtblock M670S.

3. Zuschnitt und Bearbeitung vor Montage
Schneiden Sie die Trittschwelle A155 zu (Gleiche Lange wie 9S76.4)
Schema A: RAM/2 - 116,5 mm

M] — -+
o
™
Trittschwelle A155
=RAM/2 - 116,5 ’&‘
o
N~
[0}
[«
=
2
=
o
8
c
Ch
©
©
-
-
1
N
5 i
| ST e e S y
< g g;
: =[] | i
2 1
(o]
£
0
=
c
= L] i L]
[5]
7]
=]
N o
™

Entfernen Sie (Sagen oder befréasen) die StandfiiRe 30mm breit auf beiden

Seiten .
Schneiden Sie das Anschluf3profil A156/A157 zu. Mall = RAM
(I " 123
|
AnschluBprofile A156/A157,A162/A163 fA17§_7;: ;:A1 56 =
= RAM ol o
’ 3
|
2
04 ;t";»j/
1 rl,j g@/
2
®©
: |
& |
£ I
s [
N
8
Klinken Sie das AnschlufRprofil 65 mm breit (Zargenbreite) beidseitig aus.
Auslegung Juli 2019 Mafstab Register Seite
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

L]
profine
@ — +
G043 in A155
ﬂ — +

G043 in AnschluR® / RAM - 170 mm

M321 auf der Zargenseite an 9569

N

3.Dichtung G043 einziehen, Klebeband anbringen

Ziehen Sie in die Trittschwelle A155 die Dichtung G043 auf ganzer Lange ein.
Bringen sie das Selbstklebeband 9C09 an

ein.

5. Montage
5.1 Einsetzen der Dichtteile M321
Setzen Sie jeweils links und rechts ein Dichtteil M321 in ein Silikonbett.

= N [
i
> F
= :”l—cl
I I I\

|
Die Dichtteile M321 mussen vollflachig an 9569 bzw. M670S anliegen.

Dichten Sie zusatzlich entlang der Kanten der Anlageflachen zwischen M321
und 9S69 (1), bzw. M670S (2) mit Silikon ab.

Beachten Sie, dass der Zargendichtblock 9S69 statt der tblichen Ausfiihrung
hier nicht beschnitten wird ! Beflllen Sie die offenen Lécher mit Silikon (3).

Auslegung Juli 2019

Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register Seite
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Arbeitsschritte Verarbeitung

profine

Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

5.2. Montage AnschluBprofil

Positionieren Sie das Anschluf3profil A156/A157 in der Schwelle und ver-
schrauben Sie in der vorhandenen Positionierrille (19 mm von unten).

7| H
manlli=

L1

D
— —

] e

ia

Duwsi=  selbstschneidende Schrauben mit Bohrspitze 3,9 x 25 - 30 mm
Verschraubung

Schrauben:

Bohren Sie vor der Montage das Anschluf3profil mit @ 5 mm auf.
Verschraubungsabstédnde:

Erste Schraube ca. 100 mm vom RAM, dann ca. alle 600 mm

100 ca. 600

1l
| A157

Auslegung Oktober 2014 MafRstab Register Seite
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Arbeitsschritte Verarbeitung
Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

5.3 Montage der Trittschwelle

Entfernen Sie an der Trittschwelle A155 die Schutzfolie des Klebebandes .
Setzen Sie A155 biindig und gerade an die PremiDoor - Schwelle und rasten
Sie das Profil durch Druck von oben horbar ein.

Klebeband
@ 1. Ansetzen
—

e el

Pressen Sie die Trittschwelle im Bereich des Klebebandes an, das Klebeband
sollte vollflachig ohne Liicken anliegen.

VerschlieRen Sie den seitlichen StoR/Uberstand mit Silikon.

Klebeband anpressen

Silikon

L

N

Auslegung Oktober 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

MafRstab Register Seite
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PremiDoor 88

. Arbeitsschritte Verarbeitung
p ro fl nc Barierrefreie Trittschwelle / public area schwelle

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

5.3 Montage Deckprofil 2881 und Abdeckleiste 2886

Bearbeitung fiir beide Profile:

Beide Profile stoRen auf die Trittschwelle A155 und sind entsprechend kiirzer
zu schneiden als in der Standardvariante!

- MaRe vom fertigen Element abmessen, zuschneiden und ausklinken
- Dichtung G045.1 einziehen und die Enden am Profil verkleben!
- 2881: RastfuiRe im Bereich des Zargendichtblocks 9S69 entfernen

23

o E

1

?

_Jﬂ ‘}U\ N

= || 2881 S 2886 -
Ju | Il
H/E?j] MJﬂLﬂ J'Lj}l J_ L

o E—

Montage

Die Profile kdnnen eingeklippst werden, zur Fixierung wird die Deckleiste 2881
im Bereich der Klippsung geklebt.

Auslegung Oktober 2014 Mafstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 1:2 4.8 6
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PremiDoor 88 lux

Produktibersicht

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

1. Produktiibersicht fiir die Ausfiihrung PremiDoor 88 lux

7 13 17 _ 86,25 _
| H
[ce] [ce] [ce]
o o o 0
N N N ()
: UM
§ > o i | | S
A096 A237 A201
Qlasleiste Qlasleiste Glasleiste 2889 Glasfalzprofil
in 2889/2980  in 2889/2980  in 2889/2980 Oben horizontal, seitlich in 2880 vertikal
9'1'6 9’&'6 ’% M 86,25 _
o o o
N N N '-Q
U 2
L2
A097 A238 A202 @ TN
Glasleiste Glasleiste Glasleiste :
. . ) 2890 Glasfalzprofil
in 2883 in 2883 in 2883 Unten in Schwelle horizontal
18
U = B
G086 G087 A101 G144 G143 _
Verglasungsdichtungen ~ Unter 2890 Verglasungsd}h\tung Glasfalzprofil
Glasleisten

M277

Mittelverschluy ~ fiir 2883

' M318 Dichtpad

M273 Verbinder

Bohrlehre AluClip  Bohrlehre Zarge/Schwelle

M275 M274 Dichtpad 17,6 23,6 27,6 M272 J089 Unterlegplatte
Mitteldichtblock  fiir 2883 - ) - Fullkern 2883  Verschraubung 2883
0 [t} 0
> & >
Bei Alu - Vorsatzschalen:
= 66 ¢ A099 A239 A203
- Glasleiste Glasleiste Glasleiste
? EH :F S in 2889/2980 in 2889/2980 in 2889/2980
A137 17,6 23,6 27,6
Oben horizontal und seitlich
vertikal auf Zarge 2880 ln,[ LQ[ “’.[
o o o
N N N
81,6
< A100 A240 A204
u;@ ‘Zﬂ J —| Glasleiste Glasleiste Glasleiste
1 %tA138 in 2883 in 2883 in 2883
Vertikal auf 2883
121,5 _
—
<‘7> ‘jmeo i
vor Schiebeflligel
Auslegung Juli 2019 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 49 1




PremiDoor 88 lux

Einsatzgebiete

profine

NTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88 lux kann in den Schema A, K oder C eingesetzt werden und
ersetzt dort jeweils den Festfligel.

Schema A, DIN links Schema A, DIN rechts

B —————————— [ 1
T = =

1 Hebe-Schiebefligel, 1 PremiDoor 88 lux 1 PremiDoor 88 lux, 1 Hebe-Schiebefligel

Schema K

2 Hebe-Schiebefllgel, 1 PremiDoor 88 lux

Schema C

2 Hebe-Schiebefliigel, 2 PremiDoor 88 lux

Die Kombination der "public area Schwelle" mit der "PremiDoor 88 lux" ist auf-
grund der unterschiedlichen Entwasserungsebenen technisch nicht zu empfehlen!

Achtung:

PremiDoor Lux Elemente sind durch die Eigenart der Verbindung generell unver-
glast zu transportieren!

Ein maximales Transportgewicht von 200 kg darf nicht Gberschritten werden!

Auslegung April 2016 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 2




PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux

1 Festverglasung bei Schema A und C

Glasmalgeite = X — 116 mm | !

Glasmalpyshe = RAM — 128 mm

X = Konstruktive Symmetrieachse
Bei symmetrischer Tur in Schema A entspricht X = RAM / 2

Promtbn il gk b

Fligel als Pfosten 2883 RAM - 94,2 1 |3° Schrége unten

Verstarkung in 2883 V192 RAM-992 | 1

Glasfalzprofil auf Schwelle 2890 X - 94,2 (fertigmaB) | 1 e ot ot
o | Glasfalzprofil in Zarge 2889 X-94,2 (fertigmaR) | 1 | RAM-99,2 | 1[G 0 = ert
5 | Alu - Abstitzprofil A101 (X-96,5)-A A
& | Glasleiste in 2883 A097 RAM - 157,9 | 1

Glasleiste in 2889/2890 A096 X - 96,5 2| RAM-157,9 | 1

Glasmalf} X-116 RAM - 128

Abdeckleiste Luxpfosten 2886 RAM - 97 1 g o e

Stuckliste Teile

Fir eine Festverglasung Premidoor 88 lux ’;::22'_ bei Schema G entsprechend -2
Verbinder fir 2883 als Pfosten oben M273 1

Fillkern in 2883 als Pfosten M272 2

Dichtpad fiir 2883 als Pfosten unten M274 1

Montageplatte J089 2

Dichtpad M318 4

Mitteldichtblock (Schema A und C) M275 1

Dichtplatte (Schema A und C) M277 1

Dichtung Verglasung in Glasfalzprofil G143/G144 4 entsprechend Glasleistenzuschnitt
Dichtung Verglasung in Glasleiste G086/G087 4 entsprechend Glasleistenzuschnitt
Auslegung Juli 2019 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 3




PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux —

1 Festverglasung bei Schema Aund C

— +
i
48,5 X
36,5 Glasmal (Breite) = X - 116 mm
31,5 | Glasleiste A096 = X - 96,5
25,6 Glasfalzprofile 2889/2890 = X - 94,2
A097
G086
Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 4




PremiDoor 88 lux

Abzugsmalfie/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux

1 Festverglasung bei Schema Aund C

— +
i
X
Glasmal} (Breite) = X - 116 mm 79,5
Glasleiste A096 = X - 96,5 65
Glasfalzprofile 2889/2890 = X - 94,2 B 68,6
A096
G086
L 1
l’él:tj
a _
[ L)
| 24|
| ]
‘ 0
1 T )
} %
l —
[
| ]
| S
\ \ ]
S| — .
O Alternative
! [ Verstarkung
9870
Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 5
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmalfie/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux

1 Festverglasung bei Schema A und C

[N

L S ] -
Alternative
Verstarkung
9S70
N /;éﬁ @\\ ,@ ]
J089
) sz AL 90 Tt [
a Eu ] O
v N
5 2| 8 E
O ¢ n n
o O ]URAQI:H_/—\J k;JD ﬁl:][?LAD[
© l_';ll LEL|
e SOOIy
ﬁL“; T 1 D 2889
@ ( Nl ) w
G086
A096
N~
3 |2
< (e0]
2| ol S
28 g
LN
2 =2 o
o< =
o o 11 _ - -
= o - - -
O ~
o2 g B
©| 0| X
£ 2%
2 2 >
N N
Optionale Abdeckung
911308
G086
9D46
ﬁ@] 2890
< L IS )
8 ° ?@q}'—ﬂf T4 YU Z’? 2042
DY e —]
ol ®
o
2 @
I : 7
N/ i’
A101 J089
Auslegung Juni 2015 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 6




PremiDoor 88

Abzugsmalle/Schnittzeichnungen

p 1o fi ne mit Alu - Vorsatzschale

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux
mit Alu - Vorsatzschale

1 Festverglasung bei Schema A und C — +

Glasmalgeie = X — 116 mm

Glasmalpyshe = RAM — 128 mm

LI =
X = Konstruktive Symmetrieachse S ——
Bei symmetrischer Tur in Schema A entspricht X = RAM / 2 H 0
U I
I
=
L

Dﬂ[ﬂﬁ:[ﬁ o | ool

Festverglasung Premidoor 88 lux Alu . . zusatzl. Schnitte
Abzugsmale in mm (RAM) (FAM) Horizontal St. Vertikal St. erforderlich
Fligel als Pfosten 2883 RAM - 94,2 1
Verstarkung in 2883 V192 RAM - 99,2 1
Glasfalzprofil auf Schwelle 2890 X - 94,2 (fertigmaB) | 1 Nacnbearbetung not
Glasfalzprofil in Zarge 2889 X-94,2 (fertigmaB) | 1 | RAM-99,2 | 1 |9 v e el
o | Alu - Abstiitzprofil A101 (X-965)-A B S
% | Glasleiste in 2883 A100 RAM - 161,2 | 1
0. | Glasleiste in 2889/2890 A099 X-96,5 2 RAM - 161,2 1
Glasmaf X-116 RAM - 128
Anpassen an Schrage
Alu Schale auf 2833 als Pfosten A138 RAM - 93,7 e "g
Alu Schale Zarge A137 RAM + 3 1 RAM - 27,5 2 g;‘fgiii;‘e:g Schrage
AluSchale vor bewegl. Fligel A160 statt AO19 1

Stiuckliste Teile

Fir eine Festverglasung Premidoor 88 lux ':‘C:‘:na:/ll_ bei Schema G entsprechend -2
Verbinder fir 2883 als Pfosten oben M273 1

Fullkern in 2883 als Pfosten M272 2

Dichtpad fiir 2883 als Pfosten unten M274 1

Montageplatte J089 2

Dichtpad M318 4

Mitteldichtblock (Schema A und C) M275 1

Dichtplatte (Schema A und C) M277 1

Plattenstreifen Kémadur M359 2

Dichtung Verglasung in Glasfalzprofil G143/G144 4 entsprechend Glasleistenzuschnitt
Dichtung Verglasung in Glasleiste G086/G087 4 entsprechend Glasleistenzuschnitt
Auslegung Juli 2019 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 49 7
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Abzugsmale Festverglasung
mit Alu - Vorsatzschale

1 Festverglasung bei Schema A und C

— +
48,5 X
36,5 Glasmal (Breite) = X - 116 mm
315 Glasleiste A096 = X - 96,5
25,6 Glasfalzprofile 2889/2890 = X - 94,2

A138 A100
G086

Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 8




PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux

1 Festverglasung bei Schema Aund C

— +
i
X
Glasmal} (Breite) = X - 116 mm 79,5
Glasleiste A096 = X - 96,5 65
Glasfalzprofile 2889/2890 = X - 94,2 68,6
A099 , A137
G086 @ibl H" ]
! —oC——0 ) )
AL ]
]J ﬂ % | L7
=1
R
(|| S | R N
2889
D
(N7 7 577%R
i T
i
[%;D Alternative
Verstarkung
9870
Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmalfie/Schnittzeichnungen

Abzugsmale Festverglasung Premidoor 88 lux
mit Alu - Vorsatzschale

1 Festverglasung bei Schema A und C

[N
Alternative @ \% @ \\P&
Verstarkung
9S70
s 3 Al ]
A137 089
(] )iz A 9t [
] 1} I ]
) |
gl 2 8 E E
gz | " ;
% e ]UQQH:]W 8‘3 P ]DVEJD[
e S i o
A@ﬁul 1% I
4 J|||[C ) 2889
¥el 2
G086
A099
o
o o
| ™M
2 88
) 1 N
o S|
2=l ® L
oo S
O < %
o 2
MEIR-
T~ >
28l e
£| €| €
£ 83
2 © N
N
Optionale Abdeckung
91130S
Aogg T r—1
G086 i
L%q 2890
o~ - IS )
g @J,—Hf I — xUD Z% 2044
% ;— IO 2N
@ <t
8| »
5 &3 )
S 0
mM359/ A101 >J089

Auslegung Juni 2015

Technische Anderungen vorbehalten!
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

AbzugsmaRe Festverglasung Premidoor 88 lux
mit Alu - Vorsatzschale

1 Festverglasung bei Schema A und C

Alternative ; S’IJ Qg‘ Kg‘!j
Verstarkung
9S70

S . - L

[y

it jL_ /9 it

[
=3
A137
Q J

]UMQE%HTHF@VFD[

A160

___

Beachten Sie bitte, dass bei Einsatz der AluVorsatzschale A020 auf der senkrechten seitlichen Zarge die waagerechte

obere Schale A160 zusatzlich ausgeklinkt werden muR :
14

= | J
L [ 1] &
134 ] I | —
5]
- e
i
&L i
H | | ﬂ B
14
Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 11




PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2. Fertigung und Montage

2.1 Glasfalzprofil 2889 seitlich in Zarge

Schneiden Sie das Profil 2889 zu.

Klippsen Sie die Glasfalzprofile in die seitliche Zarge.

StolRen sie das Glasfalzprofil oben an die Zarge. Beachten Sie, dass das
AluProfil A101 spater unter 2889 geschoben wird.

Verschrauben Sie das Glasfalzprofil mit der Zarge (Siehe unten).
Dichten Sie den Spalt zwischen 2889 und Schwelle mit Silikon ab.

\ @
; [<0]
i 9 S : —
| T £ IE]J:]D
s
‘. £ [
\ 3
21 | i
]UL\AQ[:“_/ﬂ\J Lq 8 ( D
S ] ‘ Q =
— I | [
8 | T—— Falzdichtung ca. ]
i 20 mm ausklinken S
| 1
‘ —_—— e M —
ED\ | & Alternative Verstarkung 9S70
28 UI | & : =
1 5 & bor— CIOpTam | =4 Lﬁ][:lj
El 88§ RE Tttt ac il } s = L
=3 ! N I E D '
i ‘ 3 A
= <
<€ 1 <
4 | Y
o
% | a0
S 2y M —pt s
I e o e e T 0 &
2 gg | >
g 8% | ]
p- ‘
= | =
w L
3 i — (=1 I 7 |
2 NI N .
e2 I I
o2 \
B i
o
38 |
| D
|
° } Schrauben:
«® \ Falzdichtung ca. Selbstschneidend 3,9 x 38 mm
. ‘ 20 mm ausklinken  y/grschraubungsabsténde:
| \ 30 mm vom Profilende,
N | dann im Abstand von 300 mm bei
& 4 weily , 250 mm bei farbigen Profilen
/ ﬁ g | mittig im Glasfalzprofil
A101 spater Silikon
untergeschoben
Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmalfie/Schnittzeichnungen

ine

erERNAnoNM PROFILE GROUP

2.2 Glasfalzprofil 2889 oben in Zarge und 2890 auf Schwelle

Schneiden Sie die Glasfalzprofile 2889 und 2890 zu.

X-942 mm

Zuschnitt (2889 oben / 2890 unten)

=
1
1
i
;

o

Befrasen Sie die Glasfalzprofile 2889 und 2890 beidseitig:

30

30

>
6'S

—=

gewspiuyosnz

e

20,5

L've

55,5

[

=1

oGV X1
6'G

gewspiuyosnz

Seite

13

Register

4.9

Mafstab

Auslegung Juni 2015
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.2.1. Glasfalzprofil 2889 in Zarge oben einsetzen

Kleben Sie das Dichtpad M318 auf das bereits in der seitlichen Zarge einge-
schraubte Glasfalzprofil 2889 oben an.

Klippsen Sie das Glasfalzprofil 2889 in die Zarge und verpressen Sie das
Dichtpad gegen Null:

|

v _

Fixieren Sie das Glasfalzprofil mit Zwingen und verschrauben Sie das Profil in
die Zarge gemaf den Vorgaben fiir das seitliche Glasfalzprofil 2889.

Alternative Verstarkung 9S70

Tq T 90— [_% 7

I

I

yAYN
=

[
I

ca.44,5mm (Mittig 28 ca.44,5mm (Mittig 2889)

Schrauben:

Selbstschneidend 3,9 x 38 mm Dusne—

Verschraubundsabstande:

30 mm vom Profilende,

dann im Abstand von 300 mm bei weil} , 250 mm bei farbigen Profilen mittig im
Glasfalzprofil

Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 4.9 14
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

2.2.2. Glasfalzprofil 2890 auf Schwelle unten einsetzen.

Zur Entwasserung Schlitze 5 x 55 mm im unteren Glasfalzprofile einbringen.
Im Abstand von 600 mm, Eckabstand ca. 20 - 200 mm

Achtung! Die Innenkammern dirfen dabei nicht gedffnet werden!

Das Alu - Profil A101 wird zugeschnitten, so dass die Entwasserungsoéffnungen
im Glasfalzprofil ausgespart bleiben.

Beachten Sie dabei auch den Uberstand zum unterschieben der Leiste unter
das seitlichen Glasfalzprofil 2889 in der Zarge.

ca. 10 mm Uberstand

=
[ sy
\ﬁ—uﬁmi?ﬁFDNLJ\ C_—_—_— 2
o ———— T |

Die zugeschnittenen Alu- Teile am Glasfalzprofil 2890 fixieren (z.B. mit Silikon)

Bringen Sie das Dichtpad M318 auf das bereits in der seitlichen Zarge einge-
schraubte Glasfalzprofil 2889 unten an.

Silikon auftragen und Glasfalzprofil aufsetzen.

Dichten Sie die Kammern des Glasfalzprofils und auf dem Dichtpad vor der
Montage zusatzlich mit Silikon ab.

Silikon

Silikon

Verpressen Sie das Dichtpad gegen Null und fixieren Sie das Glasfalzprofil
2890 mit Zwingen. Verschrauben Sie das Profil in die Schwelle gemaf den
Vorgaben fiir das seitliche und obere Glasfalzprofil 2889 mit Schrauben
Selbstschneidend 3,9 x 30 mm.

Auslegung Oktober 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Malstab Register Seite
4.9 15




PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen
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INTERNATIONAL PROFILE GROUP

2.3. Fliigel 2883 als Pfosten setzen

Schneiden Sie den Flugel 2883 zu.
Schneiden Sie die Armierung V192 5 mm kirzer als den Fligel.

Setzen sie den Stahl ein:
- vermittelt im Profil
- im Querschnitt an der Profilwandung oben anliegend.

Verschrauben Sie gemaf Fligelarmierungsrichtlinien.

[ [ Thrr
m .
N
o
w
g
)
c [ L~
E Setzen Sie oben den Fiillkern M272 9 ~ |
< mit der geraden Stirnseite in den 7,,,,,,,,,‘5‘:,”””””,}
< Verbinder M273. Benetzen Sie den- g; \‘.E: \g;
= verbinder umlaufend mit i = i
x Sekundenkleber i = 7
7% 3 77
I ”& &= %9
> e i
47 7
8 1 i
Q Y, Y
g
E e ]
3
<
~ %
% I 7777777 77777777777 a
= i i
Ty 7 %%
7 7
£ | ]
£ i 7
S i i
7% 77
2 i i
N | |
& ¢
Setzen Sie unten den Fillkern mit der
geraden Stirnseite zuerst in den g
Pfosten. Beachten sie die 3° Schrage. S
1]
[
g e
Lassen Sie den Flllkern ca. 1mm £
zurlckstehen gegenuber der 9 -
Profilkante. ‘
/ﬁ

Schrauben:
Senkschraube 3,9 x 40

Im Flugelricken jeweils im Abstand
von 25 mm und 50mm von der
Profiloberkante mit @ 3 mm bis in den
Stahl vorbohren , anschlieRend mit
Schrauben 3,9 x 40 mm den Fllkern
anschrauben.

Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 16
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Schneiden Sie als nachstes das Mittelverschlu3profil 2887 zu:
Pfostenmaly - 58 mm
Bringen Sie die Dichtteile am Mittelverschluf? an.

Verwenden Sie fiur die PremiDoor 88 ,lux” - Variante abweichend oben das
Dichtteil M277.

Setzen Sie anschliefend den Mittelverschlul® auf den Pfosten , dabei mulR das
Dichtteil M277 bindig mit der PfostenaufRenkante abschlielen.

Kleben Sie die Dichtpads M318 oben und unten auf den Pfosten.
Entfernen Sie dazu die Falzdichtung um ca. 20 mm.

= ==

Sy
- . -

Dichten Sie alle offenen Profilkammern mit Silikon ab.

Auslegung Oktober 2014

Technische Anderungen vorbehalten!

Malstab Register Seite
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Bohrlehre T034

36
31
10,5
€N\ ¢
ek
1ol
©|

—

Montageplatte J089

Setzen Sie den Pfosten ein und verpressen Sie die Dichtpads M318 unten und
oben wieder gegen Null. Prifen Sie den Sitz und die lotrechte Ausrichtung des
Pfostens bei verpressten Dichtpads. Fixieren Sie den Pfosten mit Zwingen.

Bohren Sie mit Hilfe der Bohrlehre T034 mit & 5,5 durch Zarge und Schwelle.
Anlagemal} Bohrlehre: Mittenstrich bei X(Abzugsmalte) - 40 mm

Alternative Verstarkung 9S70

J089 J089 |
Al I
A | A | 74 N
| -
8 ¢ CIE n_@
]UK_ S ]UF_ SHlCE —
ey J0E ]
1 |
| |
| |
| |
;
i |
T I I N B 11

T T e
TR T

|

Schwelle in die Fillkerne des

Setzen Sie die Montageplatten J089
oben und unten in den Zargen-, bzw.
Schwellenrticken

Verschrauben Sie mit je 2 Schrauben
5 x 120 oben und unten durch
Montageplatten und Zarge bzw.

Schrauben: ‘
| Pfostens.
Senkschrauben 5 x 120 mm ; i :
\)
) Y ﬁ
J089

Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 18
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PremiDoor 88 lux

Abzugsmale/Schnittzeichnungen

Mitteldichtblock M275
Legen Sie den Mitteldichtblock in eine

Silikonbett und positionieren Sie ihn R
bindig mit der Flugelrickseite:

I LT L URTA TR
R RRAARAANANARANRRANAAN \

N
N
N
N
N
N
N
N
N
E
Q“&

—eeyY &
R TS

M275

Abdeckleiste 2886

Die Abdeckleiste 2886 mufd zusatzlich im oberen und unteren Bereich

bearbeitet werden.

Oben Ausklinkung fiir die Deckleiste 2881 anpassen.

Unten muf} die Leiste auf die 3° Schrage angepasst werden und schlief3lich fur
den Mitteldichtblock ebenfalls ausgeklinkt werden:

§ \
5 5
5 5
N N
N
N
N N
s i
\ N
N &
D &

7 1
A\

TUIRIIITTTRRRRRRRRRRRRIRTRSS

R SLLLLALLLULAAUUNNNNNS

?
T

)

762 23
©
©
(2]
N
/\/\—/_\
/\/\—/_\ —
— -
E 74 ?
Y
5 i
7
. ? 7
= 49
< 72
b4 7
7
] /’
7
g |
& &
< U
-
z N
o
3 ;
=]
N

6,5

M275

e —
il @;:’7/// 1Y
AN,

15

Dichtung G045 einziehen und die Enden am Profil verkleben.

Abdeckleiste einklippsen

Auslegung Juni 2015
Technische Anderungen vorbehalten!

Mafstab
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2.4 Glasleisten

Schneiden Sie die Aluminium Glasleisten zu.
Nehmen Sie dazu die FertigmalRe am Element!

Die obere und untere waagerechte Glasleiste gehen durch bis auf die Zarge
und missen einseitig ausgeklinkt werden:

10,2
N~ s
<7 ] [eo]
q—
o
10,2
A099
v
Nn
<] (e 0]
#
o

In der Ausfuhrung mit Alu -Vorsatzschale ist es aktuell notwendig die Glasleiste
abzustutzen. Bis zur Verfligabkeit eines entsprechend angepaldten
Abstitzprofiles A101 verwenden Sie bitte M359 (6 mm starke Komadur
Plattenstreifen in Farbe lichtgrau 107).

BRI

Klebeband

c.o M359 Kémadur (6mm) Platte
9

Die Streifen sollten ca 20 mm von den Profilenden jeweils rechts und links unter
der Glasleiste angebracht sein. Zur Sicherung gegen verrutschen bei der
Montage verwenden Sie einseitg aufgebrachtes Selbstklebeband.

)@Lﬁ\

Absstlizung der Glasleiste A099 unten | \-\% U
@J,_u(_u_LLJ

) I — KN

in
J

Auslegung Oktober 2014 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 20
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2.6. Verglasungsvarianten
Es kdnnen folgende Glasvarianten eingesetzt werden:

A

A = in Glasfalzprofilen

A .
I— B = in 2883 als Pfosten
. . .. Alu-Glasleisten fiir
fur G143 -
ir Alu-Glasleisten fiir PVC Alu-Vorsatzschalen
A201 A239 A203
A097 A238 A202 A240 A204
@ Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke
52 mm 46 mm 42 mm 52 mm 46 mm 42 mm
G087
K Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke Glasstarke
G086 54 mm 48 mm 44 mm 54 mm 48 mm 44 mm

Setzen Sie beim Verglasen die waagerechten Glasleisten zuerst ein, anschlies-
send die Senkrechten.

Fur erhéhte Sicherheit zur Einbruchhemmung ist die Verklebung der Scheibe
am inneren fixen Uberschlag notwendig (Pos 1 - Verklebung).

Die Herstellung und Verarbeitung dieser Verklebung ist im System
KOMMERLING 88plus in der Verarbeitungsrichtlinie im Reg. 4.8 detailiert
beschrieben.

,JUmgekehrte* Position 1 Verklebung

i3

2.5 Dichtungen

In den Glasfalzprofilen kommt die Dichtung G143 zum Einsatz.
Diese werden umlaufend eingezogen und an den StoRen verklebt.

In den Aluminium Glasleisten werden die Keildichtungen G086 oder G087 ein-
gesetzt. Diese werden nach dem Einglasen und Einsetzen der Glasleisten von
aufien zwischen Glasleiste und Glas eingedruickt.

Dies geschieht ebenfalls umlaufend, fur die Eckausbildung wird bis zur Nut ein-
geschnitten (s.Abb 1).

Abb1. Schnitt in der Keildichtung zur
Eckausbildung

Auslegung Juni 2015 Malstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 49 21
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Allgemeine Verglasungsrichtlinien

Fuar die Planung und Durchfiihrung von Verglasungsarbeiten sind die folgenden
Regelwerte mallgebend:

1. Vergabe- und Vertragsordnung fir Bauleistung (VOB), Teil C

2. Normen
DIN 18361 - Verglasungsarbeiten
DIN 18056 - Fensterwande, Bemessung und Ausflihrung
DIN 4108 - Warmeschutz im Hochbau

3. Technische Richtlinien vom Institut des Glaserhandwerks fiir Verglasungs-
technik und Fensterbau, Hadamar.
Nr. 2 Windlast - Glasdicke
Nr. 3 Klotzungsrichtlinien fiir ebene Glasscheiben

Nr. 12 Erlauterungen zur DIN 18056, Fensterwande, Bemessung und
Ausfiihrung

Nr. 13 Verglasen mit Dichtprofilen aus Kunstkautschuk (EPDM)
Nr. 16 Fenster- und Fensterwande fur Hallenbader

Nr. 17 Verglasen mit Mehrscheibenisolierglas

Nr. 19 Uberkopf-Verglasungen

Abweichende Angaben des Systemgebers haben Vorrang.

Trockenverglasung

Fur Kunststoff-Fenster hat sich das Verglasen mit EPDM Dichtprofilen bestens
bewahrt und ist heute Stand der Technik.

Die Dichtungen entsprechen den Anforderungen der DIN 7863.

Die zur Anwendung kommenden Materialmischungen diirfen beim
Verglasen von Plexiglas (PMMA) nicht zu Spannungsribildungen fiihren.

Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 5.1 1
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Glasdicken
— Das System erlaubt Verglasungen mit einer Gesamtdicke von

Glasdicke
Fligel und Fligelsprossen 24 - 54 mm

— Die Glasleisten und Verglasungsdichtungen It. Verglasungstabellen
wahlen.

— Achtung: Vor dem Verglasen Glasdicke kontrollieren!

Glasleisten-Montage
— PVC-Glasleisten sind grundsétzlich raumseitig anzuordnen.

Zuschnitt
— Die Glasleisten werden nach MalRvorgabe auf Gehrung zugeschnitten.
— Die horizontale Lange entspricht dem lichten Maf X (siehe Abb. 1).

— Die vertikale Lange entspricht ebenfalls dem lichten Mal}, eine maximale
Abweichung der Lange von + 0,5 mm pro 1 Meter ist zulassig.

i‘i Zu lange Glasleisten fihren zu Deformationen der GehrungsstoRe,
Fligeldurchbiegungen und im schlimmsten Fall zu Eckenrissen !

Abb. 1 — Der Glasleistenful? ist mit 45° zu hinterschneiden (siehe Abb. 2).
450 , ,‘
5 ( }@
AN [
2 D

T K

5

L~ A

Abb. 2

Rundumlaufende Dichtungen

werden im oberen Querbereich mittig stumpf gestof3en. Es ist darauf zu ach-
ten, dass die Dichtungen ohne Stauchung um die Flligelecken in die
Dichtungsaufnahmenut eingebracht werden!

Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 5.1 2
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Abb. 1
Verklotzungsmaterial

ca. 40 mm

Verklotzungsmaterial ist
auf die Verglasung abzustimmen

Hebe - Schiebetir Verklotzung

Verklotzen der Scheibe

Das bendtigte Zubehor, wie clipsbare Klotzbriicken Z040 und
Verklotzungsmaterial, wird von Fa. profine geliefert.

Fur die Verklotzung ist die neueste Ausgabe der "Schrift Nr. 3, Klotzungsricht-
linien flr ebene Glasscheiben" der Technischen Beratungsstelle im BIV des
Glaserhandwerks Hadamar verbindlich.

Hartholzkl6tze sind als Verklotzungsmaterial nicht zugelassen.

Klotzlange = 100 mm; Klotzbreite = mindestens 2 mm breiter als die
Isolierglaseinheit.

Die lIsolierglaseinheit muss in ihrer Gesamtdicke auf den Tragklotzen
aufliegen.

Der Eckabstand ist bei zu 6ffnenden Fliigeln ca. 40 mm (siehe Abb.1).
Samtliche Klotze sind gegen Verrutschen zu sichern.

Alle Be- und Entliftungs6ffnungen am Fenster durfen durch das Verklotzungs-
material nicht in ihrer Funktion beeintrachtigt werden.

Achtung: Bei einer Scheibenkantenlange ab 1300 mm ist ein zusatzlicher

Distanzklotz mittig vorzusehen.

TEEEEOg

T

|
|

TEErrr
jjmm==s
TCrrT

EETEET
T
TTTTTT

[FEEFE] = Distanzklotze

B - 7rogkistze

Hinweis: Distanzklotze 20 cm von der
Innenecke (z.B. wegen temperatur-
bedingten Bewegungen des
Fensterelementes)

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Abb. 1

Abb. 3

Einsetzen der Glasleisten

— Beim Verglasen werden die Glasleisten mit dem Rasterful3 in die Glasleistennut
eingesetzt und mit einem Gummihammer eingeschlagen.

— Bei der Montage ist darauf zu achten, dass zuerst die kurzen Glasleisten
eingerastet werden.

Die langeren Glasleisten durchbiegen und in den Gehrungen beidseitig in die
Glasleistennut einsetzen und von der Mitte beginnend einrasten
(siehe Abb.1).

Demontage der Glasleisten

— Stechbeitel bzw. Stemmeisen zwischen Verglasungsnut und Glasleistenprofil
waagrecht ansetzen und mit einem Hammer (Gummihammer) ausrasten
(siehe Abb.2 und 3).

Glasgewicht
— 1 mm Glasdicke = 2,5 kg/m?

=l <F—

1
@@@

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Verglasen der Fligelelemente mit eingezogenen Verglasungsdichtungen

Dichtung A-4 mm  Glasstérke ‘ Glasleiste Glasstérke Glasleiste
A =224 S
B = 24 (P
b
Verglasungs- A = 2430 ) A = 3835
dichtung B = 26 [;lb 2451 B =401 2454

G144
A = 263 i A =403 f%
B = 283¢ =) 2453 B =2 @ 2433

Dichtung B - 2 mm A = 2832 D A =427
: B = 3057 D 1436 B =44%7

3@ » 716503

Verglasungs- A = 3057 A =44 H
dichtung B = 3232 « 76501 B = 463¢ « 76504
G143
N
A =323 i A = 4652
B = 343¢ 2438 B =487 + 76505

Klotzbriicke
Z040
Die Werte basieren auf theoretischen Glasstarken, deshalb Glasstarken nachpriifen!

* Fur proCoverTec FullCover sind diese Glasleisten in den entsprechenden Farben lieferbar und einzusetzen.

Auslegung Januar 2019 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! 5.2 1
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Verglasungstabelle fur Fligel mit Alu-Schale und EPDM Verglasungsdichtungen.

Dichtung A - 4 mm Glasstarke Glasleiste Glasstarke

A=2232 o[
B = 241 =) 2452

Glasleiste

2454

Z

2433

« 16503

Verglasungs-
dichtung o 10
G178 A =245 A = 385%
B = 2647 2451 B =405
Dichtung B - 2 mm
A = 2657 A = 4057
B = 2837 2453 B =427
Verglasungs- A = 2859 A =425
dichtung — 2010 — A0
G177 B = 3045 1436 B = 445;
A = 3057 A =4457
B = 3247 76501 B = 4635

. 76504

YwiNu v

A =465
2438 B =483

« 16505

A =485
76513 B =505

_J

« 16506

A = 5055

JJ

» 16507

76512 B =525

A =525

<

76508

76511 B = 5435%

JIIY

S|

—J

76509

A =34 Z% A = 54
B = 361¢ 2437

A = 36i¢ A =56
B = 381 76516

76515

67,5

67,5

0,3

ST ST

Klotzbrlicke
Z040

Die Werte basieren auf theoretischen Glasstarken, deshalb Glasstarken nachpriifen!

* Fur proCoverTec FullCover sind diese Glasleisten in den entsprechenden Farben lieferbar und einzusetzen.

Auslegung Januar 2019 MaRstab
Technische Anderungen vorbehalten!
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AuBenverglasung

Zur Sicherung der Aufenverglasung ist der Scheibenrand im Glasfalz mit
geeigneten Dichtstoffen zu verkleben. Die Verklebung mit einer min.
Dichtstofflange von 300 mm beginnend 150 mm aus den Innenecken ist
umlaufend mit ca. 700 mm Abstand zueinander anzuwenden

fiir 8018 Alu-Glasleisten fiir PVC
B
A097 A202
@ Glasstarke Glasstarke Glasstéarke
52 mm 46 mm 42 mm
G087
@ Glasstarke Glasstarke Glasstarke
54 mm 48 mm 44 mm
G086
Auslegung August 2018 MaRstab Register Seite

Technische Anderungen vorbehalten!
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Fensterstatik
Allgemeine Grundlagen

1. Allgemein
1.1 Normen, Richtlinien
DIN 1055 Teil 3 Nutzlasten fir Hochbauten; Ausg. 2002-02

DIN 1055 Teil 4 Einwirkungen auf Tragwerke - Teil 4 Windlasten;
Ausg. 2005-04

DIN EN 13 830 Vorhangfassaden - Produktnorm; Ausg. 2003-03
DIN EN 14351  Fenster und AuRentiiren — Produktnorm;
DIN 18800 Teil 1 Stahlbauten - Bemessung und Konstruktion; Ausg. 1990-11

TRAV Technische Regeln fir die Verwendung von absturzsichernden
Verglasungen; Ausg. 2003-01

TRLV "Technische Regeln fur die Verwendung von linienférmig
gelagerten Verglasungen"; Ausg. 2006-08

Einsatzempfehlungen fur Fenster und Auf3entiren ift-Richtlinie FE-05/02

2. Lastannahmen
2.1 Vorbemerkung zur Statik von Fensterwdanden

Fenster sind Beanspruchung durch Wind, Temperatureinwirkung, Eigengewicht
und Verkehrslasten ausgesetzt.

Die einwirkenden Krafte missen von den Fensterwanden aufgenommen und an
den umgebenden Baukdrper weitergeleitet werden. Die Aufgabe der Fenster-
statik ist zu bestimmen, welche Profilkombinationen und Verstarkungsprofile ver-
wendet werden mussen, um die maximal zuldssige Durchbiegung nicht zu tber-
schreiten und die Gebrauchstauglichkeit und Standsicherheit des
Fensterelementes zu gewahrleisten.

Die Kriterien, die hierzu zugrunde gelegt werden, sind
— Schlagregendichtheit

— Widerstandsfahigkeit bei Windlast

— Luftdurchlassigkeit

— Seitenverhaltnisse zwischen Héhe und Breite zur Vermeidung von Glasbruch
und Funktionsstorungen bei Dreh- und Dreh-Kippfenstern.

Werden Fensterwande ausgefihrt, sind auch die Befestigungen statisch nach-
zuweisen und deshalb sind auch nur bauaufsichtlich zugelassene Befestigungs-
mittel zu verwenden.

2.2 Maximal baubare RahmengroRBen fiir PVC-weiR und farbige Elemente

450
400 1 maximale
Grole
380 T PVC-weilte ~————7-7——"-
Elemente
300
___________________________ a4 L
250
200 -
maximale
150 1 GroRRe
farbiger
100 ~ Elemente
50
0

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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2.3 Windlast
2.3.1 vereinfachtes Verfahren

Bei der Bemessung von Fenstern und Fensterwanden sind die Windlasten
gemal DIN 1055 Blatt 4: 2005-03 anzusetzen. Die Windlasten in Abhangigkeit
von der Art des Bauwerkes, seiner Lage (Windlastzone und Gelandekategorie)
und der Gebaudehohe (h) konnen flir Bauwerke bis maximal 25 m Hohe ver-
einfacht aus der nachfolgender Tabelle entnommen werden. Die Windlast (w)
beinhaltet den Geschwindigkeitsdruck und aerodynamischen Beiwert cpe = 1,7
fur vertikale AuBRenwande. Die Windlast eines Bauwerkes ist von seiner Gestalt
abhangig. Die Windlast setzt sich aus Druck- und Sogwirkung zusammen.

. ; 2
Wind- Mischprofil Windlast w [KN/m<]
zone h<10m MOm>h<18m|18m>h<25m
1 Binnenland 0,85 1,105 1,275
Binnenland 1,105 1,36 1,53
2 Kuste und
Inseln der 1,445 1,70 1,87
Ostsee
Binnenland 1,36 1,615 1,87
3 Kuste und
Inseln der 1,785 2,04 2,21
Ostsee
Binnenland 1,615 1,955 2,21
Kuste der
Nord- und
4 Ostsee und 2,125 2,38 2,635
Inseln der
Ostsee
Inseln der
Nordsee 2,38 - _

h entspricht der Gebaudehohe bis First

Fallt das zu bemessende Fensterelement nicht unter das ,vereinfachte
Verfahren® (z. B die Gebaudehohe ist groRer 25 bzw.10 m) oder die abgelese-
ne Windlast ist zu weit auf der sicheren Seite, kann das ,Regelverfahren® ange-
wendet werden.

2.3.2 Regelverfahren

Die Bemessung von Fensterwanden gemafR DIN 1055 / 4 nach dem Regelver-
fahren erfordert zusatzlich zum Standort und Gebaudehdhe noch die Gebaude-
breite und Gebaudetiefe sowie die Positionierung des Fensters am Gebaude.
Anwendung: Bauwerke von 0 — 300 m Hoéhe.

Dieses Verfahren ist nur mittels eines speziellen Fensterstatikprogramms wirt-
schaftlich anwendbar (profine Statikrechner).

2.4 Holmlast

Elemente mit einem Kampfer (z.B. geschoRhohe Elemente mit Bristungsfiillung)
sind fir folgende Lasten zu bemessen:

Horizontallast auf den Kampfer

0,5 kN/m Wohngebaude
(z.B. Laubengange, Treppenhausverglasungen)

1,0 kN/m Offentliche Gebaude mit normaler Menschenansammlung (Schulen,
Theater, Sportbauten usw.)

2,0 kN/m Offentliche Gebaude mit erheblicher Menschenansammlung
(Eingangsbereich von Theater, Sportbauten usw.)

Auslegung Januar 2013

Technische Anderungen vorbehalten!
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2.5 Uberlagerungsregeln

Kdnnen Windsog und Verkehrslast gleichzeitig wirken, sind sie gemaf folgender
Regel zu Uberlagern:

Iwerf b IVerf

2 W

Ivers +

+ IWerf
Die jeweils unglnstigere Lastkombination ist malRgebend
3. Statik

3.1 Allgemein
Profildarstellung Pfosten/Riegel mit Achsen

Wind

Gewicht

Wind s Y# Y

Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! nicht maRstabsgerecht 6.1 3
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Fensterstatik
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3.2 Gebrauchstauglichkeit
Begrenzung und Durchbiegung

Gemal technischer Richtlinie fur linienformig gelagerte Verglasungen (TLRV)
darf die Durchbiegung der Auflagerprofile, bzw. sinngemal die freitragenden
Rahmenteile, L/200 (L= Stutzweite bis zu 300 cm), jedoch héchstens 15 mm
betragen. Bei Stitzweiten tGber 300 cm nicht groRer als L/300 der Stitzweiten.
Bei Verwendung von Isolierglasern empfiehlt es sich bei Sonderformen
Ricksprache mit den Glasherstellern zu halten.

Statische Nachweise sind fur Rahmenteile erforderlich, die nicht direkt mit dem
Baukorper verbunden sind, wie z.B. Kampfer oder Pfosten im Blendrahmen,
Kopplungen bei Fensterbandern sowie Blendrahmen, die nicht gemafR den
geforderten Befestigungsabstanden von 700 mm am Baukorper befestigt wer-
den koénnen (z.B. im Bereich von Rolladenkasten).

Zur Ermittlung der geforderten Tragheitsmomente werden zunachst die
Belastungsbreiten und Stutzweiten des zu berechnenden Rahmenteils ermittelt.

3.3 Nachweis der Standsicherheit

Eine Uberpriifung mittels Standsicherheitsnachweis ist infolge der immer gro-
Reren zulassigen Verformungen notwendig. Dieser wird durch das erforderliche
Widerstandsmoment (Werf) dargestellt. Grundlage des Nachweises ist das
Teilsicherheitskonzept der DIN 18800.

4. Anwendung

41 Allgemein
Verstarkungen

Als Armierung sind korrosionsgeschutzte Stahlprofile zu verwenden. Die Mindest-
wanddicke von Stahlverstarkungen betragt 1,25 mm. Bei einer Unterschreitung
der Mindestwanddicke ist ein Eignungsnachweis (Statik und Eignungsprifung)

zu erbringen.

Fensterflligel aus weiflen Profilen sind ab einer GréRRe von
B x H: 1000 mm x 1300 mm zu verstarken.

Blendrahmen sind ab einer Grée von 2000 mm, und wenn die geforderten
Befestigungsabstande von 700 mm am Baukorper Uberschritten werden, zu
verstarken.

Die Verschraubung der Stahlverstarkungen erfolgt 50 mm aus den Innenecken
mit einem maximalen zulassigen Schraubabstand von 300 - 500 mm fir PVC-
weil3.

Farbige Profile sind grundsatzlich mit Stahlarmierung zu verstarken, der
Befestigungsabstand betragt maximal 250 - 350 mm.

Daruber hinaus gelten fir Sonderfenster, wie z.B. Schallschutzfenster oder ein-
bruchhemmende Fenster, besondere Verarbeitungs- und
Verstarkungshinweise.

Verbreiterungsprofile

Damit zwischen Blendrahmen und Verbreiterungsprofil bzw. zwischen
Verbreiterung und Verbreiterung durch temperaturbedingte Dehnungen keine
Fuge entsteht, werden Verbreiterungsprofile generell verschraubt.

Der Befestigungsabstand betragt bei weilRen Verbreiterungsprofilen maximal
400 mm. Bei farbigen Verbreiterungen ist ein Schraubabstand von maximal
300 mm einzuhalten.

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert, missen diese mit-

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!

MaRstab Register Seite
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Hinweis:

Farbige Verbreiterungen werden immer verstarkt. Werden jedoch Krafte vom
Fenster Uiber die Verbreiterung an das Bauwerk abgeleitet, so ist die Armierung

der weilRen Verbreiterungsprofile zwingend notwendig.

Werden mehrere Verbreiterungen hintereinander montiert miissen diese mitein-
ander verschraubt werden, um die Kraftschlissigkeit sicher zu stellen.

4.2 Ermittlung der I-Werte mit Hilfe der nachfolgenden Tabellen

Die GroRentabellen beziehen sich auf eine Windlast von I, = 1,0 kN/m?
bzw. auf eine Holmlast von |, = 0,5 kN/m.

Verformungsnachweis (E = 210 000 N/mm?):

Verformung Uber Stitzlange

Verformung Uber Glaskantenlange

H/200; max. 15 mm

Standsicherheitsnachweis (S 235 JR):

fye = 240 N/mm?

TF

ve = 1,35 (stdndige Last z.B. Glas)

w= 11

Lastaufteilung (Prinzipdarstellung)

Gilt als Berechnungsgrundlage fiir die auf den nachsten Seiten gezeigten

Tabellen.

1,5 (veranderliche Last z.B. Wind und Holmlast)

Fall

Genaue Aufteilung

Naherung

1 &  ® @

b>a

U

b<a

a{’T'

j

Auslegung Januar 2013
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4.2.1 Rechtecklast

Tabelle Rechtecklast Tragheits- und Widerstandsmomente

Bleml 5 30 40 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 [BL°™

H [cm] H [cm]

100 L] 025 [ 037 | 050 | 062 | 074 | 087 | 099 | 142 | 124 | 136 | 140 | 161 | 174 | 186 | 217 | 248 [1] o
w| 017 | 026 | 034 | 043 | 052 | 060 | 069 | 077 | 086 | 095 | 103 | 112 | 1,20 | 129 | 150 | 1.72 | w

110 || 033 | o050 | o066 | 083 | 099 [ 116 | 132 | 149 | 165 | 182 | 198 | 215 | 231 | 248 | 289 | 880 | 1|
w| 021 | 031 ] 042 | 052 | 062 ] 073 | 083 | 094 | 1,04 | 114 | 125| 1,35 | 146 | 166 | 1,82 | 208 | w

120 L] 043 | 064 | 086 | 407 | 129 | 150 | 171 | 105 | 244 | 236 | 267 | 279 | 800 | 821 | a75 | 420 1] .o
w| 025 037 ] 050 | 062 074 | 087 | 099 | 111 | 1,24 | 136 | 149 | 161 | 1,73 | 1,86 | 217 | 248 | w

130 | L] 054 | 082 [ 1,09 | .36 | 163 | 191 | 218 | 245 | 272 | 300 | 327 | 354 | 381 | 409 477 | a5 [ 1]
w| 029 | 044 | 058 | 073 | 087 | 102 | 1,16 | 1,31 | 145 | 1,60 | 174 | 1,89 | 2,03 | 248 | 254 | 290 | w

a0 || 068 | 102 | 136 | 470 | 204 | 238 | 272 | 306 | 340 | 374 | 408 | 442 | 476 | 510 | 595 | et | 1] o
w| 034 051 | 067 | 084 | 101 | 148 | 135 | 152 | 168 | 18 | 202 | 219 | 2,36 | 263 | 295 | 337 | w

150 || 084 | 126 | 167 [ 209 | 251 | 293 | 335 | 377 | 419 | 460 | 502 | 544 | 586 | 628 | 702 | s37 [ 1] o
w| 039 | 058 | 077 | 097 | 1,16 | 135 | 155 | 1,74 | 193 | 213 | 232 | 251 | 271 | 290 | 338 | 387 | w

160 1| 102 | 152 203 | 268 | 505 | 35 | 406 | 467 | 508 | 559 | 610 | 660 7.1 | 762 | &80 [H0d6 | 1] .o
w| 044 | 066 | 088 | 1,10 | 132 | 154 | 176 | 1,98 | 220 | 242 | 264 | 2,86 | 308 | 3,30 | 3,85 | 440 | w

70 || 122 | 183 | 244 | 505 | 366 | 426 | 487 | 548 | 609 | 670 | 731 | 792 | 853 | 944 | 1066 [ 249 [ 1]
w| 050 | 075 | 099 | 124 | 149 | 174 | 1,09 | 224 | 248 | 273 | 2,98 | 323 | 348 | 3,73 | 435 | 497 | w

180 L 145 | 217 | 289 | 862 | 434 | 506 | 679 | 651 | 728 | 79 | 868 | 9,40 | 1013 | 1085 | 1266 | 1446 | 1] ..o
w| 056 | 084 ] 141 | 189 | 167 | 195 | 223 | 251 | 278 | 306 | 334 | 362 | 390 | 418 | 487 | 557 | w

100 L 170 | 255 340 | 425 | 510 | 595 | 680 | 7.66 | 851 | 036 | 1021 | 11,06 | 1191 | 1276 | 1488 [ 4700 | 1] o
w| 062 | 093] 124 | 155 | 186 | 247 | 248 | 279 | 3,40 | 341 | 372 | 403 | 434 | 465 | 543 | 620 | w

00 | L] 198 | 298 | 307 | 496 | 595 | 694 | 794 | 893 | 992 | 1091 | 1190 | 1290 | 13,89 | 14,88 | 17,06 | 19,84 [ 1] .
w| 069 | 103 | 138 | 172 | 206 | 241 | 275 | 300 | 344 | 378 | 413 | 447 | 481 | 516 | 602 | 688 | w

210 || 230 | 345 | 450 | 674 | 689 | 804 | 919 | 1034 | 1148 | 1263 | 1378 | 1493 | 16,08 | 17,28 | 2010 [ 2287 | 1 | .o
w| 076 | 114 | 152 | 1,89 | 227 | 265 | 303 | 341 | 379 | 417 | 455 | 493 | 531 | 568 | 663 | 7.58 | w

s20 |1 264 | 396 | 52 | 660 | 702 | 924 | 1056 | 11,68 | 13,20 | 1452 | 16,85 | 17,17 | 1849 | 19,81 | 25,11 | 2641 | 1] .0
w| 083 | 125 | 166 | 208 | 250 | 291 | 333 | 374 | 416 | 458 | 499 | 541 | 582 | 624 | 7,28 | 832 | w

30 || 302 | 453 | 604 | 758 | 005 | 1056 | 1207 | 13,58 | 1500 | 16,60 | 18,11 | 19,61 | 21,12 | 22,63 | 26,40 | 30,48 | 1| .o
w| 001 | 136 | 182 | 227 | 273 | 318 | 364 | 409 | 455 | 500 | 546 | 5901 | 636 | 682 | 796 | 9,09 | w

Ja0 || 343 | 514 | 686 | 867 | 1029 | 1200 | 13,71 | 1543 | 17,14 | 18,86 | 2057 | 2229 | 24,00 | 2671 | 30,00 | 3429 [ 1| o
w| 009 | 149 | 1,98 | 248 | 297 | 347 | 396 | 446 | 495 | 545 | 594 | 644 | 693 | 743 | 866 | 990 | w

250 |L|_288 | 581 | 7.75 | 069 | 11,63 | 1356 | 1550 | 17.44 | 19,38 | 21,31 | 23,25 | 25,19 | 27,13 | 20,06 | 33,01 | 3875 [ 1] .0
w| 107 | 161 | 215 | 269 | 322 | 376 | 430 | 483 | 537 | 591 | 645 | 698 | 7,52 | 806 | 940 | 10,74 | w

J60 || 436 | 654 | 872 [ 1090 | 13,08 | 15,26 | 1744 | 1962 | 21,80 | 2398 | 26,15 | 28,33 | 30,61 | 32,69 | 38,14 | 43,80 | 1| , -
w| 116 | 174 | 232 | 200 | 349 | 407 | 465 | 523 | 581 | 639 | 697 | 755 | 813 | 871 | 10,17 | 11,62 | w

70 || 488 | 7.02 | 976 [ 12,00 | 14,65 | 17,00 | 1953 | 2197 | 2441 | 2685 | 2920 | 31,73 | 34,17 | 36,61 | 4271 | 4882 | 1| ,
w| 125 | 188 | 251 | 313 | 376 | 439 | 501 | 564 | 626 | 689 | 752 | 814 | 877 | 940 | 10,9 | 12,53 | w

280 |_L|_544 | 817 [ 1089 | 13,61 | 16,33 | 19,06 | 21,78 | 24,50 | 27,22 | 2094 | 52,67 | 3539 | 38,11 | 4083 | 47,64 | 6444 | 1| .o
w| 135 | 202 | 270 | 337 | 404 | 472 | 539 | 606 | 674 | 741 | 809 | 876 | 943 | 1041 | 11,79 | 1348 | w

290 |_L|_©605 | 9,07 [ 1210 | 1642 | 18,15 | 21,17 | 2420 | 27,02 | 30,24 | 3327 | 36,29 | 39,52 | 4234 | 46,37 | 52,05 | 6049 | 1| .o
w| 145 | 217 | 289 | 361 | 434 | 506 | 578 | 650 | 7,23 | 7.95 | 867 | 940 | 1012 | 10,84 | 12,656 | 14,45 | w

200 || 670 | 10,04 | 13,39 | 16,74 | 20,09 | 2344 | 26,79 | 30,13 | 3348 | 36,83 | 40,18 | 43,53 | 46,88 | 50,22 | 56,60 | 66,96 | 1| L.
w| 155 | 232 | 300 | 387 | 464 | 541 | 619 | 696 | 7,73 | 851 | 928 | 10,05 | 10,83 | 11,60 | 13,54 | 1547 | w

W 20 30 40 50 60 70 80 9 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 H [om]
B [cm] B [cm]

Tabellenwerte:

zul. Verformung:

max f = H/200

w  =1,00 kN/m?
(1kN/m2 =1000Pa)

Estah= 210 000 N/mm?2

fi =240 N/mm?

YF = 1,50

w =110

H = Stitzweite

B = Belastungsbreite

I = Tragheitsmoment cm*

w = Widerstandsmoment cm?3
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Fensterstatik
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4.2.2 Trapezlast
Tabelle Trapezlast Tragheits- und Widerstandsmomente

Bleml 5 30 40 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 170 [BI°M
H [cm] H [cm]
1| 023 | 032 038 040 2o oo 2o oo 2o os oo os oc oe oc - |1
1 : : : : 1
0 ST 046 | 023 | 027 | 029 5= - o= =s oo =s oo oo o= =a o= ~ {w]
1] 031 044 | 053] 058 -- -- -- -- == -- -- -- -- == -- - |1
M0 ST 020 [ 028 | 034 | 038 -- -- -- -- oo -- -- -- -- oe -- ~Tw] M
120 L] 0411 088 | o71 | 079 [ o082 -- -- -- oo - -- -- -- =s -- N I
w| 024 | 034 ] 042 | 048 o050 -- -- -- oo -- -- -- -- == -- — |w
130 L 0521 075 [ oe3 [ 406 113 ] -- -- -- oo -- -- -- -- =s -- - (1] 45
w| 028 | 040 | 051 | 058 | 062 -- -- - oo - -- -- -- =s -- — |w
1| o066 | 095 119 | 137 | 149 | 152 -- -- - -- -- -- -- == -- - |1
140 T 033 | 047 | 060 | 070 | 076 | 079 -- -- oo -- -- -- -- aa -- ~ {w]
1| o081 | 118 | 149 | 174 | 191 | 200 oo - oo - oc - ac =5 ac - |1
180 ST 038 | 055 | 070 o082 ] 091 ] 096 2o o= - o= - o= o= == o= ~ w] ™
160 || 099 [ 144 ] 183 | 216 [ 240 [ 256 | 260 | -- o= -- -- -- -- as -- - 11 e
w| 043 | 063 | 081 | 096 | 107 | 115 | 117 | -- oc -- -- -- -- - -- — |w
70 LU 119 ] 174 [ 223 [ 264 | 296 | 319 [ 330 -- o= -- -- -- -- 2o -- SN I
w| 049 | 071 | 092 | 110 | 124 | 135 | 140 -- o= -- -- -- -- 2= -- — |w
1g0 |L|_142 [ 207 | 267 | 318 [ 360 [ 391 | 410 417 oc -- -- -- -- So -- S I
w| 055 | 080 | 104 | 125 | 142 156 | 164 | 167 oe -- -- -- -- 2o -- — |w
190 | 1| 167 | 245 | 317 [ 879 [ 432 [ 473 | 501 [ 515 o= -- -- -- -- == -- N I S
w| 061 ] 090 | 117 | 141 | 161 | 178 | 190 | 196 oc -- -- -- - So - — |w
00 L] 195 [ 287 [ 372 | 448 | 513 [ 565 [ 603 627 | 635 [ -- o= == o= 2o oo = [ul
w| 068 | 100 | 130 | 158 | 18 | 201 | 216 | 226 | 220 | -- o= =a o= 2o == — |w
a0 L] 226 | 333 ] 433 | 523 602 [ 667 [ 7.18 | 7,52 | 7.70 -- -- -- -- == -- S T
w| 075 | 111 | 144 | 175 | 203 [ 226 | 245 | 258 | 264 -- -- -- -- 2o -- — |w
220 | 1| 261 [ 384 [ 501 | 607 | 701 [ 781 [ 845 ] 891 | 920 930 -- -- -- aa -- N
wl| 082 [ 122 159 194 225 252 274 | 291 | 301 305 -- -- -- 2= -- — |w
930 || 298 [ 440 575 | 698 ] 809 [ 005 985 1046 | 1087 | 1108 -- -- -- 2= -- S I
w| 090 | 13| 175 | 213 | 248 | 279 | 305 | 326 | 340 | 348 -- -- -- aa -- — |w
a0 L] 339 | 502 65 | 799 ] 028 [ 1042 [ 11,38 | 1215 | 12,71 [ 1305 [ 13.17 -- - 5o - S I
w| 098 | 145 | 191 | 28| 272 | 307 | 337 | 362 | 38 | 392 | 39 -- -- 2o -- — |w
50 | 1| 384 | 568 [ 744 | 008 [ 1058 [ 1192 [ 1307 | 14,01 | 1473 [ 1622 [ 1547 5o - 5= - RO [ e
w| 107 | 158 | 208 | 254 | 298 | 337 | 371 | 400 | 423 | 438 | 447 == == == == - |w
60 || 432 [ 640 | 839 | 1026 | 1199 [ 1354 [ 14,00 | 16,04 | 1694 | 17.60 [ 18,00 | 18,13 -- 2o -- - 1] e
w| 115 | 171 | 225 | 276 | 324 | 367 | 406 | 439 | 466 | 487 | 49 | 503 | -- - - - | w
70 L] 484 [ 718 | o942 | 11,54 | 1351 [ 1530 [ 16:88 | 18.24 | 19,35 | 2019 [ 2076 | 21,05 -- == -- S I
w| 124 | 18 | 243 | 299 | 351 | 399 | 443 | 48 | 512 | 537 | 554 | 563 -- o= -- — |w
280 | L] 540 | 802 | 1054 | 1203 [ 1516 [ 17.20 [ 19,03 | 20,62 | 2185 [ 2301 [ 2377 | 24.24 | 2430 | -- -- - 1] 580
w| 134 | 199 | 262 | 328 | 380 | 432 | 480 | 523 | 559 | 58 | 611 | 624 | 629 | -- -- - |w
200 | 1| 600 | 892 [ 11,73 | 1441 [ 1693 [ 1924 [ 21,34 | 23,19 | 2476 [ 2605 [ 27,03 | 27,69 | 28,03 =a -- - 1] 500
w| 144 | 214 | 282 | 347 | 409 | 467 | 520 | 567 | 608 | 642 | 669 | 688 | 697 | -- - — |w
300 | 1| 665 | 988 [ 1301 | 16,01 | 1882 [ 2144 [ 2382 | 2505 | 27.79 | 20,33 [ 3055 | 3143 | 31,96 | 32,14 oo = 11T 500
w| 154 | 229 | 302 | 372 | 439 | 502 | 560 | 613 | 659 | 698 | 730 | 754 | 768 | 773 o= - |w
H[}‘/ 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 H [om]
B [cm] B [cm]
Tabellenwerte:
zul. Verformung:
max f = H/200
w  =1,00 kN/m2
(1kN/m2 =1000Pa)
Estani= 210 000 N/mm?2
fyk =240 N/mm?
YF = 1,50
w =110
H = Stitzweite
B = Belastungsbreite
I = Tragheitsmoment cm*
w = Widerstandsmoment cm?3
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Fensterstatik
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4.2.3 Holmlast - Nachweis Pfosten
Tabelle Holmlast Tragheits- und Widerstandsmomente

Bleml 5 30 40 50 60 70 80 90 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 [BL°™

H [cm] H [cm]

100 L 020 [ 030 040 | 050 | 060 | 069 | 079 | 089 | 099 | 109 | 419 | 120 | 139 | 149 | 74| 18 [1] .o
w| 017 | 026 | 034 | 043 | 052 | 060 | 069 | 077 | 086 | 095 | 103 | 112 | 1,20 | 129 | 150 | 1.72 | w

110 L1 024 | 036 | o048 | 060 | 072 | 084 | 096 | 108 | 120 | 132 | 144 | 156 | 168 | 180 | 210 | 240 [ 1|
w| 019 | 028 | 038 | 047 | 057 | 066 | 076 | 085 | 095 | 1,04 | 1,13 | 123 | 1,32 | 142 ] 165 | 189 | w

120 L] 029 | 043 057 | 071 | o086 | 100 | 114 | 129 | 148 | 157 | 471 | 186 | 200 | 244 | 250 | 286 1] o
w| 021 | 031 ] 041 ] 052 | 062 ] 072 08 | 093] 1,03 | 1,13 | 124 | 1,34 | 144 | 155 | 1,80 | 206 | w

130 |1 034 | 050 | o67 | 04| 4ot [ 417 | 134 | 151 | 168 | 184 | 201 | 218 | 235 | 281 | 2905 | 335 [ 1]
w| 022 | 034 | 045 | 056 | 067 | 078 | 089 | 1,01 | 142 | 123 | 1,534 | 145 | 156 | 1,68 | 196 | 2,23 | w

a0 || 039 | o088 | 078 | 087 | 117 | 136 | 156 | 175 | 194 | 214 | 233 | 253 | 272 | 282 | s40 | @[ 1] o
w| 0024 | 036 | 048 | 060 | 072 ] 084 | 096 | 1,08 | 1,20 | 132 | 144 | 156 | 168 | 1,80 | 211 | 241 | w

150 || 045 | 067 | 089 [ 12| 134 | 156 | 179 | 201 | 223 | 246 | 268 | 290 | 313 | 335 | 3ot | 4a6 [1]
w| 026 | 039 | 052 | 064 | 077 | 090 | 1,03 | 116 | 1,29 | 1,42 | 155 | 1,68 | 1,80 | 193 | 2,26 | 258 | w

160 |1 051 | 076 | 102 | 427 | 162 | 178 | 203 | 229 | 254 | 279 | 05| 530 | 356 | a8t | 444 | 5081 o
w| 028 | 041 | 055 | 069 | 083 | 096 | 1,10 | 1.24 | 138 | 151 | 1,65 | 1,79 | 1,93 | 206 | 241 | 275 | w

70 |1 057 | 086 | 115 | 143 | 172 | 201 | 229 | 256 | 287 | 315 | 344 | 373 | 401 | 480 502 | &ys [ 1]
w| 029 | 044 | 058 | 073 | 088 | 1,02 ] 117 | 131 | 146 | 161 | 1.75 | 100 | 205 | 219 | 256 | 292 | w

180 |1 064 | 096 | 129 | 461 | 1,95 | 225 | 257 | 289 | 321 | 354 | 386 | 418 | 450 | 482 | 563 | 643 1] .o
w| 031 ] 046 | 062 | 077 | 093] 108 | 124 | 139 | 155 | 170 | 186 | 201 | 217 | 232 | 271 | 3,09 | w

100 |1 072 | 107 143 | 479 | 215 | 251 | 287 | 302 | 368 ] 094 | 430 | 466 | 501 | 637 | 627 | 746 [ 1] o
w| 033 | 049 | 065 | 082 | 098 | 114 | 131 | 147 | 1,63 | 1,80 | 1,96 | 212 | 229 | 245 | 2.86 | 3.27 | w

00 || 079 [ 119 | 159 | 198 | 238 | 278 | 317 | 357 | 897 | 437 | 476 | 516 | 556 | 595 | 604 | 708 [ 1] oo
w| 034 | 052 | 069 | 08 | 103 | 120 ] 138 | 1.5 | 1,72 | 1,89 | 206 | 223 | 241 | 258 | 301 | 344 | w

a10 || 087 | 131 | 174 [ 218 | 262 | 305 | 349 | 392 | 436 | 480 | 52 | 567 | 610 | 684 | 763 | 872 [ 1] .o
w| 036 | 054 072 ] 000 | 108 | 126 | 144 | 162 | 1,80 | 198 | 216 | 234 | 252 | 270 | 315 | 360 | w

J20 | L 095 | 142 | 150 | 237 | 285 | 332 | 380 | 427 | 474 | 522 | 669 | 617 | 664 | 742 | 830 | 949 [ 1] .o
w| 038 ] 056 | 075 | 004 | 113 | 131 | 150 | 1,69 | 1,88 | 206 | 225 | 244 | 263 | 281 | 328 | 38,75 | w

a0 || 102 | 154 | 205 | 286 | 307 | 358 | 410 | 461 | 512 | 563 | 614 | 666 | 747 | 768 | 896 [ H024 [ 1] .o
w| 039 | 058 | 078 | 007 | 117 | 136 | 155 | 1.75 | 194 | 214 | 2,33 | 253 | 272 | 291 | 340 | 389 | w

Ja0 || 110 | 165 | 200 [ 274 | 329 | 384 | 439 | 494 | 549 | 604 | 659 | 7,14 | 760 | 823 | o6t [ 088 [ 1] 0
w| 040 | 060 | 080 | 1,00 | 120 | 140 | 1,60 | 1,80 | 201 | 221 | 241 | 261 | 281 | 301 | 351 | 401 | w

950|117 | 176 | 234 | 293 | 351 | 410 | 468 | 627 | 585 | 644 | 702 | 761 819 | 878 [ 1024 [ 11,70 [ 1] 0
w| 041 | 062 | 083 | 1,03 | 124 | 1,44 | 165 | 186 | 206 | 227 | 248 | 268 | 289 | 309 | 361 | 413 | w

J60 || 124 | 186 | 248 | 841 | 573 | 435 | 497 | 559 | 621 | 683 | 745 | 808 | 870 | 902 | 1087 | 4242 | 1| .-
w| 042 | 063 | 085 | 106 | 127 | 148 | 169 | 1.90 | 242 | 233 | 254 | 275 | 2,96 | 347 | 370 | 423 | w

70 || 131 | 197 | 263 | 328 | 394 | 460 | 625 | 591 | 667 | 722 | 788 | 854 | 919 | 9,85 | 1149 [ 4848 [ 1|
w| 043 | 065 | 087 | 1,08 | 130 | 152 ] 1,73 | 195 | 216 | 238 | 2,60 | 281 | 303 | 325 ] 379 | 433 | w

280 |18 | 207 | 277 | 346 | 415 | 484 | 555 | 622 | 602 761 | 830 | 899 | 068 | 1037 | 1210 | 1385 | 1] .o
w| 044 | 066 | 08 | 1,10 | 1,33 | 155 | 1,77 | 1,99 | 221 | 243 | 265 | 287 | 300 | 331 | 387 | 442 | w

290 |1 145 | 218 | 291 | 863 | 436 | 508 | 581 | 654 | 726 | 799 | 72 | 044 | 107 | 1089 | 1271 | 1488 | 1] .o
w| 045 | 068 | 090 | 1,43 | 135 | 158 | 1,80 | 203 | 225 | 248 | 270 | 203 | 315 | 338 | 394 | 450 | w

00 || 152 | 228 | 304 | 380 | 456 | 532 | 608 | 685 | 761 | 837 | 913 | 9,89 | 1065 | 1141 | 1331 | 1521 [ 1] .o
w| 046 | 069 | 092 | 115 | 1,38 | 160 | 1,83 | 206 | 229 | 252 | 275 | 298 | 321 | 344 | 401 | 458 | w

H[}l/ 20 30 40 50 60 70 80 9 | 100 | 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 175 | 200 H [om]
B [cm] B [cm]

Tabellenwerte:

zul. Verformung:

max f = H/200

v =0,50 kN/m?

Estan= 210 000 N/mm?

fi =240 N/mm?

YF = 1,50

w =110

H = Stitzweite

B = Belastungsbreite

I = Tragheitsmoment cm*

w = Widerstandsmoment cm?3
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Fensterstatik
Allgemeine Grundlagen

4.2.4 Holmlast - Nachweis Kampfer
Tabelle Holmlast Tragheitsmomente

Iy L| 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250
0,5 kN/m/1| 0,62 | 0,83 1,07 1,36 1,70 | 2,09 254 | 305| 362 | 425| 49 | 574 | 6,60| 754 | 857 | 9,69
Fao,5 KN 0,25 | 0,28 | 0,30 | 0,33 | 0,35 | 0,38 0,40| 043| 045| 048 050| 053| 055| 0,58 | 0,60| 0,63
1,0 kN/m/1| 1,24 | 1,65 | 2,14 | 2,72 | 3,40 | 4,19 508 | 6,09| 7,23 | 8,51 9,92 | 11,48 | 13,20 | 15,09 | 17,14 | 19,38
Fa1,0kN 0,50 | 0,55 | 0,60 | 0,65 | 0,70 | 0,75 0,80| 085| 090 | 0,95| 1,00 1,05 | 1,10 1,15 | 1,20 1,25
2,0 kN/m/1| 2,48 | 3,30 | 4,29 | 545 | 6,81 8,37 | 10,16 | 12,19 | 14,46 | 17,01 | 19,84 | 22,97 | 26,41 | 30,18 | 34,29 | 38,75
Fa2,0 kN 1,00 | 1,10 | 1,20 | 1,30 | 1,40 | 1,50 1,60 1,70| 1,80 | 1,90 | 2,00 | 2,10 | 220 | 230 | 240 | 2,50
Tabellenwerte:

zul. Verformung:

max f = L/200

I, = Verkehrslast [kKN/m]

Estah= 210 000 N/mm?

L = Riegellange

I = Tragheitsmoment cm?*

Fa = Auflagerkraft [kN]

Auslegung Januar 2013 Mafstab Register Seite
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Fensterstatik

p ro fi ne Allgemeine Grundlagen
Statisches System Riegel in 4.3 Riegel
Fensterebene Einheitendefinition:
k _|f FL Kk H = Ho6he Verglasung [m] B = Breite Verglasung [m]
L q k = Klotzeinstand [0,15m] fa = zul. Verformung [mm]
A0, A = Profilquerschnitt [cm?] t = Glasdicke [mm]
v A gr = Wichte Riegel [kN/m3] g = Wichte Ausfachung [KN/m3]

- F = Halbes Glasgewicht [N]

Berechnung Glasgewicht:

H
F=g. .t-B——=_[kN
8ot B[k

Berechnung Eigengewicht Riegel:
q=A-g,10'[kN/m)

Ermittlung des erforderlichen Tragheitsmomentes Riegel in Fensterebene:

Jor = F"‘W"‘WM% 5152?6_ e
T ul

4.4 Befestigung am Baukorper

siehe “Leitfaden zur Montage” (aktueller Stand)
Herausgegben von: RAL - Glutegemeinschaft

4.5 Beispielrechnung
Beispiel Rechtecklast aus Tabelle 4.2.1
Windlast aus 2.3.1 vereinfachtes Verfahren:
£
S Windlastzone WZ 3
o .
@ Binnenland
1 Gebaudehohe < 10 m
am
= Tabellenwert Windlast w = 1,36 kN/m?
Elementabmessungen,
Rechenwerte aus 4.2 Tabelle Rechtecklast:
BB H =180 cm
b1 =80 b2=60
: = : = by =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wgy = 1,11 ; Ig; = 2,89 (s.Abb1)
Abb. 1 B, B, ba =60cm =B, =30cm =
Tabellenwerte ermitteln l l Tabellenwerte Wg, = 0,84 ; Igy = 2,17 (s.Abb1)
" [cm? femll 5 30 40
100 |1 025 [ of37 [ ofso Berechnung:
w| 017 | o2 | da4 _
110 ILL_0.33 [ dfs0 | dles erfly, =w-(Ip+1Ip2)
W 221 221 ij =1,36-(2,89 + 2,17) = 6,88 cm*
160 || 102 | 152 | 2fo3 erf Wy, =w-(Wg;+Wp)
w| 044 | de6 | dss _ _ 3
1 1,22 1|83 244 - 1,36'(1,11 + 0,84) —2,65 cm
170 w 0,50 75 199
P I e AP VD)
H—» 180 - —e:se—— = W
won 1 1] 170 255 ] 340 [
Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
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Fensterstatik

p ro fl ne Allgemeine Grundlagen
/:!:\ Beispiel Trapezlast aus Tabelle 4.2.2
Windlast aus 2.3.1 vereinfachtes Verfahren:
Windlastzone WZ 3
Binnenland

Gebaudehohe < 10 m
= Tabellenwert Windlast w = 1,36 kN/m?

T Elementabmessungen, Rechenwerte aus 4.2 Tabelle Rechtecklast:
H =160 cm
by =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wg; = 0.81; Ig; = 1.83
by =60cm =B, =30cm =

Tabellenwerte Wg; = 0.63; Ig; = 1.44

I.l. 5 Berechnung:
1 2

o - erffl, =w-(Ig+Ip) =1,36-(1,83 + 1,44) = 4,45 cm?
erff Wy, =w-(Wgi+Wg2) =1,36-(0,63 +0,81) = 1,96 cm?

Beispiel Holmlast:
Nachweis fiir Pfosten @ aus Tabelle 4.2.3
@ Holmlast aus 2.4 6ffentliches Gebéude
=1, = 1,0 kN/m
Achtung: Tabelle ist auf 0,5 kN/m ausgelegt = alle Werte verdoppeln sich
H =240 cm
T by =80cm=B;=40cm =
Tabellenwerte Wg; = 0,80 x 2 = 1,60;
7777777 Ip1 = 2,20 X 2 = 4.40
o by =60cm =B, =30cm =
- Tabellenwerte Wg; = 0,60 x 2 = 1,20;
co; Ig;=1,65x2=3,30
Berechnung:
LL..Q.I erf Iy =1Ip; + Ipz =4,40 + 3,30 = 7,70 cm*
b1 b2 erf Wy, = Wg;+Wp, =1,60 + 1,20 = 2,80 cm?3
Beispiel Holmlast:
Nachweis fiir Kimpfer @ aus Tabelle 4.2.4
Holmlast aus 2.4 Wohngebaude
=1,=0,5kN/m
L = 140 cm
77777777 erf1, = 1,70 cm*
=) erf FA = 0,35 kN
8
L
Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
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5. Einsatzempfehlungen fiir Fenster und AuBentiiren

Im Zuge der Harmonisierung europaischer Normen und Regelwerke wurden
bekannte, in Deutschland zur Anwendung empfohlene Normen ersetzt.

Betroffen sind alle Normen fir Fenster und AuRRenttiren. Eine Zuordnung zwi-
schen alten und neuen Klassifizierungen bieten die in den nationalen
Anhangen der neuen Klassifizierungsnormen enthaltenen Korrelationstabellen.

Nachfolgend wird die Tabelle 2 ,,Einsatzempfehlungen fiir Fenster und
AuBentiiren“ aus der ift Richtlinie FE-05/02 vom ift-Rosenheim dargestelit.

Sie sind fur alle betriebsfertigen Fenster und AuBentiiren giiltig.

Sie sollen die Auswahl von geeigneten Fenster- und Tiireigenschaften in
Bezug auf Widerstandsfahigkeit bei Windlast, Schlagregendichtheit und
Luftdurchlassigkeit erméglichen.

Diese Einsatzempfehlungen gelten fiir geschlossene Gebaude mit rechtecki-
gem Grundriss mit Unterteilungen im Inneren und zu 6ffnenden Fenstern und
Fenstertliren. Das Bauwerk muss sich in einer Gelandehdhe unter 800 m uber
NN befinden. Die Einwirkungen der Windlasten auf das Bauwerk oder Bauteil
erfolgen senkrecht zur Oberflache des Bauwerks. Sie gelten nur fir Baukorper,
bis 25 m Héhe, fur die keine besonderen Untersuchungen und Berechnungen
erforderlich sind.

Ab einer Einbauhdhe der Fenster von Uber 25 m, flir Bauwerke die keinen
eckigen Grundriss aufweisen und fiir Bauwerke, die tber einer Gelandehthe
von 800 m uber NN errichtet wurden, ist ein gesonderter Nachweis der
Windlast nach DIN 1055-4 zu erbringen. Die angegebenen Werte in der
Tabelle stellen Anhaltswerte dar.

Im Eck- und Randbereich missen die Windlastwerte auf das 1,7-fache erhoht
werden. Der Eckbereich ist definiert als 1/5 der Breite des Gebaudes oder 2/5
der Hohe des Gebaudes, geltend fir alle Seiten des Gebaudes, mallgebend
ist der kleinere Wert. Der mittlere Bereich umfasst die gesamte verbleibende
Oberflache.

Hinweis:

Die Energieeinsparverordnung (ENEV) 10/2009 fordert ab einer Héhe von
2 Vollgeschossen bei Luftdurchlassigkeit fur Fenster die Klasse 3.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Kriterien zur Ermittlung der Windlast in kN/m?
— Windlastzonen

Deutschland ist in vier verschiedene Windlastzonen unterteilt. Die Windzonen-

karte enthalt die Bezugsgeschwindigkeit vrer, flr die bestimmte, einheitliche
Standardbedingungen festgelegt wurden:

— mittlere Windgeschwindigkeit, die uber 10 min gemittelt ist

— Jahresextremwert mit einer Rickkehrperiode von 50 Jahren,
der unabhangig von der Windrichtung bestimmt wird

— ebenes Gelande der Gelandekategorie II

— 10 m Hbéhe Uber Grund

B Windzone 4
8 Windzone 3
2 Windzone 2
Windzone 1

Windlastzone 1
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 22,5 m/s (Windstarke 9)

Windlastzone 2
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 25,0 m/s (Windstarke 10)

Windlastzone 3
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 27,5 m/s (Windstarke 10)

Windlastzone 4
entspricht einer Bezugswindgeschwindigkeit von 30,0 m/s (Windstarke 10)

Gelandekategorie

Das Gelande ist in vier Gelande-
kategorien eingeteilt, die mafligebend
fur die Windprofile und somit fiir die
Windgeschwindigkeit sind.

Inseln der Nordsee

beinhalten die der Nordsee vorgela-
gerten Inseln

Kiiste der Nordsee

beinhaltet die Kiste und kiistennahe
Gebiete mit einer Breite von 5 km
landeinwarts entlang der
Nordseeklste

Kiiste und Inseln der Ostsee

beinhaltet die Kiste und kiistennahe
Gebiete mit einer Breite von 5 km
landeinwarts entlang der Ostsee

Binnenland

beinhaltet Stadtgebiete, Vororte von
Stadten Industrie- oder
Gewerbegebiete, Walder

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Anwendung

Beispiele zur Anwendung der Einsatzempfehlungen fur
Fenster und AuRenturen.

Beispiel 1:

Bei einem geplanten Objekt handelt es sich um ein
4-geschossiges Blrogebaude, das in Bayern in einem
Vorort von Munchen errichtet werden soll.

Die Fenster werden im 3. OG in einer Hohe von 11,50 m
(Oberkante Blendrahmen) eingebaut.

An Hand dieser Angaben koénnen bereits die Anforderungen
an Fenster in Bezug auf die Windbeanspruchung,
Schlagregendichtheit und Luftdurchlassigkeit bestimmt werden.

1. Bestimmung der Einbauh&he der Fenster 5.
im 3. OG, d. h. Bestimmung der Héhe der
oberen Blendrahmenkante
hier: 11,50 m

2. Bestimmung der Windlastzone
(aus: Punkt 4 Windlastzonenkarte)

hier: Windlastzone 2 mit 25,0 m/s
3. Bestimmung der Geldndekategorie 6.
(aus: Punkt 2.5 Gelandekategorie)
hier: Binnenland
4. Bestimmung der Klassifizierung (an Hand °

der Einbauhéhe der Fenster, der Windlast-
zone und der Gelandekategorie aus Punkt 3
Tabelle 2 ,Einsatzempfehlungen flr

Eintragung der ermittelten Werte
in Tabelle 3

Aus Tabelle 3 ist das Leistungsprofil der
Fenster abzulesen. Es wurde an Hand der
Tabelle ,Einsatzempfehlungen fiir Fenster
und Aul3entliren” ermittelt.

Herauslesen der Anforderungen an die
Priifung und Berechnung

hier:

Widerstandsfdhigkeit bei Windlast:
B2; d. h. Durchbiegung von max. /200 bei
einem Priifdruck von 800 Pa.

k] e Schlagregendichtheit:
Fen:l'er.ung ;&u[?;Ttu?n ) 4A; d. h. die Schlagregendichtheit bis zu
il Bt einer Priifdruckdifferenz von 150 Pa nach
o EN 12208 muss erreicht sein.
Luftdurchléssigkeit
b —— e [uftdurchléssigkeit:
SElagragendicisicl 3; d. h. die Anforderungen der Klasse 3 bis
Widerstandsfahigkeit zu einer Priifdruckdifferenz von 600 Pa nach
bei Windlast EN 12207 missen erreicht sein.
Tabelle 3 Beispiel 1
1 | Einbauh&he der Fenster EG: 2,50 m 1.0G: 550 m 2.0G:8,50m 3.0G: 11,50 m
2 | Windlastzone 1 2 3 4
3 | Geldndekategorie Kiiste und Inseln
Binnenland der Ostsae Kiiste der Nordsee | Inseln der Nordsee
4 | Widerstand gegen
Windlast
Rahmendurchbiegung A B c
(s1/150) /200 (<1/300)
1 £ 3\ 3 4 5 E2500 | E3000
Priifdruck P1* (Pa) (400) \(800) ‘/ (1 200) (1 600) (2 000) (2 500) (3 000)
5 | Schlagregendichtheit 3,_\
Ungeschiitzt (A) 14 | 2a | 3af 4a ) 5A | 6A | 7TA | 8A | 9A |[E750| E1050
Prifdruck (Pa) (0) (50) | (100)\| (150) |/ (200) | (250) | (300) | (450) | (600) | (750) | (1050)
Geschitzt ® | 18| 28| 38| %8B
Priifdruck (Pa) © | (50) | (100) | (150)
6 | Luftdurchldssigkeit
Maximaler Priifdruck (Pa) 1 2 3 4
(150) (300) (600) (600)
Auslegung Januar 2013 MaRstab Register Seite
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FligelgroRen:

Die Maximal baubaren FligelgréRen sind abhangig vom Fliigelgewicht, dem Beschlag, der Bauart und den eingesetzten
Verstarkungen der Mittelpartie.

Achtung!

Glasgewicht und FllgelgroRe sind abhangig von der Tragfahigkeit des Beschlages.

Minimale Fllgelbreite: richtet sich nach Beschlagstyp und Lieferant
Maximales Fligelgewicht: 400 kg

Maximale Elementgrole RAM Weil}: 650 x 290 cm

Maximale ElementgrofRe flur Farbe inkl. Alu fir Schema A: 526 x 260 cm

Maximale Elementgrofle fur Farbe inkl. Alu fur Schema K, G-A und C: 650 x 260 cm

Maximale Fligelabmessungen fur Farbig und Alu - Vorsatzschale:
Maximal zulassige Fligelstablange Breite: 260 cm

Standard Mittelpartie Schema A
Verstarkungsprofil V192 Stahl

280 ¢ g 4 4 + 4
N
270 . \\ 1,2 kN/m?
260 \\ \ \\
\ h T >
— 2
250 1,6 kN/m
240 2,0 kN/m?
7
230 : 4
2,5 kN/m?
220 [
210
2 4 - !
§ 200 A Verstarkungsprofil
© V192
2 190
0 1x=22,74
= 180 4
S
N
170
160 A .
¢ —4— Weill
150 —@ — IR-Reflex Farbe
140
¢ —&—  Standard Farbe
130 4
120 7' 3
110
4
100 {
90
80 y 'y L 4
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300
zul. Fligelbreite
Auslegung Dezember 2015 MaRstab System Register Seite
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Standard Mittelpartie Schema A
Verstarkungsprofil V193 Stahl

Anwendung ausschlielich bei PVC weifl} oder bei Einsatz von IR-Reflex Farben bis maximal 2,20 m Flugelhdhe.
Der Stahl V193 darf ausschlieB3lich mit IR-Reflex Farben im Mittelverschluss verwendet werden.

Achtung!
Keine Standard Farben mit diesen Stahlen erlaubt!

280 @

270 \
\

260

250 \\\

240 \ \ 0,8 kN/m?

BSRNAN

220 >eﬁ—.—h.—=.==. 1.2 kN/m?
N

210
N

200 NN
190 2,0 kN/m?

1,6 KN/m?

[/

Verstarkungsprofil
V193
1x=9,4

180 [ ] 2,5 kN/m?
170 2
160 ®
150 4
140
130 4
120 {
110 2
100
90 T —4— Weil

80 g 1 — @ — IR-Reflex Farbe
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

zul. Fligelhdhe

zul. Fligelbreite

Auslegung Juni 2015 MaRstab System Register Seite
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Mittelpartie Stulpfliigel Schema C
Verstarkungsprofil V192 Stahl

280 ¢ 4 4 4 4 4 : 4
A\ N\

270 \ AN S

!
I —
260 \ \ \\ 1,2 kN/m?
'S
250 AN ~_
240 \

230 - S 2,0 kN/m?
4
220 —~

1,6 KN/m?

2,5 KN/m?
210

200

190

@
¢

180

170

zul. Fligelhdhe
>

160

150

140

130

120

110

—4—  Weil
—@ — IR-Reflex Farbe
—A—  Standard Farbe

100

—— > —0—>—0
) 4

90

80 L
60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300

zul. Fligelbreite

Verstarkungsprofil
V192
1x=22,74
Auslegung Juni 2015 MaRstab System Register Seite
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Allgemeine Montagehinweise

1.0 Beanspruchung der Anschlussfugen

1.1 Schlagregen

1.2 Windlasten

1.3 Bedienung

1.4 Schall

1.5 Elementausdehnung

1.6 UnplanmaRiges Schlieen (Zuschlagen durch Wind)

2.0 Fugenarten und Ausbildung
2.1 Arbeitsfugen

Die Fugen mussen keine Bewegungen aufnehmen. Die Fugenmasse hat nur
Abdichtungsfunktion.

2.2 Bewegungsfugen

Diese Fugen sind allen Einflissen aus Punkt 1.0 ausgesetzt. Sie missen deshalb
héheren Beanspruchungen standhalten und bedingen eine sorgfaltige Ausflihrung
sowie besonders beanspruchbare Materialien. Nur so kénnen Bauschaden ver-
hindert werden. Fur die Abdichtung zwischen Fensterranmen und Bauwerk sind
Fugendichtmassen sehr gut geeignet, da sie Bauwerkstoleranzen ausgleichen
kdnnen, einfach zu verarbeiten sind und allen Beanspruchungen durch Wind,
Schlagregen und Bewegungen dauerhaft standhalten. Fugenbander und Ein-
bauzargen sind ebenso geeignet, aber nicht so universell einsetzbar.

2.2.1 Fehlerquellen bei der Fugenplanung

1. Zu geringe Fugenbreite/Fugentiefe

2. Falsche Annahme der Bewegungsrichtungen

3. Ungeniigende Ausfiihrung der Haftflachen (3-Seitenhaftung vermeiden,
Fugenflanken missen fest und trocken sein).

2.2.2 Fehlerquellen bei der Ausfiihrung

. 3-Seitenhaftung

. Haftstellen nass

. Keine festen Haftflachen

. Keine oder ungentigende Tiefenbegrenzung

. Geschlossenzellige Rundschnur

. Falsches Fugenmaterial

. Nichtbeachtung der techn. Richtlinien des Fugenmassen-Herstellers

NO PR WN =

2.2.3 Besondere Anforderungen

Besonders bei Schallschutz-Anforderungen muss der Zwischenraum zwischen
aulderer und innerer Fuge bzw. Rahmenauflenseite und Bauwerksanschluss
sorgfaltig mit Mineralfaser (Glasfaser/Steinwolle) ausgefullt werden. Diese dampft
den Schalldurchgang erheblich. Die hinterfutterte Mineralfaser darf nicht zu fest
gestopft werden, um feste Kopplungen zwischen PVC-Blendrahmen und Bau-
werk zu vermeiden. Ausfillen der Fugen (Vermortelung) ist falsch, denn dadurch
wird eine direkte, feste Verbindung von Fenster zum Baukérper hergestellt. Die
Vermortelung 16st sich durch die Bewegungen des Fensters und fallt heraus.
Durch unkontrolliertes Schlieffen (Wind: Fliigel zuschlagen usw.) werden die
Fugen besonders belastet. Daher kann ein Anschlu® mit Putz auf Dauer nicht
dicht sein. Der Putz brockelt ab, Wasser kann eindringen und fihrt zu
Bauschaden. Fugenmassen federn zurtick und bleiben dicht.

Putzanschlussprofile aus PVC-Uberzogenen Winkelleisten bieten den Vorteil,
dass die Fugenmasse an ihren Haftflanken immer mit PVC in Berlihrung
kommt. Dies laRt eine Verfugung zu, auch wenn der anschliefende Putz noch
feucht ist. Eine einwandfreie feste Fugenflanke ist vorhanden und viele Fehler-
quellen werden vermieden.

Durchbiegungen von Stirzen sind in der Fugenbemessung zu berlcksichtigen
(Baustatiker fragen!).

Auslegung Januar 2013 System Register Seite
Technische Anderungen vorbehalten! PremiDoor 7.1 1
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1.0 Schutzfolierung

Bei Profilen, die werkseitig mit Schutzfolie versehen sind, ist die Schutzfolie
unmittelbar nach der Befestigung im Baukorper zu entfernen und die
Profiloberflache auf Mangel zu prifen. Werden Mangel festgestellt, so sind
diese unverzuglich zu beanstanden.

2.0 Lagerung und Transport

Unterlagen, Zulagen usw. sollen rutsch- und kippsicher sein (Holzplatten, Paletten,
Gestelle). Alle Fenster- und Tur-Elemente stehend transportieren. Druckstellen
und Durchbiegungen vermeiden.

Verpackungen diirfen keine schadlichen Auswirkungen haben. Warme- und
Wasserstau durch Verpackung unbedingt vermeiden.

3.0 Einbau

3.1 Bauseitige Grundlagen:

3.1.1 MaRtoleranzen im Hochbau DIN 18 202
Bauwerksoffnungen nach folgender Tabelle Uberprifen:

Oberflache der Bauteile zulassige Abweichungen bei Nennmalbereich
bis 2,5 m Uber 2,5 m uber 5 m
bis 5 m
nicht fertig (z.B noch 10 mm 15 mm 20 mm

nicht geputztes Mauerwerk)

fertig (z.B. geputztes * 5 mm 10 mm *15 mm
Mauerwerk, Mauerwerk aus
Vormauersteinen, Sichtbeton)

3.1.2 Hohenbezugspunkte

Der Auftraggeber hat fir entsprechende Hohenangaben (Meterril}) zu sorgen.
Die H6henbezugspunkte missen in jedem Geschol3 mind. einmal vorhanden
sein. Abstande der Bezugspunkte max. 10 m. Die Héhenpunkte sollten vor
Montagebeginn Uberprift und bei Unstimmigkeiten dem Auftraggeber sofort
mitgeteilt werden.

3.1.3 Lage im Bauwerk

Alle Elemente sind, wenn nicht anders verlangt, lotrecht, waagrecht und flucht-
gerecht einzusetzen.

Die genaue Lage der Elemente im Baukorper ist mit dem Auftraggeber/Planer
schriftlich zu vereinbaren.

4.0 Verbindung zum Baukorper
4.1 Befestigungsmittel
Dubel, Anker, Schlaufen, Montageschienen, Einbauzargen usw.

— Die Befestigungselemente (Schlaufen, Dubel usw.) sind so zu wahlen, dass die
Elementausdehnungen an den Bauwerksanschlissen nicht behindert werden
(Spezialdibel sind zu empfehlen).

4.2 Befestigung

4.2.1 Montagefixierung und Ausrichtung mit Keilen. Eine diagonale Verkeilung
ist zu empfehlen (jedoch nicht unmittelbar an den Ecken). Mindestens 10 mm
Baufuge belassen, um eine spatere einwandfreie Abdichtung zu ermdglichen.

4.2.2 Befestigungspunkte sind folgendermalen zu wahlen:
— 100 - 150 mm von den Innenecken entfernt.

— Abstande zueinander max. 70 cm.

— Einbaurichtlinien auf Seite 2 beachten.

Achtung!

Bei einbruchhemmenden Elementen sind druckfeste Hinterfltterungen zwischen
Wand und Blendrahmen an allen Verriegelungspunkten einzusetzen.

Auslegung November 2014
Technische Anderungen vorbehalten!

System Register Seite
PremiDoor 71 2




profine

INTERNATIONAL PROFILE GROUP

System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Montage
Einbaurichtlinien

5.0 Fugen zwischen Rahmen und Bauwerken

5.1 Breite

An den Leibungsanschlissen sowie am Sturz sind moglichst gleich breite Fugen
zu belassen. Folgende Tabelle ist zu beachten, wenn Silikondichtmassen als
Fugendichtungsmaterial eingesetzt werden.

Oberflachen Fugenausbildung (Mindestfugenbreite b in mm)
der Fenster-
profile bei stumpfem Anschlag bei Innenanschlag
0
7
fur Elementlangen bis fur Elementlangen bis
1,5m [ 256m | 35m | 45m | 25m | 36m | 45m
weil} 10 15 20 25 10 10 15
nicht weifl® 15 20 25 30 10 15 20

Bei einer Leibung mit Anschlag ist der Mindestabstand von 10 mm zwischen
Fensterebene und Anschlag einzuhalten.

5.2 Abdichtung

Die AnschlufRfuge zum Bauwerk ist je nach Anforderung mit warme- bzw. schall-
dammenden Materialien wie Mineral- bzw. Glaswolle oder anderen
komprimierbaren Damm-Materialien auszufillen.

Beim Einbringen des Dammaterials mufd darauf geachtet werden, dass die fur
Abdichtung notwendige Fugenbreite und -tiefe frei bleibt.

Fullschaume nur anwenden, wenn diese nicht nachreagieren und sich mit
PVC-Rahmen und Dichtstoff vertragen.

Bitumenhaltige Stoffe sind nicht zulassig. Rahmenverformungen sind auf jeden
Fall zu vermeiden.

Bei der Abdichtung der Fuge sollte nach dem Grundsatz "innen dichter als auen”
vorgegangen werden.

Bei Verwendung von Silikon (Kddisil BA-W) und anderen Dichtstoffen gilt, sofern nicht
anders gefordert, die Faustregel: die Dichtstoffdicke entspricht der halben Fugenbreite.

Beim Abdichten mit vorkomprimierten Dichtbandern und Bauabdichtungsbahnen
sind die Verarbeitungshinweise der Hersteller zu beachten.

6.0 Allgemeines, Hinweise

6.1 Bei besonders breiten Elementen mit dem Auftraggeber die GrofRe der
moglichen Sturzdurchbiegung klaren, damit eine entsprechende Bauwerksfuge
ausgebildet werden kann.

6.2 Krafte aus Bauwerksbewegungen durfen nicht auf das eingebaute Element
Ubertragen werden.

6.3 Nach Einbau der Elemente sofort mit dem Auftragnehmer eine Abnahme
(§ 12 VOB) vornehmen.

6.4 Bei bauseitigen AuRenfensterbanken aus Natur- oder Kunststein sollte eine
Futterleiste oder ein entsprechendes Profil (zwischen unterem Rahmen und
Fensterbristung) eingesetzt werden. Damit werden Warmebriicken zwischen
AuBlen- und Innenfensterbank vermieden.

Auslegung Januar 2013
Technische Anderungen vorbehalten!
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Einsatz von Stiitzklotzen/Abfangen von Unebenheiten

SIS eeed
[

N
150

M582
120 x 50 x 2 mm

v

ANNNNNNNNNNNN

M583
120 x 50 x 3 mm

600

oo
4

M584
120 x 50 x 5 mm

7
7
7
7
7
7
7
7
7
7
/)

T

300 300

= Stutzklotze/Tragklotze

M585 mm = Distanzklotze

120 x 50 x 10 mm

Der Einsatz von Stitzklétzen erfolgt wie aus der Skizze ersichtlich an den ein-
% gezeichneten Stellen. Ein Allgemeiner Abstand von 300 mm hat sich hier
A2 ) bewshrt
M586 | < > Bei allen Elementen muss eine dauerhafte Nivellierung sichergestellt werden!
120 x 50 X 15 mm Q> Eine lot, und fluchtrechte Montage ist unverzichtbar, die tragfahige Nivellierung
und Distanzklotzung wird mit den stapelbaren Unterbauklétzen M582 - M586 2,
Stapelbare Unterbauklétze 3, 5, 10, 15mm sichergestellt.Die Nivellierung der PremiDoor 88 Schwelle
muss gegebenenfalls in zwei Spuren erfolgen, dabei gehen wir davon aus,
das abweichende Bodenhohen vorliegen. Bei einem gleichen Hohenmalfd innen
und auflen sind die Montagekl6tze fiir die Lastabtragung ausreichend tief.

Befestigungspunkte

Die Befestigung erfolgt z.B. mit Metallhllsendibeln. Schlaudern oder krallen
sind nicht zul&ssig. Die Dubelbohrungen kénnen an der losen Zarge erfolgen.
Die Bohrungen werden im vertikalen und oberen horizontalen Bereich im
Zargenkanal unter den jeweiligen Deckprofilen gebohrt (siehe Abb 1 und 2).

E A A A A E
— —
< <
— —
vl / 4 < <
/ S S
S SR (= —
/ | ’ :
; 9] E A A A A E
H Verschraubungsabstande gemafl Montagerichtlinie:
E = Abstand Innenecke Profil ca.150 mm
i A = Abstand der Verschraubung zueinander ca. 700 mm
Die Befestigung der Bodenschwelle erfolgt mittels Handelsublicher
— 8 7 & 2 Montagewinkel
1 N Auf eine sichere Lastabtragung und entsprechende Tragfahigkeit des
o Mauerwerkes ist zu achten!
= a | ° | o= =
[Uﬂj:b[[?—r] {0 = In einigen Bausituationen ist eine spezielle Befestigungstechnik z.B.
& Schrauben mit justierbaren Schraubkdpfen bevorzugt zu verwenden, in
dieser beispielhaften Darstellung (Abb.1) ist eine Befestigungstechnik der
Fa. SFS intec abgebildet.
Auslegung Juni 2015 System Register Seite
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Montage
pI’OfIIlC Bauanschluf
Material r!:tr T:W/t(famh%'

Leichthochlochziegel W 0,330
Leichthochlochziegel 0,210

g Stahlbeton 2,100
Porenbeton 0,190
Leichtbetonsteine 0,180
Kalksandstein 0,700
Naturstein 2,300
Granit, Marmor 3,500

& AuRenputz/Innenputz 0,870/0,350
Warmedammputz 0,080
Gipskartonplatte 0,210
Gipsfaserplatte 0,360
Zementestrich 1,400
Nadelholz 0,130

0 070

W Stahlprofile 5

W Alu-Profile 160

Hinterflllmaterial/imprégnierte Dichtungsbander 0.060
aus Schaumkunststoff (vorkompr. Dichtband) ’
R385 spritzbare Abdichtung 0,350

26%6%6%6%6%%6%% %%

m Warmedammung, WLG 040 0,040

% Wirmedémmung, WLG 035 0,035

FDEH:‘DEH:‘E Warmedammung, WLG 025 0,025

Dichtungsbahnen (Folien),

el Fugendichtungsbander -
Klinkermauerwerk 0,960
Faserzementplatte 1,000
Kunststoffprofile 0,170
Fugendammmaterial 0,035
Auslegung November 2014 System Register Seite
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prOfI ne Bauanschluf
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Seitliche Bauanschliisse

mit Putzanschlussprofil mit Kellenschnitt
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Auslegung November 2014 System Register Seite
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Montage
Bauanschluf3beispiel oberer Anschluf}

Auslegung November 2014 System Register Seite
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Montage

Bauanschluf3beispiel unten Barrierefrei / public area
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System Hebe-Schiebetiir PremiDoor 88

Montage

Bauanschluf3beispiel unten Schwelle Z042 ebener Einbau
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Montage
Bauanschluf3beispiel unten Schwelle Z042 Flachdach 50
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Montage

Bauanschluf3beispiel unten Schwelle Z045 Flachdach 150
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. Montage o _
p ro fl ne Bauanschluf3beispiel ebener Einbau Schwelle Z047
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Bauanschluf3beispiel seitlich mit Befestigungsbeispiel
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Montage
p I'Ofl ne Bauanschluf3beispiel oben mit Rollladenkasten
—
- —
R @ L n
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e u“/
i L &% Unterer Anschluf® mit Public area Schwelle
’//Z’,,u% fur Rollladenlaufschiene
Unterer Anschlufd mit Standard Schwelle Z042
fur Rollladenlaufschiene mit 9S60
Auslegung November 2014 System Register Seite
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Prifbereichte

Systempriifbericht

Produkt-
familie

Elementbeschreibung

System

Windlast /
Schlagregendichtheit /
Luftdurchlassigkeit /
Bedienkrafte

Priifbericht

ift-Systempass

Hebe -Schiebetlr, Schema A
5063 mm x 2932 mm

PremiDoor 88

C1/B2/9A /4 /1

13-001589-PR0O1
PB A01 02 de 03

Hebe -Schiebetir, Schema A

13-001589-PR02

2663 mm x 2932 mm PremiDoor 88 C3/B3/6AT4 [ - PB A01 02 de 01
Hebe -Schiebetir, Schema C ) 13-001589-PR03
5181 mm x 2500 mm PremiDoor 88 C2/B2/5A 141~ PB A01 02 de 01
Hebe -Schiebetir, Schema A ) 13-001589-PR20
2663 mm x 2932 mm PremiDoor 88 lux C3/B3/8A/4 /- PB A01 02 de 02
Systempriifbericht - Gutachtliche Stellungnahme
Windlast /

Elementbeschreibung

System

Schlagregendichtheit /
Luftdurchlassigkeit /
Bedienkrafte

Priifbericht

Hebe -Schiebetir, Schema A
1300 mm x 2800 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C1/B2/8A/4 /1

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR21
GAS A01-0203-de-01

Hebe -Schiebetlr, Schema A
2500 mm x 2800 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C3/B3/6A/4]1

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR21
GAS A01-0203-de-01

Hebe -Schiebetilr, Schema C
1300 mm x 2368 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C2/B2/5A14 11

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR21
GAS A01-0203-de-01

Hebe -Schiebetilr, Schema G-A
1300 mm x 2368 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C2/B2/5A14 /1

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR24
GAS A01-0203-de-01

Hebe -Schiebetilr, Schema K
1300 mm x 2800 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C3/B3/6A4]1

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR25
GAS A01-0203-de-01

Hebe -Schiebetilr, Schema K
2500 mm x 2800 mm

PremiDoor 88/
PremiDoor 88 lux

C1/B2/9A/4 /1

Gutachtliche Stellungnahme
13-001589-PR25
GAS A01-0203-de-01

Die Priifberichte der einzelnen Elemente konnen im Extranet heruntergeladen werden.

Auslegung Oktober 2017
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Montage

Einbaurichtlinien

Schallpriifzeugnisse

erreichte
Elementbeschreibung Scheibenaufbau (mm) Werte Priifbericht
Rw.P=dB

rebe-Schiebefligel/Festfeld Schema A 8VSG-14--6-14-12VSG 45 PR 01 PB V01-A01-04-de-01
3370 mm x 2650 mm

Hebe-Schiebefliigel/Festfeld Schema A 8-18-6-16-6 40 PR 01 PB V07-A01-04-de-01
3370 mm x 2650 mm

Hebe-Schiebefligel/Festfeld Schema A 8VSG-18-6-16-6 42 PR 01 PB V08-A01-04-de-01
3370 mm x 2650 mm

Hebe-Schiebefliigel/Festfeld Schema A

3370 mm x 2650 mm 6-18-6-18-6 38 PR 01 PB V09-A01-04-de-01
Hebe-Schiebefliigel/Festfeld Schema A 6-18-8VSG 4 PR 01 PB V010-A01-04-de-01
3370 mm x 2650 mm

rebe-Schiebefliigel/Festfeld Schema A 8VSG-18-12VSG 44 PR 01 PB V011-A01-04-de-01
3370 mm x 2650 mm

Hebe-Schiebefligel/Festfeld Schema A

3370 mm x 2650 mm 6-16-6 35 PR 01 PB V012-A01-04-de-01
Einbruchhemmung

Elementbeschreibung Beschlaghersteller Widerstandsklasse Priifbericht

Hebe -Schiebetir, Schema C GRETSCH - UNITAS Gutachtliche Stellungnahme
2800 mm x 2100 mm 2 13-000878-PR01

SIEGENIA - AUBI GAS A01 05 de 02
. . Gutachtliche Stellungnahme
'1":;’59 fnfhﬁb:égrﬁ Snfhema A HAUTAU 2 Nr. 23-1/13
Prifbericht 23-9/05E

Kunststoff-Hebeschiebetiir mit feststehendem .

Seitenteil (Schema A, rechts) Mayer & Co Beschlage GmbH 2 Kurzbericht EH-17-03-23-01

Priifbericht 2617006

2460 x 2500 mm
Auslegung Oktober 2017 System Register Seite
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